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N306pa3eHn enemeHTH:
Abpxay 3a gonbNHUTENHa Alo3a

MsicTto 3a HaBuBaHe Ha kabena

TeneckonuyHa pbKoxBaTKa

U3xop 3a Bb3AYX

MyckoB npekbCcBay

MucToneT 3a 605

KoHTenHep 3a 605

Bb3nyweH mapkyy

Kanak Ha Bb3aywHua c¢untbp

BG CHUMKUTe ca ¢ uncTpaTtuBHa uen. U3o6pa3eHnsaT mogen MoXxe Aa He € HanbJIHO UAeHTUYEH
CbC 3aKyneHaTa OoT Bac MalluMHa.

EN The pictures are for illustration purpose. The pattern shown may not be exactly the same as
the machine you purchased.

D [BonHa nsonauyms

Double isolation

CEONOORLNS

HoceTe 3awmTHn aHTUdOHM! Hocete 3awmTHU oynna!
Always wear hearing protection! Wear safety glases!

[MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau ynorpebal Hocerte 3awmTHa macka!
Refer to instruction manual booklet! Wear dust mask!



BG RAIDERMEE

OpuruHanHa MHCTPYKUUSA 3a ynoTtpeba

YBaxaemu notpebuteny,

Mo3apaBneHus 3a nokynkaTa Ha MaluMHa oT Hail-6bp3opasBuBaLlaTa ce Mapka 3a uHcTpymeHTH - RAIDER. [lpu npasunHo
MHCTanupaxe v ekcrinoataumsi, RAIDER ca curypHn n HagexaHm mawwmHv n pabotara ¢ Tsix e Bu JocTaBm UCTUHCKO yOOBONCTBME.
3a BalweTo yaobCTBO e uarpageHa v 0TIM4HaTa cepBuaHa Mpexa ¢ 45 cepBu3a B Lisinata cTpaka.

Mpenw aa 3non3gate Tasn MallMHa, MOMs, BHUMATENHO Ce 3ano3HaiTe ¢ HacToswaTa “VHcTpykumsTa 3a ynotpe6a”.

B nHTepec Ha Bawara 6e30nacHoCT v ¢ Lien ocurypsiBaHe Ha npasunHaTa v ynotpeba, npoyeTeTe HaCTOALMTE UHCTPYKLAKW
BHUMATENHO, BKMIOYUTENHO NPENOpbKUTE 1 NpeaynpexaeHusTa B TaX. 3a n3bsraaHe Ha HEHY)XHU rPeLUK/ U MHLUMGEHTH, BaXHO €
TE3W UHCTPYKLMW @ OCTaHaT Ha pasnonoxeHue 3a ObaeLuy CripaBkyu Ha BCUYKM, KOUTO LLe NoN3BaT MallmHaTta. AKo 8 npoaageTe Ha
HoB coBCTBEHNK TO “VIHCTpyKUMsTa 38 ynoTpeba” TpsiBa Aa ce Npefaje 3aeaHo C Hes, 3a ia MoXe HOBYS Mon3saTen Aa ce 3anosHae
CbC CbOTBETHUTE MEPK 33 HE30NacHOCT M MHCTPYKLUUTE 3a paboTa.

“EBpomactep Mmnopt Exkcnopt” OO[] € ymbnHOMOLLEH NpeacTaBuTen Ha Npou3BOAUTENS M COBCTBEHIK HA ThproBCkaTa Mapka
RAIDER. AgpecbT Ha ynpasnerue Ha dupmata e rp. Codons 1231, 6yn. “Tlomcko woce” 246, Ten. 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Ot 2006 roguHa BbB (hMpmaTa € BbBeAeHa cucTemaTta 3a ynpaBneHne Ha kavectBoto ISO 9001:2008 c¢ obxsat Ha
cepTudmkaumaTa: Tbprosus, BHOC, M3HOC W CEPBU3 Ha MPOECHMOHANHM W XOBU eneKTpUYeckn, MHEBMATUYHN N MeXaHW4HU
VHCTPYMeHTU 1 0bLua xenesapus. CeptudmkatsT € usgageH ot Moody International Certification Ltd., England.

TEXHUYECKWN OAHHU

napameTbp MepHa CTOMHOCT
egvHuua

Mogen - RDP-SGC08
KoHcymunpaHa moLHocT W 750
HomuHanHo Hanpexexune \Y 230
HomuHanHa vectoTa Hz 50
Pa3wmep Ha glo3ata mm 2.6;1.8
PesepBoap ml 800
MakcmmaneH BuckosnTeT - 50DIN-s
MakcumanHo obpaTHo HansiraHe bar 0.1-0.3
MakcmmaneH febut Ha Bb3ayLuHaTa cTpys L/min 1200
[bmkrHa Ha Bb3AYLUHWUS MapKy4 m 3
Knac Ha 3awuTa Ha enekTpousonauusta - Il
HuBo Ha 3BykOBO HansraHe dB(A) 81.3, K,,=3
HuBo Ha B1bpauumn m/s? 2.5, K=15

MpoueTeTe TE3M UHCTPYKLMKN Npeaun Aa nonssate TO3W NPOAYKT U 3anaseTe Te3n UHCTPYKLMN.
3a b6esonacHa ekcnnoarauus:
1) MopabpxariTe pabOTHOTO CU MSICTO YMCTO
- be3anopsigbkbT Ha paboOTHOTO MSICTO BOAM 0 TPYAOBW 3M0MOSYKM.
2) lpuxeTe ce 3a cpenata Ha paboTHaTa nnowaaka.

- He usnaraiite enekTpuyeckn MHCTPYMEHTU Ha AbXz. He n3nonssaite enekTpuyeckn MHCTPYMEHTU BbB
BMaXHW UnNn Mokpu mecTa. MNMogabpkante paboTHOTO CU MSICTO NoAapeaeHo. He nanonseanTte enekTpuyeckn
MHCTPYMEHTU, KOraToO MMa PUCK OT NOXap MIN eKCio3us.

3) Mpepna3sBaiTe ce OT TOKOB yaap.
- [la ce n3bsrea gonupa Ha TANoTo Bu o 3a3emMeHn NOBBPXHOCTM (Hanpumep Tpbou, OTONMNUTENHN
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ypeau, Neyku, XnagumHuup).
4) ipbxTe geuara aaned.

- He no3BonsBaliTe Ha BbHLUHN ML ja AOKOCBAT MHCTPYMEHTA UNW BCUYKW NOCETUTENM TpsibBa Aa Ce AbpxaT faney
OT palioHa.

5) CbxpaHeHue.

- Korato He ce n3nonaeart, MHCTpyMeHTUTe TpsibBa Aa Ce CbXpaHsBaT B CyXM, BUCOKW NN 3aKMKOYEHN NOMELLEHMS,
KbAeTo ca Aaney oT gocera Ha aeLja.

6) He npeToBapBaiTe MHCTPYMEHTA.

- ToBa e Hanpasu pabotata My no-fobpa 1 no-6esonacHa, 3a LenTa, 3a koTo e NpeHasHayeH.
7) W3nonagaiiTe NpaBuUmHNS MHCTPYMEHT.

- He HacunBaite Manku MHCTPYMEHTM 1Nk MpUcnocobrnerns, 4a Cv CBbpLIAT paboTaTa Ha TeXbK MHCTPYMEHT. He
13noN3BaiiTe MHCTPYMEHTY 33 HecneLmdUIHI AeHOCTH, HaNpUMEp, He U3MON3BaiTe LMpKynapK 3a Hamanseaxe Ha
KIOHW Wn Tpynn.

8) PaboteTte ¢ nogxoasLLo obnekrno.

- He HoceTe Lumpokm apexv unu BukyTa, Te MoraT Aa ObaaT 3axBaHaTit OT ABKELLY Ce YacTh. [yMeHW pbkaBuLm 1
0byBKM, KOUTO He Ce MbP3ansT ce npenopbyBaT Npu pabota HaBbH. HoceTe 3alyuTa 3a kocara, NokpuBaLLa AbMra Koca.
9) [la ce n3non3aeat npegnasHu oumnna.

10) M3nona3gaiite npaxoynoBuUTeNy.

- Ako e Bb3MOXHO 13N0N3BaHETO Ha BbHLUHA acn1paLMoHHa CUcTeMa Ce yBepeTe, Ye TS € BKIoYeHa U (PyHKLMOHMpa
13MPaBHo.

11) He 3noynotpebsaiite ¢ kabena.

- Hukora He HoceTe MHCTpyMeHTa 3a kabena 1 He ro AbpnaiTe, 3a fja U3KMioumuTe Lencena oT KoHTakTa. [ipbxTe
3axpaHBaLLyg kaben ganey oT M3TOYHULM Ha TOMMKWHA, Macmo 1 ocTpu pbbose.
12) BesonacHa paborta.

- MianonaBaiite ckobu unu knelum ympaly no Bpeme Ha pabota. Taka e no-6e3onacHo, 0TKONKOTO Aa 13nonasare
pbLeTe v 1 0cBODOXAABA 1 ABETE pbLie, 3a Aa PabOTAT C MHCTPYMEHTa.
13) He HaaueHsiBaiTe Bb3MOXHOCTUTE CH.

- [la ce noaabpXa nonoxeHue Ha TANOTO MO BCAKO BPEME.

14) MoambpxaHe Ha MHCTPYMEHTa C MPUXU.

- MNoppbpxaiiTe pexeLLuTe MHCTPYMEHTW 3a0CTPEHI W YnCTY 3a no-fobpa 1 6esonacHa pabota. Creppaiite
VHCTPYKLMTe 3a CMa3BaHe M NOAMSIHA Ha akcecoapy, NpoBepsiBaiiTe kabena Ha MHCTPYMeHTa NEPUOANYHO 1 aKo e
NoBpPeAeH ro nonpaseTe B 0TOPU3NpaH cepain3. MoambpxanTe APBXKKUTE Cyxu, Y1CTM 1 6e3 macna u rpecu.

15) U3kntoueTe MHCTpyMeHTa.
- KoraTo He ce n3nonaea, npeay obcryxBaHe v Npu CMsHA Ha akcecoapy kaTo ocTpueTa, 6uToBe 1 pesn.
16) MpemaxBaHe Ha aganTepy 1 rag4qHm KIo4oBe.

- Cb3paitTe cv HaBUK 33 NPOBEPKa, 3a @ BUAMTE Aanu BCUYKM KMiOYOBE W afanTepy ca OTCTPaHeHM OT MaluvHaTa,
npeav fAa 5 BKIoYmTe.

17) [la ce n3bsrea HeBHUMAHNE.

- He HoceTe MHCTPYMeHTa BKIIOYEH B KOHTAKTa, C MPBLCT BbPXY MyCKOBUA KMoy, YBEpeTe ce, Ye KItoya e U3KIIYeH,
KoraTo BKITlouBaTe B KOHTaKTa.

18) M3non3BaHe Ha yAbIIKUTENN HA OTKPUTO.

- KoraTo MHCTpyMEHTBT Ce M3nonasa Ha OTKPUTO, U3MON3BaiTe camo yAbIIKUTENN, NpefHa3HaveHu 3a ynotpeba Ha
0TKpUTO.

19) BbaeTe KOHLEHTpUpaHU.

- BHumaBaiiTe kakso npaswTe, /3nonssaiite 3apasis pasym. He 13nonasaiite MHCTPyMeHTa, KOraTo CTe yMOpEHW.
20) MpoBepka 3a NOBpeAeHM YacTu.

- [o-HaTaTbLIHOTO M3MOM3BaHE Ha TO3W MHCTPYMEHT, NpeanasnTen Unu Apyra YacT, KOUTo ca noBpeaeHm Tpsbea aa
ObaaT BHMMAaTENHO NPOBEPEHH, 3a Aa ONpeaeni, Jany Lie PYHKUMOHMPAT NPaBUIHO U LLe U3MbAHABAT (YHKLMUTE C1 N0
npeaHas+adyenme. MpoBepeTe 3a CBOGOAHOTO ABMKEHNE Ha NOABVKHUTE YacTW, CHYMEHM YacTh, MOHTaX W BCUYKM ApYTH
YCMOBWSA, KOWTO MOraT fja NOBMMASAT Ha exkcrnoarauus My. AKo npeanasuTens nu Apyri XxapakTepucTuku ca NoBpeaeHm,
TO Te MoraT fja 6baaT JoOpe OTPEMOHTUPaHM MK 3aMEHEHN CaMo OT OTOPU3MPAH CEPBU3EH LIEHTbP, OCBEH aKo He e
MOCOYEHO JPYro B MHCTPYKLMsiTa 3a ynoTpeba. Mpu fecbeKTHM KIoYoBe M1 CMeHeTe OT YMbTHOMOLLEH CEPBU3EH LIEHTBP.
[la He ce 13N0ON3Ba TO3M MHCTPYMEHT, aKO KIMIOYBLT HE BKITIOYBA W M3KMI0YBA.

21) 3abenexka.



RAIDERMEE

- YnoTpebata Ha HsKO akcecoap WU 4acT, pasnuyHu Ha Te3u OT MPEenopbyaHnNTe B TOBA PbKOBOACTBO, MOraT Ja
npeacTaBnsBaT ONacHOCT OT HapaHsiBaHe.

22) OTpeMOHTUpaiiTe MHCTPYMEHTa C/ CaMO MpU KBanUULMpaHm nnua.

- To31 eneKTprUieckn MHCTPYMEHT € B CbOTBETCTBUE CbC CbOTBETHUTE U3NCKBAHMSA 3a 6e3onacHoCT. PemoHTuTE TpsibBa
[ia ce U3BbPLUBAT CaMO OT KBaNMULUpaHu NuLa, KOUTO U3NON3BaT OPUTMHAMHN PE3EPBHM YacTH, B MPOTUBEH Cryyait
TOBa MOXE Aa AOBEAE [0 3HaUMTENHa OMacHOCT 3a noTpebutens.

Axo 3axpaHBaLusT kaben e NoBpeaeH, Toil Tpsbea Aa Obae 3aMeHeH 0T cneumaneH kaben unu MoHTax Ha
pa3nonoXeHue Ha NPOU3BOAUTENS UM HETOBWSI CEPBU3EH areHT.
MHCTpyKLmm 3a 6e30MacHOCT 3a NCTONeTU 3a NpbCkaHe
e He uanonagaiite nucToneTa 3a npbCkaHe CbC 3ananimm BeLLecTBa.
® He nouucTBaliTe n1cToneTa CbC 3ananumu pasTBOPUTENM, KOUTO MMaT TouKa Ha 3ananBsaHe nog 21 ° C
@ [a3eTe Ce OT BCSKAKBM OMACHOCTY, NMPEACTABEHN OT MaTepuana, KoiTo ce npbecka U ce AOoNUTaiTe A0 MapKUPOBKUTE
Ha KOHTelHepa Unu nHdopmaumsTa, npegocTaBeHa OT NPOU3BOAUTENS Ha MaTepuana, KoUTo Ce NPbCKa, BKMIOUNTENHO
13MCKBaHWSITA 3a U3NON3BaHe Ha IMYHW NpeanasHu CpeacTsa.
® He npbCkaliTe HUKAKBY BELLECTBA, YAMTO MOTEHLMAN Ha OMACcHOCT He e U3BECTHa.
o TpsibBa fa npbckaTe camo MaTepuanu 3a NOKpUTMS, kato HanpuMep 6ou, nakose, rnasypu, v Apyru, ¢ Temneparypa Ha
Bb3nnamensBare 21 ° C (32 ° C 8 OBeanHEHOTO KparncTeo) v No-BUCOKM, 6e3 JOMbIHUTENHO NpeaynpexaeHue. (Hemcka
KknacudmkaLyms Ha matepuana 3a nokputue e knacose A Il u A lll)
® YCTPOIICTBOTO HE MOXE Aa Ce U3non3Ba Ha paboTHN MeCTa, HEe3aLLMTEHM OT EKCIO3Ns CbIACHO pernameHTuTe 3a
3alura.
e He TpsibBa fa Ma U3TOYHULY Ha 3ananBaHe, KaTo HanpuMep OTKPWUT OrbH, AUM OT 3anarneHa Lurapa, nypa v nyna,
CKpU, CBETELLM kabenu, ropeLyy NOBbPXHOCTH U T.H. B 6rM30CT N0 BpeMe Ha NpbCKaHe.
e [peay aa 3anoyHeTe paboTa ¢ nucToneTa, u3BageTe Lencena oT KoHTaKTa.
[Mpenopbka: HoceTe Macka 3a auLaHe 1 MpeanasHy ounna npu npbckaHe

BHVWMAHWE - ONMACHOCT OT HAPAHABAHE!

A Hwkora He Haco4BailTe nucToneTa kbM cebe cu 1 KbM ApyriA Xopa Uiu KUBOTHU.

o [1py paboTa ¢ MHCTPYMEHTA Ha 3aKpUTO, KaKTO 1 Ha OTKPUTO, Ce YBEPETE, Ye HaMa napiu Ha pa3TBOpUTENSs
3acMyKaHu OT ucToneTa.

o [1pu paboTa Ha OTKpUTO, yCTaHOBETE NOCOKaTa Ha BATbPA. BATHPBT MOXe fja HOCY BELLECTBOTO 3a NOKPUTME Ha Mo-
rofieMu PasCcTosHUS 1 MO TO3W HauWH NpuuMHY Bpega. INpu paboTa Ha 3akpuTo, ocUrypeTe agekBaTHa BEHTUNALMS.

e He ocTaBsitTe Aela aa paboTaT ¢ yCTPOCTBOTO.

® Hukora He 0TBapsiiATe YCTPOCTBOTO CaMm C LieN [a U3BbPLUBATE PEMOHTHU IEMHOCTY B €NekTpuyeckaTa cuctema!

® He noctaesinte nucroneTa B fierHano nonoxeHue.

OcTaTbyHy puckoBe

[lopu, KoraTo MHCTPYMEHTBT Ce U3MON3Ba, kakTo € NPean1caHo, He € Bb3MOXHO Aa Ce MPeMaxHaT BCUYKM OCTaTbYHM
puckoBm haktopu. CrefHUTE ONacHOCTW MOTaT fa Bb3HUKHAT BbB BPb3Ka C U3rpaxaaHeTo Ha Au3aiitHa Ha
€NeKTPUYECKNS MHCTPYMEHT:

1. YBpexgaHe Ha Genvte ApoboBe, ako He ce HOCK MpefnasHa Macka.

2. YBpexpaaHus Ha criyxa ako He Ce Hocu eheKTMBHA 3alluTa Ha Cryxa.

3. Bpeau 3a 3apaBeTo, Npon3ThYaLLy OT BUBPALIK, ako ENEKTPUYECKUS MIHCTPYMEHT Ce U3Non3Ba 3a No-Abibr
nepwvog oT BPEME UNW He e afieKBaTHO YNpaBnsBaH U NofgbpKaH.

BHUMAHWE! Toan enekTponHCTpyMEHT Npon3BeXaa Bb3AENCTBUETO Ha eNeKTpOMarHuTHO none no Bpeme Ha pabota.
Tosa none npu onpegenexy 06CTOATENCTBA NPEYM HA aKTUBHU UK NaCUBHU MEAVLIMHCKM MMNNaHTW. 3a fa HamanuTe
pucka OT CEPUO3HO M CMBPTOHOCHO HapaHsiBaHe, Hue NpenopbyBaMe Ha XxopaTa ¢ MEAULIMHCKI UMNNaHTW, 3a a ce
KOHCYNTUpAT CbC CBOSA Jlekap W NPOU3BOAUTENS HA MEAULMHCKIS UMNNaHTaHT Npeau fa nonasate Tasu MallmHa.

NPEOHASHAYEHUE

[MokpuBaLLy MaTepuani, NOAXOASLLM 3@ U3non3BaHe

Bopa ¢ pasteoputen, 6ou, nOKpUTIS, rpyHAOBE, 2-KOMMOHEHTHY 601, 06nMLIOBKY, aBTOMOBUIHI MOKPUTWS, KUTOBE 33
ABPBO W ankWAHN okcUaHM Bou.

[MokpuBaLyy MaTepuany, KOUTo He ca NOAXoAsALY 3a ynoTpeba

CreHHuTe 6ou (emyncust 601) 1 T.H., anKUaHU 1 OKCUAHM Bow.
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lMpepynpexaexue

BubpauuuTe no Bpeme Ha epekTUBHOTO U3MON3BaHE Ha ENEKTPUYECKIS MHCTPYMEHT MOXE Aa ce pasnuyasat oT
0bsBeHaTa 06LLa CTOMHOCT B 3aBMCHUMOCT OT HauMHa, Mo KOWTO Ce U3NON3Ba MHCTPYMEHTA.

Tam e HeobxoAMMO Aa ce onpeaensT Mepku 3a 6e30MacHoCT 3a 3aluuTa Ha onepaTopa, KOUTO ca Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa
Ha eKcroauLusTa B pearnHi yCrioBusi Ha U3non3saHe (C 0TYMTaHe Ha BCUYKW YacTu Ha paboTHIS LKL, KaTo Hanpumep
BpeMe, KoraTo MHCTPYMeHTa € U3KITIOYeH W, Korato € paboTu npaseH Xof, B AOMbIHEHNE KbM 3a[leiicTBa BpeMe).

YIMOTPEBA

1. MoparoToBka Ha MaTepuana 3a nokpuTue

Bownte 0bukHoBeHO TpsbBa Aa ce pa3pensT Npeav Manon3saqe C NUCToneT. Thil kaTo PsAKo ce fAaBa MHGOpMaLms
3a paspexpaaHe Ha Matepuana, MOXETE [ja U3nonasare MHCTPYKLMMUTE B TabnuuaTa 3a BICKO3UTET Ha crefBalyara
CTpaHuLa (BM1CKO3MTET = NOCNEOBATENHOCTTA Ha MaTepuana 3a nokpuTue).

/3mepBare Ha B1Cko3nTET

1. Pasbbpkaitte obpe MaTepuana 3a NokpuThe Npeau U3MepBaHeTo.

2. [oToneTe HambIHO YallaTa 3a TeCT Ha BIUCKO3UTET B MaTepuarna 3a NoKpuTIe AOKaTO Ce HambITHU.

3. [ipbxTe Yalwara 3a TeCT U M3MEpETe BPEMETO B CEKYHAN, AOKATO TEYHOCTTA Ce U3TUYE

Benexka: ToBa BpeMe ce Hapuya “Bpeme Ha natuyaHe B CekyHan”.

Tabnuua 3a r.cToTa Ha MaTepuana npu BnpbCKBaHe

IpyHpooBe 25-50
NakoBe 15-40

ﬁ Pa3tBopuTten, cbabpxaly rnaHuosm 6ou 15-50
BogopasteBopum nak 20-40
KoHcepBaHTV Ha abpBO, 6oun, Macna HepaspeaeH
2 KoMnoHeHTHM 6oun 20-50
ABTOMOGUNHM emainnu 20-40

2.M0OrOTOBKA MPEOV PABOTA
Mpe/v cebP3BaHE KbM EMEKTPUYEcKaTa Mpexa, YBEpeTe Ce, Ye 3aXpaHBall0TO HanpeXeHue € PaBHO Ha CTOIMHOCTTa
JapeHa Ha Tabenkara.
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1. PasBuiiTe KOHTENHEpa OT NuUCToNeTa
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lMoapaBHsiBHETE CMyKaTenHaTa Tpbba.

ChbabpkaH1eTo Ha pe3epBoapbT TpsibBa Aa ce ynoTpedbu nouTin HambHo. Mpu NpbCkaHe Ha XOPU3OHTaNHN NOBLPXHOCTH,
3aBbpTETE Hanpes cMykaTenHa Tpbba (A). Mpyu npbekaHe Ha 0bekTn, 06bpHETe CMyKaTenHa Tpbba

o6patHo (b).

2. MoHTUpaitTe Bb3AYyLIHNS MapKyy.

lMocTaBeTe Bb3AyLLHUS MapKyy NITbTHO BbB BPb3KWTE Ha MallMHaTa U nucToneTa
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3 MocTaseTe nucToneTa Ha cToikaTa My B MalLMHaTa.

4. OcTaBsiiTe MalLMHaTa Ha paBHa, Y1CTa NOBBPXHOCT.

B npoTuBeH cnyqaﬁ MalllMHata MoxXe Aa 3acMykBa npax U T.H.

5. M3BapeTe nucToneTa OT CTOVKaTa 1 FO HAaCOYETe KbM LieneBist 0BexT.

6. HaTucHeTe BKntouBaHe / U3KNoYBaHe Ha MalLMHaTa.

7. PerynupaHe Ha Wwapkara.

LLlapkaTta MOXe Aa ce MPOMEHsI OT XOPWU30HTaNeH oBan [0 Kpbr Ype3 perynupaxe Ha Atosata. Morat fa obgat nsbpanu
TPY Pa3NUYHN HACTPONKN HA NpbCKaykaTa, B 3aBUCUMOCT OT MPUNOKEHUETO U LieneBus 0BeKT.

XOpU3oHTanHo
BepTtukanHo

7
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8. PerynupaHe Ha KONMMYeCTBOTO MaTepuan

3apaiiTe obem Ha MaTepuana Ypes 3aBbpTaHe Ha perynatopa BbpXxy Crycbka Ha nuctoreTta 3a
GosiancBaHe. A ckanaTta Ha perynaTtopa CryXu KaTo pbKOBOACTBO:
3abenexka: NpenopbYnTeNHO € Aa NPOoBepUTe MUCTONETa Ha KapTOH Mnu nofobHa MOBLPXHOCT,
3a Ja HamepuTe NpaBunHaTa HacTponka. BaxHo: 3anoyHeTe nNpbCKaHETO M3BLH LienieBarta 30Ha U
n3bsarearite NpbKbLCaAHMSA B LieneBaTta 30Ha.
HatncHeTe nyckoBusi npekbeead ON / OFF switch n 3anoyHeTe ga 6osiguceare.

+ 3aBbpTaHe 06paTHO Ha YacOBHMKOBATa CTpesika - Mo-BUCOK 06eM maTtepuan

- 3@aBbpTaHe Mno Nocoka Ha YaCcoBHMKOBATa CTperika - NO-HUCHK obem marepuan

3. TEXHUKA HA NPBbCKAHE

e PesynTaTbT OT NPbCKAHETO 3aBVCU B rofsiMa CTeneH OT rmagkocTa U YncTotata Ha MOBbPXHOCTTA,
KoATO ce npbeka. MNopaam ToBa NOBbPXHOCTTa TpsibBa Aa 6bAe BHMMATENHO NOArOTBEHa U Aa HAMa
npax.

o [oKpuITE BCUYKM NOBBPXHOCTU, KOUTO He TpsbBa Aa ce npbCKar.

o [NokpuTWINTE BUHTOBE WK ApYrv NOA0OHM YacTu Ha LieneBns 06exT.

o [IpenopbUnTenHO € MMCTONETHLT Aa Ce TeCTBa Ha KapTOH Uy NoJobHa NOBBbPXHOCT, 3a Aa
HamepuTe NpaBUIHUTE HacTpowikn. BaxHo: 3anoyHeTe npbCckaHe N3BBH LieneBaTa 30Ha U fja ce
n3berHaT NnpekbCBaHNS B paMKUTE Ha LierneBaTa 30Ha.

e [NpaBunHo (cur. 1 a) YBepeTe ce, Ye AbpPXUTE NUCTONEeTa Ha pascTosiHue npubn. 2.5-30 cm o
LeneBns 06ekT.

e HenpasunHo (dur. 1 6) * CTpya ¢ nAbTHa MbMa, HaTpynBaHe, HEPaBHOMEPHO Ka4eCTBOTO Ha
NMOBbPXHOCTTA.

e PesynTaTbT OT €4HO paBHO [ABWXEHUE Ha MUCTONETa € paBHO M KayecTBeHO bosaucBaHe Ha
NOBBbPXHOCTTA.

e [py maTepuana 3a NokpuTUe usrpaxaa Ha Ar3ata (A) u kanadka Ha Bb3gyxa (B) (dwur. 2), unctu
1 ABeTe YacTu C pa3TBOpWTEN MUK BoAa.

20-30cm

our. 1

MpekpaTsiBaHe Ha paboTa
® /I3knoyeTe malumHara.
e [locTaBeTe nucToneTa B CTokaTa my.



®
RAIDER
U3BaxpaHe OT ekcnnoarauus n noYncTeaHe

1. Mi3kntoyeTe MalumHaTa. AKTUBMpanTe npeanasntensi Ha Cnycbka Ha NMCTomNeTa, Taka ye
mMaTepuanbsT Aa ce BbpHe 00paTHO B cbaa.

2. Passuiite cbaa. M3anpasHeTe BCUYKMAT ocTaHan maTtepuarn 3a nokputue obpatHo B KyTusiTa.

3. MNpenBapuTenHo novmcTeTe KOHTEHEPaA 1 NofaBallaTa Tpbba ¢ YeTka.

4. Viacunete pasTBopuTEN Uy Boga B KOHTENHepa. 3aBuiiTe cba OTHOBO.

M3nonaeainTte camo pa3TBopu ¢ TeMnepaTypa Ha npunnameaHe Hag 21 ° C

5. BkrntoyeTe yCTPOWCTBOTO M NpbCKanTe pasTBOpUTEN Uiy BoAa B CbA UK Kbpna.

6. MoBTOpeTe ropHaTa npoleaypa, 4oKaTo pa3TBOPUTENS UM BoAaTa He 3amnoyvHaT ga u3nusat ot
atosata YymcTu.

7. VI3kntodeTe malumHara.

8. Cnieq ToBa M3npasHeTe KOHTeNHepa HambIHO. BuHaru gpwxTe KOHTelHepa 3aTBopeH 6e3
ocCTaTbK Ha MaTepwuarn 3a NoKpUTUE 1 NPoBepsiBanTe 3a NOBPeaU.

9. HatncHeTe ByToHa 3a 6bp30 ocBObOXKAABaHE U M3ObpRaNTe NpeaHaTa vyacT Ha
nucroneTta. MouncTeTe ro fobpe. [JleMoHTUpanTe YacTuTe Ha A3UTE U NOYUCTETE BCsSKa YacT
OTAENHO.
HatucHete 6yToHa Hagony
1 n3gbpnante
AT

resazm |
it

. MouuncTBarTe BbHLLHATa CTpaHa Ha nNucToneTa 1 cbaa C Kbpna, HanoeHa Cc pasTBopuTen unun
BoOAa.

10. Pa3BuiiTe crnobkara Ha rankata u OTCTpaHeTe Bb3yXbT MEeXY Kanadkarta v gro3ata.
Mouncrete Bb3ayLlHaTa Kanayka u HaKpaVIHI/IKa C YeTKa 1 pa3TeBopuTen nnu soaa.

[anka [io3a

Bb3gylwHa kanadka

BHumaHue! Hukora He nouyncTBanTe Aro3aTa Unm Bb34yLWHUTe OTBOPU B NUCTOJeTa 3a
6osgucBaHe ¢ OCTpU MeTarnHu npeamMmeTu.

CmsiHa Ha gro3aTa

AKo aro3aTa e U3sHoceHa - 3aMeHeTe AA. Moxe fga s 3aMeHUTe B 3aBUCUMOCT OT
NpUNoXxeHneTo.

MNocTtaBeTe Ar3arta B TANOTO Ha NUCToneTa n HamepeTe npasunHaTa Nno3vuna 3a 3aBbpTaHETO
1. PebpoTo Ha Ato3aTta TpsibBa fa CbBnagHe B kaHana Ha TAnoTo Ha nucToneTa. [NoctaBete
Bb3yLUHaTa Kanadka BbpXy Ato3aTta U s 3aTerHeTe ¢ NOMOLLTa Ha rankara.

9



pe3ba pe6po (pbO)

[\
e x

PebGpoTo TpsibBa Aa ce noctasm B npopesa.

Moanpbxka

MoameHeTe Bb3OyLLIHUS PUNTBHP, ako € 3aMbpPCEH.
OcBobopgeTe cTarata Ha kanaka oT MallvMHaTa, KbAeTo e
Bb3ayLHUst hunTbp. HaTucHeTe kanaka Ha yCTPOMCTBOTO.
BHUMAHWE! Hukora He paboTteTte ¢ mawunHaTta, 6e3

Bb3ayLIHUSt hUNTbP, MOXe Aa Obae 3acMyKkaHa MpbCOTHUS, ~
KOSITO fla noBnusie Ha PyHKUMSATa Ha MaluvHaTa.
[onbnHuTenHa grosa AT e HaBuiTe mapkyya B
MSACTO 3a kaben e | iy AbpXKaya
— #

NnocTtaBeTe NMUCTOosieTa B OCHOBaTa

L‘f-,’,! HatucHete “PUSH” 6yToHa 1

tn'u. yabmxeTe apwbxkata. MpeasmkeTe
'\ ypena, usnonaeaiiku kornenara.
'} CkbceTe ApbXKaTa C HaTUCKaHe Ha
=\ “PUSH” ByToHa oTHOBO.




OTcTpaHsABaHe Ha npobremu

RAIDERMER:

KonyeTo 3a cblecTBeHa KopekUmsl € 3aBbPTSHO
TBbpAe 6nm3o o (-)
HarHetaTenHusi Tpb6onpoBog e xnabas

He ce obpasysa HansiraHe B pesepBoapa

MpoGnem MpuuuHa PeweHue
OT gro3aTta He M3nm3a NoKpUBEH [io3ata e 6nokupaHa Mouncrete
marepwvan HarHetatenHus Tpvbonposog e GrokvpaH Mouncrete
Mankata gynka B HarHeTaTenHust Tpb6onposos,
e bnokupaHa MouwncreTe

3aBbpTeTe Ha (+)

BaterHete Tpbbara

3aTerHeTe KoHTeNHepa

BUCKO3UTET
TebpAe MHOro matepuan
Konyeto CbllecTBeHa KopeKums € 3aBbpTAaHO

TBBpAE 6nn3o 1o (+)

[io3aTta e MpbcHa
Bb3aaywHusa puntbp € 3aMbpceH

HsamMa gocTaTbyHO HansiraHe B KOHTeWHepa

OT gto3ata Kane nokpuBeH mMatepuan [io3ata e xnabasa B3arerHete
[to3ata e n3HoceHa MNogmeHeTe
HacnosiBaHe Ha nokpuBeH mMaTepuan BbB Mouncrete
Bb3fylUHaTa kanadyka v Ato3sata

Crpysita e TBbpAE rpyba MoKpMBHUSAT MaTepuan e ¢ TBbpAe BUCOK Paspepete

3aBbpTETE KOMYETO 32 ChLIECTBEHA KOPEKLMUS

)

Mouuncrete
MNogmeHeTe

3aTerHeTe KoHTeNHepa

CrpysiTa npekbesa

[MOKPUBHUAT MaTepuan B KOHTENHepa e Ha
na4epneaHe

Markata Aynka B HarHeTaTenHus Tpb6onposos
e bnokupaHa

Bb3aylwHus unTbp e 3ambpceH

Mpesapenete koHTeHepa ¢ 6osi

Mouncrete

MoameHete

CTnyaHe Ha NoKpUBHWS Matepuarn

Mpunara ce TBbpAE MHOTO MOKPUBEH MaTepuan

3aBbpTeTe KOMNYETO 3a ChLLECTBEHA KOPEKLMS
Ha noauums (-)

Tebpe ronsm obnak ot NOKpUBEH
MaTepuan (CBPbX)

PascTosiHueTo Ao 06ekTa, KOUTO ce npbeka e
TBbpAE ronam

I'Ipvmara Ce TBbpAe MHOro NOKpUBEH marepuan

Hamanete gucrtaHumsita

SBB'preTe KOM4eTo 3a ChLiecTBeHA KOpeKuna

Ha nosuuwms (-)

OnasBaHe Ha OkomnHaTa cpefia.

C ornep onassaHe Ha OKonHaTa Cpeda eneKTPOMHCTPYMEHTBT, [OMbAHUTENHUTE NpUCrocobneHns u onakoskaTa Tpsiea fa
©bpaT noanoXeHn Ha Noaxoasiya npepaboTka 3a NOBTOPHOTO M3MON3BaHe Ha ChbpXaLLWUTe Ce B TAX CypOBUHW. He u3xebpnsiite
eNeKTPOMHCTPYMeHTV npu butosute otnapbum! CornacHo [upektnsata Ha EC 2012/19/EC oTHocHO u3nesnu oT ynotpeba
eMneKTPUYECKN W €NEKTPOHHN YCTPOICTBA 1 YTBBPKAABAHETO 1 KaTo HALMOHANEH 3aKOH ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE, KOUTO He MoraT fia
ce 13non3sat noseve, TpsbBa Aa ce cbbupat oTAenHo 1 Aa 6baaT noanaraHn Ha noaxoasLa npepaboTka 3a Onon3oTBOpsABaHe Ha
CbAbPXaLYUTE Ce B TAX LIEHHN BTOPUYHI CYPOBUHM.
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EN Original instructions manual

Dear Customer,

Congratulations for the purchase machine of our RAIDER brand. As being properly installed and operated, RAIDER are safe and
reliable power tools, and their usage brings real pleasure. For your convenience an excellent service network of 45 service stations
has been built across the country.

Before operating the machine, please read carefully all instructions, recommendations and warnings and keep them safe for further
reference for all who will use the fan heater.

In case you decide to sell or submit this product to a new owner, please make sure the “Instructions’ manual” is available with it, so
that new owner can get acquainted with the relevant safety measures and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of the trademark RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;
e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company has introduced and maintained its Quality Management System as per I1SO 9001:2008 with a scope of
certification: Trade, import, export and service of hobby power, air and mechanical tools and hardware. The certificate was issued by
Moody International Certification Ltd., England.

TECHNICAL DATA
parameter unit value
Model R RDP-SGC08
Power Consumption w 750
Rated voltage \% 230
Rated frequency Hz 50
Nozzle size mm 2.6;1.8
Tank ml 800
Maximum viscosity - 50DIN-s
Maximum back pressure bar 0.1-0.3
Maximum flow of airflow L/min 1200
Length of air hose m 3
Protection class of the electrical insulation - I
Sound pressure level dB(A) 81.3, K,,=3
Vibration level m/s? 2.5,K=1.5

ltems displayed:

1. Extra nozzle holder
2. Cable winding

3. Telescopic handle
4. Air outlet

5. Starting switch

6. Paint gun

7. A paint container

8. Air hose

9. Air filter cover

Read the operating instructions carefully before using the tool and observe the safety instructions. Keep the
operating instructions in a safe place.

General Safety Instructions

Q WARNING When using electric tools, basic safety precautions, including the following, should



RAIDERMEE

always be followed to reduce the risk of fire, electric shock and personal injury.
Read all these instructions before operating this product and save these instructions.
For safe operations:
1) Keep work area clean
-- Cluttered areas and benches invite injuries.
2) Consider work area environment.
-- Do not expose power tools to rain. Do not use power tools in damp or wet locations. Keep work area
well lit. Do not use power tools where there is risk to cause fire or explosion.
3) Guard against electric shock.
-- Avoid body contact with earthed or grounded surfaces (e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).
4) Keep children away.
-- Do not let visitors touch the tool or extension condo all visitors should be kept away from area.
5) Store idle tools.
-- When not in use, tools should be stored in a dry, high or locked up place, out of reach of children.
6) Dc not forces the tool.
-- It will do the job better and safer at the rate for which it was intended.
7) Use the right mol.

-- Do not force small tools or attachments to do the job of a heavy duty tool. Do not use tools for
purposes not intended; for example, do not use circular saws to cut tree limbs or logs.
8) Dress properly.

-- Do not wear loose clothing or jewelers; they can be caught in moving parts. Rubber gloves and non-
skid footwear are recommended when working out doors. Wear protecting hair covering to contain long
hair.

9) Use safety glasses
10) Connect dust extraction equipment.

-- If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.
11) Do not abuse the cord.

-- Never carry the tool by the cord or yank it to disconnect it from the socket, Keep the cord away from
heat, oil and sharp edges.
12) Secure work.

-- Use clamps or a vice to hold the work. It is safer than using your hand and it frees both hands to
operate the tool.

13) Do not overreach.

-- Keep proper footing and balance at all times
14) Maintain tool with care.

-- Keep cutting tools sharp and clean for better and safer performance. Follow instructions for lubrication
and changing accessories, inspect tool cord periodically and if damaged have it repaired by an authorized
service facility. Inspect extension cords periodically and replace, if damaged. Keep handles dry, clean and
free from oil and grease
15) Disconnect tools.

-- When not in use, before servicing and when changing accessories such as blades, bits and cutters.
16) Remove adjusting keys and wrenches.

-- Form the habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are removed from the tool before
turning it on.

17) Avoid unintentional starting.

-- Do not carry a plugged-in toot with a finger on the switch. Ensure switch, is off when plugging in.
18) Use outdoor extension leads.

- When tool is used outdoors, use only extension cords intended for outdoor use.

19) Stay alert.
-- Watch what you are doing, Use common sense. Do not operate tool when you are tired.
20) Check damaged parts.

-- Better further use of the tool, a guard or other part that is damaged should be carefully checked to
determine that it would operate properly and perform its intended function. Check for alignment of moving
parts, free running of moving parts, breakage of parts, mounting and any other conditions that may
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affect its operational. A guard or other part char is damaged could be properly repaired or replaced by an
authorized service center unless otherwise indicated in this instruction manual. Have defective switches
replaced by an authorized service facility. Do not use the tool if the switch does not turn it on and off.

21) Warning.

--The use of any accessory or attachment, other than those recommended, in this instruction manual,
may present a risk of personal injury.

22) Have your tool repaired by a qualified person.

-- This electric tool is in accordance with the relevant safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts, otherwise this may result in considerable danger to the
user.

If the supply cord is damaged, it must be replaced by a special cord or assembly available from the
manufacturer or its service agent.

Safety Instructions for Spray Guns

e Do not use the spray guns to spray flammable substances.

e Do not clean guns with flammable solvents, which have a flashpoint under 21°C

e Beware of any hazards presented by the material being sprayed and consult the markings on the
container or the information supplied by the manufacturer of the material to be sprayed, including
requirements for the use of personal protective equipment.

e Do not spray any substances whose hazard potential is not known.

e You may only spray coating materials such as paints, varnishes, glazes, etc. with a flashpoint of 21°C
(32°C in UK) and higher without additional warning. (German classification of coating material is hazard
classes All and A lll, see material tin.)

e The device may not be used in workplaces covered by the explosion-protection regulations.

e There must be no sources of ignition such as, for example, open fires, smoke of lit cigarettes, cigars
and tobacco pipes, sparks, glowing wires, hot surfaces, etc. in the vicinity during spraying.

e Before working on the spray gun remove the power plug from the socket.

Recommendation: Wear a breathing mask and safety glasses when spraying.

CAUTION - DANGER OF INJURY!
Never point the spray gun at yourself, at other people or at animals.

® \When working with the tool indoors as well as outdoors ensure that no solvent vapors are sucked in by
the spray gun.

e When working outdoors, be aware of the wind direction. Wind can carry the coating substance across
greater distances - thus causing damage. When working indoors, provide for adequate ventilation.

e Do not let children handle the device.

o Never open the device yourself in order to carry out repairs in the electrical system!

e Do not lay the spray gun.

Residual risks
Even when the power tool is used as prescribed it is not possible to eliminate all residual risk factors. The
following hazards may arise in connection with the power tool’s construction and design:
1. Damage to lungs if an effective dust mask is not worn.
2. Damage to hearing if effective hearing protection is not worn.
3. Damages to health resulting from vibration emission if the power tool is being used over longer period of
time or not adequately managed and properly maintained.

WARNING! This power tool produces an electromagnetic field during operation. This field may under
some circumstances interfere with active or passive medical implants. To reduce the risk of serious or fatal
injury, we recommend persons with medical implants to consult their physician and the medical implant
manufacturer before operating this machine.
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INTEND USE

Coating Materials Suitable for Use
Water- and solvent-based paints, finishes, primers, 2-component paints, clear finishes, automotive
finishes, staining sealers and wood sealer-preservatives.
Coating Materials Not Suitable for Use
Wall paints (emulsion paints) etc., alkali and acidic paints.
Wear hearing protection while operating the power tool.
@ The declared vibration total value has been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration total value may also be used in a preliminary assessment of exposure.
WARNING
The vibration emission during actual use of the power tool can differ from the declared total value
depending on the ways in which the tool is used.
There is the need to identify safety measures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

USE

1. PREPARING THE COATING MATERIAL

The paints usually need to be diluted for use with the spray gun. Since information on sprayable
dilutions is seldom given on the material tin, you can use the guidelines in the viscosity table on the
following page (viscosity = consistency of the coating material).

Measuring the Viscosity

1. Stir the coating material thoroughly before measuring.

2. Dip the viscosity test cup completely into the coating material.

3. Hold the test cup up and measure the time in seconds until the liquid empties out.

Note: This time is called “Runout Time in Seconds”.

Viscosity table
Primers 25-50
Clear varnishes 15-40
Solvent containing gloss paints 15-50
Water-dilutable gloss paints 20-40
Wood presevatives undiluted
2 component paints 20-50
Motor-vehicle enamels 20-40

2. START-UP

Before connecting to the mains supply, be sure that the supply voltage is identical with the value
given on the rating plate.

1. Mounting air hose.

Insert the air hose tightly in connections on the machine

and the spray gun (a + b). The connections can be positioned as desired.

2. Unscrew the container from the spray gun.

3. Aligning suction tube. The container contents are to be
sprayed out almost completely. When spraying horizontal surfaces, turn suction tube forward (A).
When spraying objects overhead, turn suction tube back (B).
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1. Unpack the container from the gun

Align the suction tube.

The contents of the tank should be used almost completely. When spraying horizontal surfaces, swing forward suction
tube (A). When spraying objects, invert a suction tube

back (B).

2. Install the air hose.

Place the air hose firmly in the connections of the machine and the gun

3 Put the gun on its stand into the machine.

4. Leave the machine on a level, clean surface.

Otherwise, the machine can vacuum dust and so on.

5. Remove the gun from the stand and point it to the target object.

6. Press the machine on / off.

7. Adjust the pattern.

The patch can be changed from a horizontal oval to a circle by adjusting the nozzle. Three different sprayer settings can
be selected, depending on the application and the target object.
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Horizontal

:
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8. Adjust quantity of material

Set the volume of material by turning the knob on the paint gun trigger. And the scale of the
regulator serves as a guide:

Note: It is advisable to check the cardboard gun or similar surface to find the correct setting.
Important: Start spraying outside the target area and avoid splashes in the target area.
Press the ON / OFF switch and start painting.

+ rotating counterclockwise - Higher volume of material

- turning clockwise - lower material volume

& I —_

P
\

3. DRAWING TECHNIQUE

e The spray result depends largely on the smoothness and purity of the sprayed surface. Therefore,
the surface must be carefully prepared and free from dust.

e Cover all surfaces that should not be sprayed.

e Cover screws or similar parts of the target object.

e |t is recommended that the gun be tested on a cardboard or similar surface to find the right
settings. Important: Start spraying outside the target area and avoid interruptions within the target
area.

e Correctly (Figure 1a) Make sure you hold the gun at a distance of approx. 2.5-30 cm to the target
site.

e Incorrect (Figure 1b) « Dense fog, accumulation, uneven surface quality.

e The result of equal movement of the gun is equal and quality painting on the surface.

e In the coating material, build on the nozzle (A) and the air cap (B) (fig.2) clean both parts with
solvent or water.

15-20cm

20-30cm
— — a

T ¢

Fig. 1

Termination of work
o Turn off the machine.

e Put the pistol in its stand.
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Decommissioning and cleaning

1. Turn off the machine. Activate the trigger guard of the gun so that the material returns to the receptacle.
2. Unfold the container. Empty all remaining coating material back into the box.

3. Pre-clean the container and the delivery tube with a brush.

4. Pour solvent or water into the container. Turn the pot again.

Use only solutions with a flash point above 21 ° C

5. Turn on the device and spray solvent or water in a bowl or cloth.

6. Repeat the above procedure until the solvent or water starts to flow out of the nozzle clean.

7. Turn off the machine.

8. Then empty the container completely. Always keep the container closed with no residual coating material
and inspect for damage.

9. Press the quick release button and pull the front of the gun. Clean it well. Dismantle the parts of the
nozzles and clean each part separately.

Press the down button
and pull it out
AT
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Clean the outside of the gun and the container with a cloth soaked with solvent or water.
10. Unscrew the nut assembly and remove the air between the cap and the nozzle. Clean the air
cap and the nozzle with brush and solvent or water.

Nut Nozzle

Air cap

Attention! Never clean the nozzle or air holes in the paint gun with sharp metal objects.

Replace the nozzle

If the nozzle is worn - replace it. You can replace it depending on the application.

Insert the nozzle into the gun body and find the correct position to rotate it. The nozzle rib must fit into the gun body
channel. Place the air cap on the nozzle and tighten it with the nut.



carving

rib

The rib should be placed in the slot.

Maintanance

Replace the air filter if it is dirty. Release the cover from the =
machine where the air filter is located. Press the cover of the device.

WARNING! Never operate the machine without the air filter, dirt may be sucked in to affect the function of the
machine.

Spare nozzle R ~ = Twist the hose onto the
Cord slot holder.

B — — -—"_'_ﬂ”

lace the gun at the base

L‘f;’,f' Press the “PUSH” button and extend
f"; the handle. Run the appliance using
' the wheels. Shorten the handle by

'\ pressing the “PUSH” button again.
]
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Troubleshooting
Problem Cause Remedy
No coating material is coming out of the The nozzle is blocked Clean
nozzle The ascending pipe is blocked Clean

The small hole in the ascending pipe is blocked
Material adjustment knob turned too far to the (-) | Clean

The ascending pipe is loose Turn to the (+)
No pressure is built up in the container
Tighten pipe
Tighten container

The coating material drips from the nozzle | The nozzle is loose Tighten
The nozzle is worn Change
Build up of coating material in the air cap and Clean
nozzle
Spray too coarse Coating material has a too high viscosity Dilute
Too much material
Material adjustment knob turned too far to (+) Turn material adjustment knob to (-)
Clean
Nozzle dirty Change
Air filter very dirty Tighten container

Not enough pressure built up in container

The spray jet pulses Coating material in container is running out Refill
The small hole in the ascending pipe is blocked Clean
Air filter very dirty
Change

Run in the coating material Too much coating material applied Turn the material
adjustment knob to the (-)

Too much coating material mist The distance to the object to be sprayed is too Reduce spraying distance
(overspray) large
Too much coating material applied Turn material adjustment

knob to the (-)

Environmental protection.

In order to protect the environment, the power tool, accessories and packaging must be suitably processed for the reuse of the raw
materials contained therein. Do not dispose of power tools in household waste! According to the EU Directive 2012/19 / EC on end-
of-life electrical and electronic devices and its validation as a national law, power tools that can no longer be used must be separately
collected and subjected to appropriate processing to recover the contents in them valuable secondary raw materials.
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RO Originale instructiuni de utilizare Stimate prieten,
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unui fiersatrau pendular marca - RAIDER. Atunci cand sunt instalate
si gata de operare, produsele RAIDER sunt masini sigure si fiabile iar lucrul cu ele va fi o adevarata
placere. Pentru confort si servicii excelente am dezvoltat o retea de service uri pe intreg teritoriul tarii.
nainte de a utiliza acest aparat, va rugam sa cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

Tn interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corectd a acestuia, cititi cu atentie aceste
instructiuni. Pentru a evita greselile inutile si accidentele, este important ca aceste instructiuni
sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor celor care vor utiliza aparatul. Daca vindeti
produsul “manualul de utilizare ” trebuie predat noului proprietar, astfel incat acesta sa fie familiarizat
cu masurile de siguranta si instructiunile de utilizare de siguranta si de exploatare.
“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii RAIDER.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel 02 934 33 33 934 10 10, ; www.
euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com. Incepand cu anul 2006, compania a introdus un
sistem de management al calitatii ISO 9001:2008 de certificare cu domeniul de aplicare: instrumente
de comert, import, export si de servicii profesionale si hobby electrice, pneumatice si de putere si
hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre Moody International de Certificare Ltd, Anglia

Date tehnice

parametru unitate valoare
Consumul de energie - RDP-SGCO08
Tensiune nominala W 750
Frecventa nominala \Y 230
Dimensiunea duzei Hz 50
Rezervor mm 2.6;1.8
Viscozitatea maxima ml 800
Presiunea maxima de presiune - 50DIN-s
Debitul maxim al fluxului de aer bar 0.1-0.3
Lungimea furtunului de aer L/min 1200
Clasa de protectie a izolatiei electrice m 3
Nivelul de presiune al sunetului - 1l
Nivelul vibratiilor dB(A) 81.3, K,,=3
Nivelul vibratiilor m/s? 25,K=1.5

Articole afisate:

. Suport pentru duze suplimentare
. Infasurarea cablurilor

. Méanerul telescopic

. lesire pentru aer

. Pornirea comutatorului

. Arma de vopsea

. Un recipient pentru vopsea

. Furtun de aer

. Capacul filtrului de aer

© 0O ~NOOOH»WN -
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Cititi instructiunile de utilizare cu atentie Tnainte de a utiliza instrumentul si respectati instructiunile
de siguranta. Pastrati instructiunile de utilizare intr-un loc sigur.

Indicatiile generale de siguranta

trebuie sa respectati intotdeauna pentru a reduce riscul de incendiu, electrocutare si
vatamare corporala.
Cititi toate aceste instructiuni Tnainte de a folosi acest produs si de a salva aceste instructiuni.
Pentru operatiuni in conditii de siguranta:
1) Pastrati zona de lucru curata
- Zonele dezordonate si banci invita leziuni.
2) Luati in considerare mediul de lucru domeniu.

- Nu expuneti uneltele electrice la ploaie. Nu folositi sculele electrice in mediu umed sau ud.
Pastrati zona de lucru bine luminat. Nu folositi scule electrice atunci cand exista riscul de a provoca
incendii sau explozii.

3) Garda impotriva socurilor electrice.

- Evitati contactul corporal cu suprafete legate la pamant (de exemplu, tevi, radiatoare, plite,
frigidere).

4) Tineti copiii la distanta.

- Nu Iasati vizitatorii atingeti instrument sau extinderea apartament toti vizitatorii ar trebui sa fie
tinute departe de zona.
5) Depozitati sculele.

- Cand nu este n uz, instrumentele ar trebui sa fie depozitate intr-un loc uscat, mare sau inchis, la
indemana copiilor.

6) Dc nu forteaza instrument.

- Se va face treaba mai bine si mai sigur, in ritmul pentru care a fost destinat.
7) Utilizati mol dreapta.

- Nu fortati scule sau dispozitive pentru a face loc de munca a unui instrument de grele. Nu folositi
instrumente n scopuri care nu sunt destinate, de exemplu, nu utilizati ferastraie circulare pentru a
reduce trunchiurilor de copac.

8) Imbracati-v& corespunzator.

- Nu purtati haine largi sau bijuterii, acestea pot fi prinse in piesele aflate in miscare. Manusi de
cauciuc si incaltaminte cu talpa antiderapanta se recomanda atunci cand se lucreaza afara usi.
Purtati casca de protectie care acopera parul sa contina parul lung.

9) Folositi ochelari de protectie
10) Conectati echipamentul de extractie a prafului.

- In cazul in care dispozitivele sunt furnizate pentru conectarea de extragere si colectare a prafului
asigura ca acestea sunt conectate si utilizate in mod corespunzator.
11) Nu trageti de cablu.

- Nu transportati unealta de cablu sau smulge-o pentru ao deconecta de la priza, Tineti cablul la
distanta de marginile caldura, ulei si ascutite.
12) activitatea securizata.

- Folositi cleme sau 0 menghina pentru a fixa locul de munca. Este mai sigur decat cu mana
dumneavoastra si-l elibereaza ambele maini pentru a opera instrument.
13) Nu va supraapreciati.

- Péastrati intotdeauna stabilitatea si echilibrul in orice moment
14) instrument cu grija mentina.

- Pastrati uneltele de taiat ascutite si curate pentru o performanta mai buna si mai sigura. Urmati
instructiunile de lubrifiere si accesorii schimbare, verificati cablul de unealta periodic si, daca
deteriorat |-au reparat de catre un service autorizat. Inspectati periodic cablurile prelungitoare si
nlocuiti, daca este deteriorata. Tineti manerele uscate, curate si lipsite de ulei si grasime
15) Deconectati instrumente.

- Cand nu este n uz, inainte de service si atunci cand schimbarea accesoriilor, cum ar fi lame, biti

Q ATENTIE Céand folositi scule electrice, masurile de siguranta de baza, inclusiv urmatoarele,
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si taietori.
16) Scoateti cheile de scule.

- Forma obiceiul de a verifica pentru a vedea daca cheile sau dispozitivele de reglare sunt scoase
din instrument inainte de al porni.
17) Evitati pornirea accidentala.

- Nu transportati masini conectate la claxona cu degetul pe comutator. Asigurati-va ca trece, este
oprit atunci cand conectati inch
18) Folositi prelungitoare in aer liber.

- Cand instrument este utilizat in aer liber, folositi numai prelungitoare destinate utilizarii in
exterior.
19) Fiti vigilenti.

- Uita-te la ceea ce faci, utilizeaza bunul simt. Nu utilizati unealta atunci cand sunteti obosit.
20) Verificati partile deteriorate.

- O mai buna utilizarea in continuare a instrumentului, un paznic sau alta parte care este deteriorat
trebuie verificatd cu atentie pentru a determina care ar functiona in mod corespunzator si indeplini
functia urmarita. Verificati alinierea piese in miscare, care ruleaza fara piese in miscare, ruperea
componentelor, montare si orice alte conditii care ar putea afecta operational sale. Un paznic sau
de alta parte char este deteriorat ar putea fi reparate corespunzator sau inlocuite cu un centru de
service autorizat daca nu se specifica altfel in acest manual de instructiuni. Au switch-uri defecte
nlocuite de un service autorizat. Nu folositi masina daca intrerupatorul nu-l porni si opri.

21) de avertizare.

- Utilizarea vreunui accesoriu sau atasament, altele decat cele recomandate, in acest manual de
instructiuni, poate prezenta un risc de vatamare corporala.

22) masinii dumneavoastra reparat de catre o persoana calificata.

- Acest instrument electric este in conformitate cu cerintele de siguranta relevante. Reparatiile
trebuie efectuate numai de persoane calificate care folosesc piese originale, altfel acest lucru poate
duce la pericol considerabil pentru utilizator.
in cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit cu un cablu special sau
de asamblare disponibile de la producator sau de agentul sau de service.

Instructiuni de siguranta pentru Spray Guns

o Nu folositi spray pentru a pulveriza substante inflamabile.

e Nu curatati arme cu solventi inflamabili, care au un punct de aprindere sub 21 ° C

e Feriti-va de orice pericole prezentate de materialul de pulverizat si consulta marcajele de pe
recipient sau informatiile furnizate de producatorul materialului care urmeaza sa fie pulverizat,
inclusiv cerintele pentru utilizarea echipamentului individual de protectie.

o Nu pulverizati substante al caror potential nu este cunoscut.

o Puteti pulveriza numai materiale de acoperire, cum ar fi vopsele, lacuri, glazuri, etc, cu un punct
de aprindere de 21 ° C (32 ° C in Marea Britanie) si mai mare, fara avertisment suplimentar.
(Clasificarea germana a materialului de acoperire este de clasele de pericol A ll si lll A, vezi staniu
materiale.)

e Aparatul nu poate fi utilizat in locurile de munca prevazute de reglementarile explozie de protectie.
o Nu trebuie sa existe surse de aprindere, cum ar fi, de exemplu, seminee, fum de tigari aprinse,
trabucuri si conducte de tutun, scéantei, fire stralucitoare, suprafete fierbinti, etc, in apropiere in
timpul pulverizare.

o Inainte de a lucra la pistol scoateti stecherul din priza.

Recomandare: Purtati o masca de respiratie si ochelari de protectie atunci cand pulverizare.

ATENTIE - Pericol de accidentare!
Nu indreptati niciodata pistolul la tine, la alte persoane sau la animale.

e Atunci cand se lucreaza cu instrumentul de interior cat si in aer liber se asigure ca nu
vapori de solvent sunt aspirate de pistolul de pulverizare.
e Cand in aer liber de lucru, sa fie constienti de directia vantului. Vant poate transporta substanta
de acoperire pe distante mari - cauzand astfel pagube. Cand in interior de lucru, asigura o ventilatie
adecvata.
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o Nu lasati copiii s& manipuleze aparatul.
e Nu deschideti niciodata aparatul va pentru a efectua reparatii la sistemul electric!
e Nu pune pistolul de pulverizare.

riscuri reziduale

Chiar si atunci cand scula electrica este utilizata cel prescris, nu este posibila eliminarea tuturor
factorilor de risc reziduale. Urmatoarele pericole pot aparea in legatura cu constructia si proiectarea
uneltelor electrice:

1. Deteriorarea plamanilor daca o masca de praf eficiente, nu este purtat.

2. Deteriorare a auzului daca de protectie auditiva efectiva nu este purtat.

3. Daune pentru sénatate care rezulta din emisiilor de vibratii in cazul in care scula electrica este
utilizat pe perioade mai lungi de timp sau nu sunt gestionate in mod corespunzator si intretinute in
mod corespunzator.

ATENTIE! Acest instrument de putere produce un cadmp electromagnetic in timpul functionarii. Acest
camp poate in anumite circumstante interfera cu implanturile medicale active sau pasive. Pentru a
reduce riscul de accidente grave sau fatale, recomandam persoanelor cu implanturi medicale sa
consulte medicul lor si producator de implanturi medicale inainte de a utiliza aceasta masina.
Intentioneaza folosi

Materialele de acoperire adecvate pentru utilizare

Apa si vopsele pe baza de solventi, finisaje, grunduri, vopsele 2-componente, finisaje clare, finisaje
auto, Captuseala de colorare si lemn de sigilare-conservanti.

Materiale de acoperire nu sunt adecvate pentru utilizarea

Vopsele de perete (vopsele emulsie), etc, vopsele alcaline si acide.

Declarata valoarea totala a vibratiilor a fost masurata in conformitate cu metoda standard de
testare si pot fi utilizate pentru compararea diverselor unelte.
Declarata valoarea totala a vibratiilor poate fi, de asemenea, utilizat intr-o evaluare preliminara a
expunerii.
Atentie
Emisiilor de vibratii in timpul utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea totala
declarata in functie de modalitatile in care este folosit instrument.
Nu este nevoie de a identifica masuri de siguranta pentru a proteja operatorul care se bazeaza pe
o estimare de expunere in conditii reale de utilizare (tindnd cont de toate componentele ciclului de
operare precum perioadele Tn care unealta este oprita si in care acesta este functioneaza in gol, in
plus fata de timpul de declansare).

@ Purtati protectie auditiva in timp ce de operare a masinii.

UTILIZARE

1. Pregatirea materialului de acoperire

Vopselele nevoie de obicei sa fie diluat pentru a fi utilizate cu pistolul de pulverizare. Deoarece
informatii cu privire la dilutii pulverizabile este rareori dat pe tabla materiale, puteti folosi liniile
directoare in tabelul vascozitatea pe pagina urmatoare (viscozitate = consistenta a materialului de
acoperire).

Masurarea vascozitate

1. Se amesteca materialul de acoperire bine Thainte de masurare.

2. Scufundati Cupa testul de viscozitate complet in materialul de acoperire.

3. Tineti Cupa de testare si masoara timpul in secunde, pana cand lichidul goleste afara.

Nota: Acest timp este numit “Runout timpul in

e incorecta (Fig. 1 b) « spray de ceata grele construi-up, calitatea suprafetei inegala.

e O miscare chiar si a rezultatelor pistol de o calitate chiar suprafata.

e Cand materialul de acoperire se acumuleaza pe duza (A) si capac de aer (B) (fig.2), curatati ambele
parti cu un solvent sau apa.
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1. PREGATIREA MATERIALULUI DE ACOPERIRE
1. PREGATIREA MATERIALULUI DE ACOPERIRE
V/OPSELELE TREBUIE, DE OBICEI, DILUATE PENTRU A FI UTILIZATE CU PISTOLUL DE PULVERIZARE. DEOARECE INFORMATIILE DESPRE DILUTIILE
PULVERIZABILE SUNT RAREORI INDICATE PE RECIPIENTUL DE MATERIAL, PUTETI FOLOSI INDICATIILE DIN TABELUL DE VASCOZITATE DE PE PAGINA
URMATOARE (VISCOZITATEA = CONSISTENTA MATERIALULUI DE ACOPERIRE).
MASURAREA VASCOZITATII
1. INAINTE DE MASURARE, AMESTECATI BINE MATERIALUL DE ACOPERIRE.
2. INDEPARTATI CUPA DE TESTARE A VASCOZITATI COMPLET IN MATERIALUL DE ACOPERIRE.
3. TINETI CUPA DE TESTARE IN SUS S| MASURATI TIMPUL IN CATEVA SECUNDE PANA CAND LICHIDUL SE DESPRINDE.
NoTA: ACEST TIMP ESTE NUMIT “TIMP DE RULARE IN SECUNDE”.
Tabel de vascozitate

Primerii 25-50
Lacuri limpezi 15-40
Solvent continand vopsele lucioase 15-50
Vopsele de luciu de culoare diluabila 20-40
Conservanti de lemn undiluted
2 vopsele componente 20-50
Emaile auto-vehicule 20-40

2. PORNIREA

iNAINTE DE CONECTAREA LA RETEAUA DE ALIMENTARE, ASIGURATI-VA CA TENSIUNEA DE ALIMENTARE ESTE IDENTICA CU CEA INDICATA PE PLACUTA CU
DATE TEHNICE.

1. MONTAREA FURTUNULUI DE AER.

|NTRODUCETI FURTUNUL DE AER STRANS IN RACORDURILE MASINII

S| PISTOLUL DE PULVERIZARE (A + B). CONEXIUNILE POT FI POZITIONATE DUPA CUM DORITI.

2. DESURUBATI RECIPIENTUL DE LA PISTOLUL DE PULVERIZARE.

3. ALINIATI TUBUL DE ASPIRATIE. CONTINUTUL RECIPIENTULUI TREBUIE PULVERIZAT APROAPE COMPLET. CAND PULVERIZATI SUPRAFETELE
ORIZONTALE, ROTITI TUBUL DE ASPIRATIE INAINTE (A) ATUNCI CAND PULVERIZATI OBIECTELE DEASUPRA CAPULUI, ROTITI TUBUL DE ASPIRATIE INAPOI

(B)-
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1. Despachetati recipientul de pe pistol

Aliniati tubul de aspiratie.

Continutul rezervorului ar trebui sa fie utilizat aproape complet. Cand pulverizati suprafetele orizontale, trageti tubul de
aspiratie Tnainte (A). Cand pulverizati obiecte, inversati un tub de aspiratie

napoi (B).

2. Instalati furtunul de aer.

Asezati bine furtunul de aer in racordurile masinii si pistolului

3 Puneti pistolul pe suport in masina.
4. Lasati masina pe o suprafaté curata si curata.
In caz contrar, aparatul poate aspira praful si asa mai departe.
5. Scoateti arma din suport si indreptati-o spre obiectul tinta.
6. Apasati / opriti aparatul.
7. Reglati modelul.
Plasturele poate fi schimbat dintr-o ovala orizontald intr-un cerc prin ajustarea duzelor. Pot fi selectate trei setari diferite
ale pulverizatorului, in functie de aplicatie si de obiectul tinta.
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RAIDERSEE
8. Ajustati cantitatea de material

Setati volumul de material prin rotirea butonului de pe declansa pistolului. Scara autoritatii de
reglementare serveste drept ghid:
Nota: Este recomandabil sa verificati pistolul din carton sau o suprafata similara pentru a gasi
setarea corecta. Important: Tncepegi pulverizarea in afara zonei tinta si evitati stropirile in zona tinta.
Apasati comutatorul ON / OFF si incepeti sa pictati.

+ rotire in sens invers acelor de ceasornic - Volum mai mare de material

- rotire in sensul acelor de ceasornic - volum mai mic al materialului

3. TEHNICA DE DESENE
o Rezultatul pulverizarii depinde in mare masura de netezirea si puritatea suprafetei pulverizate.
Prin urmare, suprafata trebuie sa fie pregatita cu grija si fara praf.

o Acoperiti toate suprafetele care nu trebuie pulverizate.

e Suruburile de acoperire sau parti similare ale obiectului tinta.

e Se recomanda ca pistolul sa fie testat pe un carton sau pe o suprafata similara pentru a gasi
setarile potrivite. Important: Tncepet,i pulverizarea in afara zonei tinta si evitati intreruperile din zona
vizata.

e Corect (Figura 1a) Asigurati-va ca tineti pistolul la o distanta de aprox. 2,5-30 cm fata de situl
tinta.

e Incorect (Figura 1b) « ceata densa, acumulare, calitatea neregulata a suprafetei.

e Rezultatul miscarii egale a armei este egal si de calitate la vopsire pe suprafata.

o In materialul de acoperire, construiti pe duza (A) si capacul de aer (B) (fig.2) curatati ambele
pérti cu solvent sau apa.

15-20cm
20-30cm

YT ¢

Fig. 1

incetarea muncii
e Opriti aparatul.

o Puneti pistolul in suport.



Dezafectarea si curatarea
1. Opriti aparatul. Activati protectia declansatorului pistolului astfel incat materialul sa revina la recipient.

2. Desfaceti recipientul. Goliti restul de material de acoperire inapoi in cutie.

3. Pre-curatati recipientul si tubul de livrare cu o perie.

4. Turnati solventul sau apa in recipient. Rotiti din nou vasul.

Utilizati numai solutii cu un punct de aprindere peste 21 ° C

5. Porniti dispozitivul si pulverizati solventul sau apa intr-un castron sau intr-o carpa.

6. Repetati procedura de mai sus pana cand solventul sau apa incepe sa curga din duza curata.

7. Opriti aparatul.

8. Apoi, goliti complet recipientul. Péstrati intotdeauna recipientul inchis fard material rezidual de acoperire
si inspectati pentru deteriorari.
9. Apasati butonul de eliberare rapida si trageti partea din fatd a pistolului. Curatati-l bine. Demontati piesele
duzei si curatati fiecare parte separat.

Apasati butonul in jos
si trageti-l afara
wﬁ\ R

Curatati exteriorul pistolului si recipientul cu o carpa inmuiata cu solvent sau apa.
10. Desurubati ansamblul de piulite si indepartati aerul dintre capac si duza. Curatati capacul de aer
si duza cu perie si solvent sau apa.

Nuca Duza

Capul de aer

Atentie! Nu curatati niciodata duza sau gaurile de aer din arma vopselei cu obiecte metalice
ascutite.

Tnlocuiti duza

Daca duza este uzata - inlocuiti-o. Puteti sa o inlocuiti in functie de aplicatie.

Introduceti duza in corpul p|stquIu| Si gasm pozitia corecta pentru ao rofi. Ribla duzei trebuie sa se potriveasca in canalul
corpului pistolului. Puneti capacul de aer pe duza si strangeti-| cu piulita.
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Ribul trebuie plasat in slot.

intretinere

~

Tnlocuiti filtrul de aer dacé este murdar. Eliberati capacul de la masina in care este localizat filtrul de aer.
Apasati capacul dispozitivului.

Duza de rezerva

AVERTIZARE! Nu folositi niciodata aparatul fara filtrul de aer, iar murdaria poate fi aspirata pentru a afecta
Carlig slot

" Rotiti furtunul pe suport.
.\, = /'
A

1.4

une arma la baza

Apasati butonul “PUSH” si extindeti
)

manerul. Porniti aparatul folosind rotile.
Scurtati manerul apasand din nou
| butonul “PUSH”.
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Rezolvarea problemelor

Butonul de reglare a materialului
transformat prea mult la (-)
Conducta ascendenta este slabit
Nici o presiune este construit in
containerul

Problem Cause Remedy
Nici un material de acoperire Duza este blocat curata
iese din duza Teava ascendenta este blocat curata
Mica gaura in conducta ascendenta
este blocat curata

Randul sau, la (+)

Strangeti conducta
Strangeti container

viscozitate prea mare

Prea mult material

Butonul de reglare a materialului
transformat prea mult la (+)

Duza murdar

Filtru de aer foarte murdar
Nu este suficient de presiune
construit intr-un container

Picura materialul de acoperire | Duza este liber strange

din duza Duza este purtat schimba
Acumulare de material de acoperire | curata
in capacul de aer si duza

Pulverizati prea aspru Materialul de acoperire are o dilua

Rotiti butonul de reglare material

¢

curata

schimba

Strangeti container

Jet impulsuri

Materialul de acoperire in container
se scurge

Mica gaura in conducta ascendenta
este blocat

Filtru de aer foarte murdar

umple din nou
curata

schimba

Rula in materialul de acoperire

Materialul de acoperire prea mult
aplicat

Intoarceti materialul

butonul de reglare la (-)

Prea mult material de acoperire
ceata (peste pulverizare)

Distanta pana la obiect pentru a fi
pulverizat este prea mare
Materialul de acoperire prea mult
aplicat

Reduce distanta de stropire

Intoarceti ajustare semnificativa

butonul la (-)

Protectia mediului.

Pentru a proteja mediul, sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie prelucrate in mod corespunzator pentru reutilizarea
materiilor prime continute in acestea. Nu aruncati sculele electrice fn deseurile menajere! in conformitate cu Directiva UE 2012/19/
CE privind dispozitivele electrice si electronice scoase din uz si validarea acesteia ca legislatie nationala, sculele electrice care nu
mai pot fi folosite trebuie sa fie colectate separat si supuse unei prelucrari corespunzatoare pentru a recupera continutul materiale

secundare valoroase.




MK RAIDERME:

ABTOPCKM NpUpaYHKK 3a ynaTcTsa
MounTyBaH KOPUCHMKY,

YectuTkn 3a MalumHaTa 3a kynyBarwe Ha HawwnoT bpena RAIDER. Kako wro e npaBunHo uHcTanupan 1 ynpasysaH, RAIDER ce
6e30eaHN 1 CUrypHU ENEKTPUYHYM anaTi, a HUBHaTa ynoTpeba HOCK BUCTUHCKO 3afoBONCTBO. 3a Balla MOTOAHOCT W3rpajeHa €
OfiM4Ha ycnyra Mpexa of 45 GeH3MHCK nymMnyu HK13 LienaTa 3emja.

[Mpen na pakyBaTte Co MalunHaTa, BHUMATENHO NPOYMTA|TE 1 CUTe ynaTCcTBa, Npenopaku 1 npeaynpeaysata v YysajTe i 6e3degHo
3a NMoHaTaMoLLHa pedhepeHLia 3a cuTe Kou ke ro KopucTaT rpejadoT Ha BEHTUNATopOT.

Bo cnyyaj aa opnyuuTe aa ro npofapeTe UM ja ro nofHeceTe OBOj NMPOM3BOJ, Ha HOB COMCTBEHVK, BE MOMMMe OCUrypajTe ce fieka
“NpUpaYHMKOT 3a ynaTcTBa” € AOCTaneH Co Hero, 3a Aa MOXe HOBMOT COMCTBEHWK [ja Ce 3amno3Hae co cooaBeTHuTe 6e36eaHOCHM
MepKM 1 ynatcTea 3a pabora.

Euromaster Import Export Ltd. e oBnacTeH npeTcTaBHUK Ha NPOWU3BOANTENOT W CONCTBEHUKOT Ha TproBckaTa mapka RAIDER.
Anpeca: Codouja 1231, 6yn. “Nomcko woyc” byn. 246, Ten 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail:
info@euromasterbg.com.

Op 2006 roamHa komMnaHWjaTa ro Boee W 0fpxyBa cBojoT Cuctem 3a ynpasyBatse co kanuteT cnopeg ISO 9001: 2008 co oncer
Ha cepTudvKaLmja: TProuja, yBo3, 13803 1 CepBUCHPatbe Ha X001 MOK, BO3AYX 1 MexaHuuKki anatkv v xapasep. Ceptudumkarot e

n3paneH og Moody International Certification Ltd., AHrnuja.

TEXHUYK NMOJATOLMA
napameTpu u3m.en. CTOMHOCT
Mopgen _ RDP-SGC08
[MoTpoLuyBayka Ha eHepruja w 750
HoMuHaneH HanoH V 230
HomuHanHa 3avecTteHocT Hz 50
[onemunHa Ha mnasHuuaTa mm 2.6;1.8
PesepBoap ml 800
MakcumaneH Buckosutet - 50DIN-s
MakcmmaneH NnpuTmcok bar 0.1-0.3
MakcrMmaneH NpoTok Ha CTpyere L/min 1200
[omknHa Ha LpeBOTO 3a BO3AYX m 3
Knaca Ha 3awtuta Ha enekTpyyHaTa usonauuja - Il
HuBO Ha 3By4YeH NpUTUCOK dB(A) 81.3, K,,=3
HwvBo Ha Bnbpauumn m/s? 2.5, K=1.5

MpukaxaHu enemeHTH:

. EkcTpa gpxady 3a mnasHuuara

. Kaben nukempauuja

. Teneckorcka payka

. Bo3pgyuieH nanes

. MoyeTteH npeknHyBa4

. boja nuwTon

. KoHTejHep 3a 60ja

. UpeBo 3a Bo3ayx

. Kanak Ha counTtepoT 3a Bo3gyx

[Mpen ynotpeba Ha anaToT BHUMATENHO NpoYMTajTe v ynarcreara 3a pabota n nountyBsajte v
6e3begHocHUTE ynaTtcTBa. YyBajTe rv ynatcteaTa 3a pabota Ha 6e36eHO MecTo.

O©OoONOOODWN-—-

OnwTn 6e36€AHOCHU UHCTPYKLIKN
MPEOYMNPELOYBAHE Kora kopuctute enekTpuyHu anatu, Tpeba aa ce 3emMaT OCHOBHUTE
6e36e4HOCHN MepKW, BKIy4yBajku ro 1 crieHoBO
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cekorawl Tpeba Aa ce cneay 3a Aa ce HaManu pusvKoT Of, NMoXap, eNeKTPUYEH LLIOK 1 NMYHa noBpeaa.
MpouunTajTe rv cute oBUE MHCTPYKLMK MPEA, Aa o KOPUCTUTE OBOj MPOM3BOA U 3a4yBajTe M OBMEe yrnaTcTaa.
3a 6e36eqHo paboTerse:
1) YyBajTe ja paboTHaTa noBpLUMHaA Y1CTa- [TpenonH1 MOBPLUMHK W KNy NMOKaHyBaaT NoBpeau.
2) Pa3mucnerte 3a paboTtHaTta cpeauHa.He nsnoxyBsajte rm enekTpyyHUTe anapatv Ha goxa. He kopuctete
€nNeKTPUYHK anatu Ha BaXkHW UK BriaxkHu rnokaumn. YyBajte ja paboTtHaTta noBpLunHa fo6po oceeTreHa. He
KOPUCTETE eNeKTPUYHM anapaTtu Kafe LUTO MOCTOM PU3NK Aa NPeAn3BrKa noxap Unm excnoauja.
3) BawTunTa of eneKkTpudeH LLOK./36erHyBajTe KOHTaKT Ha TENOTO CO 3a3eMjeHN NN 3a3eMjeHn MOBPLUMHK (Ha
np. LieBkun, pagujatopu, oncesu, opmxuaepn).
4) YysajTe rv feuata noaaneky.- He no3sonysajTe nocetutenute Aa ja jonpar anartkara unm KoHsonara 3a
npoLuvpyBare, cuTe nocetutenun Tpeba aa ce YyBaar noaaneky of obnacr.
5) YyBajTe anatku 3a HeakTUBHOCT.- Kora He e Bo ynotpeba, anatute Tpeba Aa ce YyBaaTt Ha CyBO, BUCOKO UMu
3aKry4eHo MecTo, HaaBop of Aodat Ha deua.
6) Dc He ja npucunyBa anartkara.

- Ke ja 3aBpLun pabotarta nono6po v nobesbeaHo cropep cTankara 3a koja 6elle HameHeTa.
7) KopucTeTte ro BUCTUHCKUOT MOJT.

- He npucunyBajte manu anatv nnm gogatoum 3a Aa ja 3aBpLuute paborara co Telka anarka. He
KOpPUCTETE anaTky 3a LIENu Kou He ce HAMEHETY; Ha NPUMEP, HE KOPUCTETE KPY>XXHM NN 3a Ja v uceyete
E€KCTPEeMUTETUTE WM FTOTOBUTE Ha APBOTO.

8) Ce obnekyBaat npaBunHo.He HoceTe nabasa obrneka unv HakvT; TMe Moxar Aa buagart dareHn Bo
noaswxHU aenosu. Ce npenopadyBaaT ryMeHV pakaBuLy 1 HenmpomokaHa obyBka npu pabota Ha BpaTuTe.
HoceTe 3awwutuTHa KOca 3a Aa COAPXKM Aornra Koca.
9) KopucTeTte 3awtntHmn odmna
10) MoBp3eTe onpema 3a ekcTpakuuja Ha npaLumHa.

- Ako ce 0be3beneHn ypeam 3a noBp3yBa-e Ha NMOCTPOjKU 3a NpaBehse 1 cobrparse Ha NpaLunHa, ocurypete
ce [jeka Tue ce NoBp3aHN 1 NPaBUITHO Ce KOPUCTaT.
11) He ro 3noynotpebyBajte kabenor.

- Hukoralu He HoceTe ro anaTtoT of cTpaHa Ha kabernoT unu n3BageTe ro 3a Aa ro UCKIyYuTe Of LUTEKEPOT.
YygajTe ro kabenot noganeky oA TOMMnMHa, Macno 1 ocTpy paboBw.

12) BesbenHa paboTa.

- Kopuctete crerv unm nopok 3a Aa ja 3agpxute pabortara. lNobesbeaHo e Aa ja kKopucTuTe Ballata paka v
ocrnoboayBa ABeTe pale 3a paKyBahe CO anarkara.
13) He npetepygajTe.

- Cekorall ofpXyBajTe COOABETHA paMHOTEXa U paMHoTeXa
14) BHMMaTENHO ofpPXKyBajTe ro anarkara.

- OppxyBajTe rv anaTtuTe 3a cevere OCTpY M YMCTY 3a nogobpu 1 nobesbeaHn nepdopmaHcu. Crnenere rm
ynartcTeara 3a noamMavkyBakse 1 MeHyBake Ha JOMOMNHUTENHa onpema, NepuoAnyHO NpoBepyBajTe ro kabenot
3a kaben 3a anar 1 ako Toa e OLUTETEHO, MoMnpaBeTe ro OBMacTeEHNOT cepsuc. [oBpeMeHo NposepyBajTe m
NMPOJOIMKHUTE KWLM 1 3aMEHETE 1, aKko ce oLuTeTeHn. YyBajTe padku cyBa, uncta 1 6e3 macrno n MacHoTM
15) Otkayete rv anatkute.- Kora He e Bo ynotpeba, npes cepemcuparse 1 npy npoMeHa Ha AoAaToLm Kako
LUTO Ce HOXeEBM, BUTOBU 1 CeKaum.

16) OTcTpaHeTe 1 Kon4ukaTa 3a NpunarofyBarse U KIy4eBuTe.

- dopMupajTe HaBWKa 3a NpoBeEpKa 3a Aa BUAMTE Aeka KIyyYeBuTe 1 NpuarofyBaH-eTo Ha KIy4oT ce
OTCTpaHeTu of anarkata npeq Aa ja BKyduTe.
17) W3berHyBajTe HeHamepHO cTapTyBarbe.He HoceTe nNpuknyyeH caf co NpcT Ha npekuHysadoT. OcurypeTe ce
[eka NPEeKVHYBa4oT € UCKITyYeH Mpu BKITyYyBaHs€.
18) KopucreTte HagBopeLLHy NpoaomikHu kabrnv.Kora anaToT ce KopyCTu Ha OTBOPEHO, KOPUCTETE CaMO
NPOJOMKHY Kabnu HaMeHeTV 3a HafiBOpeLLHa yroTpeba.
19) buaeTe BHMATENHW.

- [Mepaj wro npaBwLL, KOpXCTej ro 3gpaB padyM. He KopucTeTe anarka Kora cTe YMOpPHMU.
20) MNpoBepeTe 1 OLUTETEHUTE AENOBMU.

- Mopo6po noHaTaMOLLIHO KOPUCTEHE Ha anaToT, CTpaxa Unu Apyr Aen WTo e owTeTeH, Tpeba BHUMaTenHo
Ja ce MpoBepu 3a Aa ce YTBPAM Aeka ke PyHKLMOHMpa MPaBuITHO 1 Ke ja M3BpLUM cBojaTa HameHa. [posepeTe
3a ycornacyBake Ha NOABWXHUTE AEeNoBU, CroboaHO ABUXKEHE Ha NOABWRKHWUTE AENOBW, OLUTETYBake Ha
[EeroBu, MOHTMPaH-E 1 ApYyry YCIOBU LUTO MOXaT
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anljae Ha Heroeara onepaTtuBHa. Ako HEKOj owTeTyBay unu Apyr Aen ce oWTeTeHn, Moxe aa 6v|p|e COOABETHO NnonpaseH unu
3aMeHeT 07} OBNACTeH CEPBUCEH LiEHTap, OCBEH ako He e NouHaKy HaBeAeHO BO OBa ynaTcTeo. HeucnpasHuTe npekiHyBaum ce
3aMEeHETH Co OBNacTeH cepsuc. He kopucTeTe ja anaTkata ako NpekuHyBaYyoT He o BKIy4yBa W UCKITyYyBa.

21) MpepynpenyBatbe.

- YnoTpebata Ha 6uno koja L04aToK UM MPUIIOT, OCBEH OHWE MpenopavaHi BO 0Ba ynaTcTBo 3a ynotpeba, Moxe aa
npeTcTaByBa pU3MK Of NMYHa NoBpesa.

22) MonpaeeTe ja Balata anaTka of CTpaHa Ha KBanuuKyBaHo nuLe.

- OBOj enekTpuUyeH anat e Bo COrnacHoCT co peneBaHTHUTE Be3benHocHu Bapatsa. Monpaskute Tpeba aa rv BpLiaT camo
KBanMduKyBaHM NuLa Kou KOpUCTaT OpUrMHAINHW Pe3epBHU [eMOBU, BO CMPOTVUBHO OBA MOXe Aa NPeau3Bika 3HauuTenHa
OMacHOCT 3@ KOPUCHYKOT.

Axo kabenoT 3a HanojyBarse € OLITETEH, Toj Mopa fa buae 3ameHeT co cneLujaneH kaben unu cocTas LUTO € A0CTaneH of
NpOW3BOAMTENOT UM Off HETOBUOT CEPBUCEH areHT.

BesbenHocHM ynaTcTea 3a pacnpckyBayu

® He KopucTeTe pacnpCcKyBayky NULLTONM 3a MPCKake Ha 3anan1eu MaTepum.

® He uucTeTe opyxje co 3anan1eu pacTBOPYBaYM, KO MMaaT Touka Ha nanewe nog 21 ° C

[ ] BHVIMaBajTe Ha ONacHOCTUTE LUTO M NpuKaxysa MaTepI/IjaJ'IOT LUTO Ce npcka n KOHch'ITI/IpajTe ' O3HaKUTE Ha KOHTBjHGpOT

1nn nHcbopmaummute 06e3beaeHn of NPoM3BOANTENOT Ha MaTepujanoT LWTo Tpeba fa ce npcka, BknyyyBajku rn v 6aparata 3a
ynotpeba Ha N4Ha 3aluTUTHa onpema.

® He npckajTe HUKaKBY CyNCTaHLMK Ynj NOTEHLMjan 3a ONacHOCT He e No3HaT.

® Buie Moxe aa npckate matepujany 3a 0bnoxyBarse, kako WTo ce 6ou, nakosw, rnasypu v cn. Co Touka Ha nanetse of 21 ° C
(32 ° C Bo Benuka Bputanuja) 1 noucoka 6e3 gononHuTenHo npeaynpenysare. (fepmaHckata knacudukauuja Ha matepujanot
3a 0brnoxysatbe e knaca Ha onacHoct A Il n A lll, Buan matepujan kanaj.)

® YpeqoT He cmee Aa ce KOpUCTU Ha paboTHI MecTa ondaTeHn Co NPONMCUTE 3a 3aLUTUTa O eKcrno3uja.

® He cMeaT ja NocTojaT U3BOpU Ha Marnekbe, Kako LUTO CE, Ha NpuUMep, 0TBOPEHM NOXapH, Yaz 3ananexu Lurapu, nypu u TyTyHCKU
LIeBKW, UCKpH, Gneckasu XKnuu, TONNU NOBPLUNHU UTH. Bo 6nu3uHa 3a BpeMe Ha npckawe.

o [peq ga paboTuTe CO NULLITONOT 3a MpCKarbe, OTCTPAHETE ro MPUKITYYOKOT 3a HaMojyBare Of LUTEKEPOT.

ﬂpenopaKa: HoceTe Macka 3a 041 1 3aLUTUTHW OYmUna Kora npckare.

BHUMAHMUE - ONACHOCT HA OLUTETYBAHSE!
A Hukoraw He Haco4vyBajTe ro NMLITONOT 3a NPCKake KOH cebe, Kaj Apyru nyfe Unu Kaj
XKUBOTHMUTeE.
e Kora paboTuTe co anaTtkata BO 3aTBOPEHU NPOCTOPUU, KaKo U Ha OTBOPEHO, OCUIypajTe ce AeKka BO
MULLTOSNOT 3a NpCKake He BCaAeHW ncnapyBama Ha pacTBOPYBaYOT.
e Kora paboTuTte Ha oTBOpeHo, buaeTe cBECHU 3a HacokaTa Ha BETEPOT. BeTpoT moxe aa ja Hocu
cyncTaHumjaTa 3a obnoxysare Ha NnororiemMun pacTtojaHuja - npeansBrKyBajkv wreta. Kora paboTtute Bo
3aTBOpeHa npocTopuja, obe3benere cooABETHa BeHTUNauumja.
e He no3BonyBajTe AeuaTa Aa pakyBaaT co ypeaoT.
e HyiKorall He OTBOpajTe ro ypeaoT 3a Aa U3BpLUnTe NOMNpaBKu BO €NEKTPUYHMOT cuctem!
e He nocrtaByBajTe ro NMLLTONOT 3a NPCKame.
MpeocTaHaTh puanum
)J,ypm M Kora enekTpu4yHMOoT anaTt ce KOPUCTKU KaKo LTO € NponuilaHo, He € BO3MOXHO a ce OTCTpaHaTt
cuTe npeoctaHatn akTopu Ha puank. CrnegHnTe onacHOCTM MOXaT Aa ce nojaBaT BO BpcKa Co
KOHCTpyKLUMjaTa 1 AN3ajHOT Ha ENEKTPUYHKOT anar:
1. OwreTyBawe Ha 6enuTte Apo6OBK ako He ce HOCK edbukacHa mMacka 3a npaiuvHa.
2. OwrTeTyBame Ha CNyxoT ako He ce HOCU edhuKacHa 3aluTvTa 3a Cnyx.
3. OwTeTyBake Ha 34paBjeTo Koe Npouanerysa of eMmvcuja Ha BUbpaLmmn ako enekTpMYHMOT anapar ce
KOPUCTU Nogonro BpemMme unu He e cCooABeTHO yrnpaByBaH U NpaBUITHO Ce O4pXKyBa.

MPEOYNPEOYBAHSE! OBoj enekTpuyeH anaT nponsseayBa enekTpoOMarHeTHo rnose 3a BpeMe Ha
paboTaTta. Bo Hekou OKOIHOCTM OBa Mosie MOXe Aa ce MeLla CO aKTUBHU UM NaCcUBHU MEOULMHCKN
vmMnnaHTu. 3a ga ce Hamanu pu3uKOT 0f CEPUO3HN UM CMPTOHOCHW NOBPEAM, UM NpenopavyBame
Ha nuuarta co MeauLMHCKM UMMNIaHTU Aa ce KOHCYNnTupaaT Co CBOjOT feKkap 1 CO NMPOV3BOAUTENOT Ha
MeOVLMHCKN UMMIaHT npej Aa pakyBaaT co OBaa MallvHa.
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HAMEPA BA CE KOPYCTH

MATEPVJANM 3A OBNOXYBAHE COOBETHY 3A YNIOTPEBA
Bov BP3 OCHOBA HA BOJA 1 PACTBOPYBAUY, 3ABPLUHW 3ABPLUHI MOBPLUNHK, BYKBAPKY, IBOKOMMOHEHTHM BOW, YACTW BOW, 3ABPLIHA
OBPABOTKA HA ABTOMOBITE, 3ANTVBKY 3A SATAJYBARE 11 KOH3EPBAHCY 3A [IPBO.
MATEPVJANVTE 3A OBNIOYBAHE HE CE MOTOMHM 3A YTIOTPEBA
SwaHv 5OV (EMYN3VBHI BOV) WTH., ATIKATIHW 11 KVCENIW BOU.
HoceTe 3awwTuTa Ha cnyXxoT Aofieka pakyBaTe Co enekTpU4HIOT anapar.
[leknapupaHata BKynHa BpeAHOCT Ha BMOpaLyTe e “aMepeHa BO COTMacHOCT CO CTaHAapaHa MeToaa 3a
VICMIUTYBakbE 11 MOXe Aa Ce KOpUCTU 3a CriopeyBakbe Ha efjHa anaTka co Apyra.
[lexnapvpanata BKynHa Bpe[HOCT Ha BUGpaLymnTe UCTO Taka MOXeE fja Ce KOPUCTY BO MpenMUHapHaTa npoLeHka Ha
13MOXeHoCTa.
Mpenynpenysare
Emucujata Ha BubpaLv npu BUCTUHCKA ynoTpeba Ha enekTpuYHNOT anat MoXe Aa Ce pasnnkysa o AeknapupaHara
BKyMHa BPEAHOCT BO 3aBMCHOCT Of} HAYMHOT Ha KOj Ce KOpWUCTM anarkara.
MMocton notpeba Aa ce naeHTUduKyBaaT Ge3beAHOCHN MePKU 3a Aa Ce 3aLUTUTI OnepaTopoT koj ce Ba3unpa Ha npoLieHka
Ha M3NOXeHOCTa BO pearnHuTe ycrosm Ha ynotpeba (3emajku rv npeasna cute AenoBy Ha OnNepaTuBHINOT LWKITYC, Kako
LUTO Ce BpeMWH-aTa Kora anatoT e MCKIYYeH 1 Kora e Tpyakbe BO MUpyBake BO MPUMOT Ha BPEMETO 3a aKTUBMpatLe).
YNOTPEBA

1. MoaroToBka Ha MaTepujanoT 3a 0broxyBatse
Boute 0buyHo Tpeba fia ce paspeaysaar 3a ynotpeba co NMILTONOT 3a Npckarbe. buaejiv nHopmaumuute 3a
paspefyBarbata Ko MOXe Aa ce NpckaaT PeTko Ce jaBaar Ha MaTepujarnoT, MOXeTe Aa M1 KOpUCTUTe ynaTcTeata BO
Tabenata 3a BUCKO3UTET Ha CneiHaTa CTPaHNULA (BUCKOUTET = KOH3UCTEHTHOCTA Ha MaTepujanoT 3a 0BNoXyBatbe).
Mepetbe Ha BUCKO3UTETOT
1. Mepetse Ha MaTepujanoT 3a 0610XyBare BHUMATENHO NMpes MEPEHETO.
2. MoToneTe ja WonjaTa 3a BMCKO3HOCT L{eMOCHO BO CMOJHWOT MaTepwjar.
3. [ipxeTe ja vyaluata 3a UCMUTYBatE 11 N3MEpPETE o BPEMETO BO CeKyHAM JOAeKa TEYHOCTa He Ce UCMyLUTU.
3abeneluka: OBa Bpeme ce Hapekysa “Bpeme Ha BHeCyBate BO CeKyHAM".

TabGena 3a BUCKO3UTET

OcHosu 25-50
JacHu nakosu 15-40
Bowu co cjaj wTo cogpxaT pacTBopyBayn 15-50
Bowu kou ce pa3peanueu co Boga 20-40
KoHaepBaHcK 3a ApBO Hepa3speneH
2-KOMMOHEHTHU Gown 20-50
Emajnu 3a MoTopHu Bo3una 20-40

2. CTAPTYBAIE

[PEQ [IA TO NOBP3ETE CO HATOUYBAHSE, OCUTYPAJTE CE [IEKA HATIOHOT HA HATOJYBAHSE E MAEHTVYEH CO BPEAHOCTA [ALEHA HA MNIOUKATA
CO MNOMATOLIN.

1. MOHTVIPAHE HA LIPEBOTO 3A BO3MYX.

LIBPCTO BMETHETE 1O LIPEBOTO 3A BO3[YX BO BPCKUTE HA MALMHATA

M nuwTonoT 3A NPCKARE (A + B). BPCKUTE MOXAT [IA CE NMOCTABAT MO XENBA.

2. OTIWPAGETE IO CALOT Off MALITONOT 3A MPCKAHE.

3. TTOPAMHYBAHE HA BCUCHATA LIEBKA. COIIPYKMHATA HA KOHTEJHEPOT TPEBA IA CE UCTIPCKA PEYMCH LIENOCHO. MPY PACTIPCKYBAHE HA
XOPUBOHTATHIATE MOBPLUUHM, CBPTETE JA LIEBKATA 3A BLUMYKYBAHE HAMPEA (A). KOTA PACTIPCKYBATE NPEAMETY HATL TMIABA, CBPTETE JA
BCVCHATA LIEBKA (B).
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1. OTnakyBajTe ro cagoT oA MULLTONOT

[MopamHeTe ja BcucHaTa LieBKa.

CoppuHaTa Ha pe3epBoapoT Tpeba Aa ce KOpUCTH peyncy LienocHo. Kora npckajte Xopu3oHTasHm NoBpLUMHY,
3aABiKeTe ce Hanpep LieBkaTa 3a BLMyKyBare (A). Mpu npckarbe Ha MpeaMETy, MHBEPTEH BLUMYKYBatb€ LieBka
Hasag (B).

2. WHcTanupajTe ro LpeBoTo 3a BO3AYX.

LiBpcTo noctaseTe ro LpeBOTO 3a BO3AyX BO NOBP3yBarb-aTa Ha MalliHaTa 1 MULITONOT

3 CraBeTe ro NULLTOMOT Ha CBOJOT ApXay BO MalLMHaTa.
4. OcTaBeTe ja MallMHaTa Ha HUBO, YNCTa NOBPLUMHA.
MHaky, MaluuHaTa MoXe [a Bakyymupa npaluiHa u Taka HaTamy.
5. OTCTpaHeTe ro NULLTONOT 0 APXAYOT 1 NOCOYETE FO Ha LieMHNOT 0BjeKT.
6. MpuT1CHETE ro YpeaoT BKIYYEH / UCKITyYeH.
7. HamecTete ro mogenor.
[nMKOT MOXe Aa Ce CMEHN O XOPU3OHTalHa OBarHa Ha Kpyr o npunarogysake Ha Mnasnuuata. Moxe aa ce usbepat
TPY Pa3nUYHN NOAECYBatba Ha PacrpckyBayoT, BO 3aBUCHOCT Of anmukaLmjaTa 1 LienH1oT objexT.
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. BepTtukanHo

Xopu3oHTanHo




®
RAIDERSEES
8. Harogete konuuyectBo matepujan

[NocTaBeTe ja jauMHaTta Ha MaTepujanoT CO BPTEHE Ha KOMYETO Ha aKTUBMPAHETO Ha NULITONOT. U
ckanata Ha perynaTtopoT Cy>w Kako BOAUY:
3abeneluka: Mpenopayn1eo e Aa ce NPOBEPU KAPTOHCKMOT NULLTON UMM CRNYHA NOBPLUMHA 38
[a ce npoHajae ToyHaTta noctaeka. BaxHo: 3anoyHeTe npckare HaaBop of LEMHUOT NPOCTop U
n3berHyBajTe npckare BO LIEMHNOT NpocTop.
MpuTtncHete ro npeknHyBador ON / OFF 1 3anoyHeTe co cnvkame.

+ poTVpak-e CNPOTMBHO Of CTPENKUTE Ha YAaCOBHUKOT - NoronieM o6em Ha maTtepujan

- BpPTEH-€E HafecHo - MoMarn BOfyMeH Ha maTtepujanot

3. UPHATA TEXHUKA
@ PE3YNTATOT 3A MPCKAHE BO TONEMA MEPA 3ABVCY Off MASHOCTA U U/CTOTATA HA UCTIPCKAHATA MOBPLUMHA. 3ATOA, MOBPLUVHATA MOPA
BHUMATENHO 1A CE NOAFOTBY U IA HE E MPASHA.

® [OKPUJTE 1 CUTE NOBPLUIMHIA KOU HE TPEBA [A CE VICTIPCKAAT.

® [TOKPUJTE 3ABPTKV UMM CVYHY ENOBY Off LIEMHNOT OBJEKT.

@ CE MPEMOPAYYBA MUILTONOT fJA CE TECTUPA HA KAPTOH WMV CIMYHA NOBPLUMHA 3A fIA T MPOHAJLE BUCTUHCKUATE NOCTABYBAHbA.
BaxHO: 3ANOUHETE NPCKAE HABOP Off LIEMHATA OBMACT W UBBErHYBAJTE MPEKVHW BO PAMKWTE HA LIETHUOT NPOCTOP.

® [1PasunHO (Crivka 1A) MPOBEPETE JANW MO IPKUTE MUWITONOT HA PACTOJAHVE Off MPUBMMKHO. 2,5-30 CM [O LIEMHATA NOKALMJA.

@ HeTouHy (Crmka 16) © TYCTA MATTIA, AKYMYNALIMJA, HEPAMHOMEPHA MOBPLLVHA.

® PESYNTATOT 0Off ENHAKBO [IBVKEHSE HA MUILTONOT E EAHAKOB U KBATATETHO CTIMKAHE HA MOBPLUMHATA.

@ Bo MATEPVJATIOT 3A OBJIOXKYBAHSE, [IA CE V3TPAGM HA MIASHULATA (A) 1 KAMAYETO 3A BO3IYX (B) (CviKA 2), UCUMCTETE i IBATA
[IENA CO PACTBOPYBAY WM CO BOJIA.

15-20cm

— —
20-30cm @ @ a

v ¢

Fig. 1

MpeknHyBaHe Ha paboTtaTa
e /lcknyyeTe ja MalumHaTa.

e CTaBeTe ro NULTONOT Ha WTaHAoT.



3aTBopame 1 YncTewe
1. icknyyete ja mawwmHaTta. AKTUBMpajTe ro YyBapoT 3a aKTUBMPaKE Ha MULLTONOT, Taka LUTO MaTepujanot
ke ce BpaTi BO CaaoT.
2. \3BapeTe ro cagoT. McnpasHeTe ro npeocTaHaT1oT Matepujan 3a 0bnoxyBsare BO KyTujata.
3. Mpep uncTere Ha KOHTEJHEPOT M LieBKaTa 3a Mcropaka Co YeTka.
4. CtaBeTe pacTBopyBay unm Boga Bo cafot. CepTeTe ro cafoT NOBTOPHO.
KopucteTe camo pacTBopu €o Touka Ha nanewe Hag 21 ° C
5. BknyyeTe ro ypeaoT v cnpej pacTBOpyBay Ui Bofa BO Caf Urv kpna.
6. MoBTOpeTE ja ropHaTa nocTanka Jofeka pacTBOpPYBAYOT MMM BofaTa He NOYHyBaaT fa UCTeKyBaaT of
yncrarta mnasHuua.
7. UcknyyeTe ja malumHara.
8. MoToa npaseH cap LenocHo. Cekorall YyBajTe ro KOHTEjHepoT 6e3 NpeocTaHaT MaTepujan 3a
06noXyBarse 1 NpoBEpPeTe 3a OLUTETYBAHE.
9. MpuTurcHETE ro KONYeTo 3a Bp30 0crnoboayBare 1 NOBMEYETE ro NPeAHUOT Aen o nuwTonot. obpo
1CUnCTY ro. [IeMoHTMpajTe M 1eN0oBY Of NPCKaNKMTE U MCYUCTETE M1 CEKOj AEN OLAEITHO.
MpuTncHeTe ro konyeTo 3a
Haaony u userieyete ro
-

McuncreTe ja HagBOPELLHOCTa Ha NULLTONOT M KOHTEJHEPOT CO Kprna HaTorneHa co pacTBopyBad unu
BOAa.

10. OTwpadeTe ro KOMMNMIETOT Ha HaBpTKata M M3BafeTe ro BO3AyXOT MOMery Kanayeto u
MnasHuuara. YucreTte ro kanavyeto u MnasHuuaTa co YeTka v pacTBopyBad Unn BoAa.

OpeB MnasHuua

BosgyweH kanak

BHumaHue! Hukoraw He ro yncrete MnasHuuara unu BO3AyLWHUTEe AYNKX BO MULWLUTONOT 3a
6ou co OCTpPU MeTarnHu npegmMeTun.

3ameHeTe ja MnasHuuata

Ako MnasHuLaTa ce Hocy - 3ameHeTe ja. MoxeTe Aa ro 3ameHuTe BO 3aBUCHOCT 0 annukauujata.

BmeTHeTe ro MnasHuuara Bo TenoTo Ha OpyXjeTo 1 NpoHajaeTe ja TouHaTa noavumja 3a Aa ja potupate. Pebpoto Ha
MnasHuLaTa Mopa Aa ce BKIOMW BO TENECHUOT kaHan Ha opyxjeTo. CTaBeTe ro kanayeto Ha MnasHuLaTa v 3aterHeTe ro
CO HaBpTKaTa.



RAIDERMES

PebpoTo Tpeba fa ce cTaBu BO CMOTOT.

OppxyBame

~

3ameHeTe ro GunTepoT 3a BO3AyX ako e BankaH. OtnywreTe

ro KanakoT of MaluvHaTa Kaje LTo ce Haora BO3AYLHMOT cdountep. MNpuTUCHETEe ro KanakoT Ha ypeaoT.
MPEOYNPEOYBAHE! Hukoraw He ynpasyBajTe co mawumHaTa 6e3 untepoT 3a BO3ayX, HeyncroTumjara
MOXe [a ce Bcaau 3a Aa Bnuvjae Ha yHKumjaTa k

PesepBHa mnasHuua

- S WaBpTeTe ro
KaGen cnot

o .~ L|peBoTO Ha
O b WY " OpxaJor.

nocTaBeTe ro NULWTONOT BO OCHOBaTa

MputncHete ro konyeto “PUSH” n
npogosxeTe ja padykarta. CtapTtysajTe
ro anapaTtoT KOpUCTEjkV v Tpkanara.
.4 CkparterTe ja pa4kaTta CO NOBTOPHO

f*\l npuTUCHyBake Ha kon4yeTto “PUSH”.
'
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OT1cTpaHyBawe Ha npo6nemu

MpeknHyBayoT 3a CYLUTUHCKM KOpeKkuuja e
HamecTeHo npemHory 6nucky o (-)
Komnpecopcku racoBofoT e nabasa

He ce chopmupa nputucok Bo pesepsoapot

Mpo6nem MpuunHa PelwweHue
Op MnasHuuaTa He nanerysa nokpuBeH MnasHuuarta e 6nokvpaHa Wcuncrete
martepujan Komnpecopcku racoBoaoT e 6rokupaH Wcuuncrete
Manata aynka Bo KOMNpecopcku HadhTOBOAOT e
BnokvpaHa Wcumnctete

Ceptete Ha (+)

BaterHete LeBka

3arterHeTe KoHTejHEP

BUCKO3UTET
Mpem+ory matepujan
Konyeto CYWTUHCKa KopeKqua € HamMmeCTeHO

npemHory 6nvcky ao (+)

MJ'IESHVIL[aTa € BankaHa
BospgylieH duntep e 3arageH
Hema 10BOMHO NpUTMCOK BO CaaoT

Op MnasHuuaTa kane nokpueeH MnasHuuara e nabasa BaterHete

matepujan MnasHuuara e uctpoleHa 3ameHeTe
[lenv Ha NOKpMBEH MaTepujan Bo BO3AyLUHATA Wcunctete
Kana 1 MnasHuuara

Mepo e npemHory rpy6a MokpuBK MaTepujan e co NPEMHOry BUCOK Pa3spenete

CBpTETE 10 KOMYETO 3a CYLUTUHCKM KOpeKLmja

(O]

Wcumncrete
3ameHete

3arterHeTe KoHTejHEp

Mepo npekuHyBa

Matepwjan 3a nokpuBaHe BO KOHTEjHEp e
TpneHneTo

Manata agynka Bo koMnpecopckv HadhToBOAOT e
6nokvpaHa

BospgyLieH untep e 3arageH

HanonHerte koHTeHepa co 6oja

Wcuuncrete

BameHeTe

Bop Ha nokpvBHaTa matepujan

MpumeHyBa ce npemMHory matepujan 3a

NoKpuBakwe

CBpTeTe O KOM4YeTO 3a CYLUTUHCKN KOpeKLLIAja

Ha nosuuwja (-)

MpemHory roriem o6nak of NoKpUBeH

matepujan (Hag)

PacTojaHuneTo go 06jekToT Koj ce npcka e
npemHory ronem

MpumeHyBa ce npeMHory matepujan 3a
noKpueakwe

Hamanerte pactojaHueto

CBpTeTe ro KON4eTo 3a CYLUTUHCKU Kopekumja
Ha noauuuja (-)

~3aWTVTa Ha RVBOTHATA CPEAVAa.

Co Len Aa ce 3alUTUTL KMBOTHATA CPEaMHA, ENEKTPUYHUOT anat, A0AaToLMUTE W NakyBareTo Mopa Aa bugat cooaBeTHo obpaboTeHu
3a MOBTOpHA ynoTpeba Ha CypoBMHMTE COApPXaHW BO Hea. He ri cbpnajte enekTpuyHMTE anati BO OTMafoT of AOMaKuHcTBaTal
Cnopeg Oupektusata Ha EY 2012/19// EC 3a enekTpu4HM 1 €NeKTPOHCKM Ypeau LUTO 3aBplLuyBaat co paboTa 1 HejauHo Banupaumja
KaKko HaLMOHareH 3aKoH, eneKTPUYHUTE anaTi kou MoBeke He MoXaT fa ce kopuctaT Mopa Aa ce cobupaaT oAmenHo w fa ce
nofnoxar Ha coopeeTHa obpaboTka 3a fia ce noBpaTaT COAPXKMHATA BO HIB BPEAHW CEKYHAAPHU CYPOBUHN.
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Originalno uputstvo za upotrebu
Dragi kupac,

Cestitamo na masini za kupovinu naseg brenda RAIDER. Kao ispravno instalirani i rukovani, RAIDER su bezbedni i pouzdani
elektri¢ni alati, a njihovo koris¢enje donosi pravi uzitak. Za vaSu udobnost izgradena je izvrsna servisna mreza od 45 servisnih stanica
Sirom zemlje.

Pre rada sa uredajem, pazljivo procitajte sva uputstva, preporuke i upozorenja i sacuvajte ih dalje za svaku preporuku za sve koji
koriste grija¢ ventilatora.

U slucaju da odlucite da prodate ili poSaljete ovaj proizvod novom vlasniku, obavezno proverite da i je priru¢nik “Uputstva” dostupan,
kako bi se novi viasnik mogao upoznati sa odgovarajuéim sigurnosnim merama i uputstvima za rad.

Euromaster Import Ekport doo je ovlaSceni zastupnik proizvodaca i viasnika zastitnog znaka RAIDER.

Adresa: Grad Sofija 1231, Bugarska “Lomsko Sausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, vvv.raider.bg; vvv.euromasterbg.com;
e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine kompanija je uvela i odrzala svoj sistem upravljanja kvalitetom prema ISO 9001: 2008 sa obimom certifikacije:
trgovina, uvoz, izvoz i servis hobi snage, vazdu$nog i mehanickog alata i hardvera. Sertifikat je izdao Moodi International Certification

Ltd., Engleska.
TEHNICKI PODACI

parametar jedinica vrednost
Model _ RDP-SGC08
Potrosnja struje W 750
Napon V 230
Nazivna frekvencija Hz 50
Veli¢ina mlaznice mm 2.6;1.8
Tank ml 800
Maksimalna viskoznost - 50DIN-s
Maksimalni protok pritiska bar 0.1-0.3
Maksimalni protok vazduha L/min 1200
Duzina vazdu$nog creva m 3
Klasa zastite elektri¢ne izolacije - Il

Nivo zvuénog pritiska dB(A) 81.3, K,,=3
Nivo vibracija m/s? 2.5,K=1.5

Prikazane stavke:

1. Dodatni drza¢ mlaznice
2. Kabelski namotaj
3. Teleskopska rucka
4. |zlaz za vazduh
5. Startni prekida¢
6. Pistolj za boju
7. Kontejner za boje

8. Crevo za vazduh

9. Poklopac vazdusnog filtera

Pre upotrebe alata pazljivo procitajte uputstva za rad i pridrzavajte se bezbednosnih uputstava. Uputstvo za
upotrebu drzite na sigurnom mestu.

Opste sigurnosne instrukcije
UPOZORENJE Kada koristite elektri¢ni alat, trebaju se koristiti osnovne mere predostroznosti,
ukljuéujuci i sledece
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uvek se prati da bi se smanjio rizik od pozara, elektriénog udara i liénih povreda.
Pre upotrebe ovog proizvoda procitajte sva ova uputstva i saCuvajte ova uputstva.
Za sigurne operacije:
1) DrZite radno podrucje Cistim
- Prekrivene povrSine i klupe pozivaju na povrede.
2) Razmotrite okruzenje radnog podrucja.
- Nemojte izlagati elektricni alat kisi. Nemojte koristiti elektricne alate na vlaznim ili viaznim lokacijama. Radno podrucje dobro
osvetljava. Nemojte koristiti elektricni alat gde postoji opasnost od pozara ili eksplozije.
3) Zastitite od elektricnog udara.
- Izbegavajte kontakt tela sa uzemljenim ili uzemljenim povrSinama (npr. Cevi, radijatori, opsege, frizideri).
4) Drzite decu dalje.

- Ne dozvolite da posetioci dodirnu alat ili kontejner za proSirenje, svi posetioci treba da se drze dalje od oblasti.
5) Skladistite u stanju mirovanja.

- Kada se ne koristi, alate treba ¢uvati na suvom, visokom ili zaklju¢anom mestu van domasaja dece.

6) Dc ne primorava alat.
- To ¢e uciniti posao bolje i sigurnije po stopi za koju je bio namijenjen.
7) Koristite pravu mol.

- Nemojte siliti male alate ili dodatke da biste obavili posao sa teSkim alatom. Nemojte koristiti alate za svrhe koje nisu
namijenjene; na primer, ne koristite kruzne testere da biste smanjili udove ili dnevnike.
8) Prava haljina.

- Ne nosite labavu odecu ili nakit; oni mogu biti uhvaceni u pokretnim delovima. Za rad na vratima se preporu¢uju gumene i
rukavice. Nosite zastitnu oblogu za kosu da sadrzi dugu kosu.
9) Koristite zastitne naocare
10) Prikljucite opremu za praSinu.

- Ukoliko su uredaji obezbedeni za povezivanje objekata za sakupljanje i sakupljanje prasine, proverite da li su prikljuCeni i
pravilno upotrebljeni.

11) Nemojte zloupotrebljavati kabl.

- Nikada nemojte nositi alat za kabel ili izvuci ga da biste je izvadili iz uti¢nice, Drzite kabl dalje od vrucine, ulja i ostrih ivica.
12) Bezbedan rad.

- Koristite stege ili propusnicu za drzanje posla. Sigurnije je nego koristiti ruku i oslobada obe ruke da upravlja alatom.

13) Ne preterujte.

- Uvek drzite odgovarajucu stopu i ravnotezu
14) Odrzavajte alat s paznjom.

- Alatke za rezanje drzite ostrim i €istim radi boljeg i sigurnijeg rada. Pratite uputstva za podmazivanje i mijenjanje pribora,
provjerite kabl za alat periodiéno i ako je oSte¢en popravljen od strane ovlastenog servisnog objekta. Periodi¢no proveravajte
produzne kablove i zamijenite ih, ako su o3teceni. Drzati ruke suve, Ciste i bez ulja i masti
15) Iskljucite alate.

- Kada nije u upotrebi, pre servisiranja i prilikom zamene pribora, kao Sto su sec€iva, bits i noZevi.

16) Uklonite klju¢eve za podeSavanije i kljuceve.

- Formirajte naviku provere kako biste videli da su kljucevi i pode$avanje klju¢eva uklonjeni iz alata pre nego $to ga ukljucite.
17) Izbegavajte nenamerno pokretanje.

- Nemojte nositi uklopljen prsten sa prstom na prekidacu. Uverite se da je prekidac isklju¢en kada se prikljucite.

18) Koristite vanjske produzne kablove.

- Kada se alat koristi na otvorenom, koristite samo produzne kablove namenjene spoljasnjoj upotrebi.
19) Ostanite upozoreni.

- Pazi $ta radi$, Koristi zdrav razum. Nemojte koristiti alat kad ste umorni.

20) Proverite otecene delove.

- Bolje dalje upotrebe alata, Cuvara ili drugog dela koji je oStecen, treba paZljivo provjeriti kako bi se utvrdilo da li ¢e raditi
ispravno i obaviti svoju namjeravanu funkciju. Proverite poravnanje pokretnih delova, slobodno pokretanje pokretnih delova,
lomljenje delova, montazu i bilo koji drugi uslovi koji mogu
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utiéu na njegovu operativnost. OSteceni strazar ili drugi dio oste¢enja moze biti ispravno popravljen ili zamenjen od strane
ovladcenog servisnog centra, osim ukoliko nije drugacije naznaceno u ovom uputstvu za upotrebu. Neispravni prekidaci zamenjeni
ovlas¢enim servisom. Ne Koristite alat ako prekida¢ ne ukljucuje i iskljucuje.
21) Upozorenje.

- Upotreba bilo kojeg dodatka ili dodatka, osim onih koja se preporuuje u ovom uputstvu za upotrebu, moZe predstavljati rizik od
povreda.
22) Va$ alat popravi kvalifikovana osoba.

- Ovaj elektricni alat je u skladu sa odgovarajucim sigurnosnim zahtevima. Popravke treba da obavljaju samo kvalifikovana lica
koja koriste originalne rezervne delove, inace to moZe dovesti do zna€ajne opasnosti za korisnika.
Ako je kabl za napajanje o$te¢en, mora ga zameniti posebnim kablom ili sklopom koji je dostupan od proizvodaca ili njegovog
servisnog agenta.
Sigurnosna uputstva za prskalice
o Ne koristite pistolje za prskanje kako biste prskali zapaljive materije.
o Nemojte Cistiti oruzje sa zapaljivim rastvaracima, koji imaju tacku paljenja ispod 21 ° C
e Pazite na bilo kakve opasnosti od materijala koji se prskaju i konsultujte oznake na kontejneru ili informacije dobijene od
proizvodaca materijala koji treba da se prskaju, ukljucujuci zahteve za upotrebu licne zastitne opreme.
o Ne prskati bilo koje supstance ¢iji potencijal opasnosti nije poznat.
o Moze$ samo prskati materijale za premaze kao $to su boje, lakovi, glazura itd. Sa tackom paljenja od 21 ° C (32 ° C u Velikoj
Britaniji) i viSe bez dodatnog upozorenja. (Nemacka klasifikacija materijala za premaze je klasa opasnosti A Il i A lll, videti
materijalni lim.)
o Uredaj se ne sme Koristiti na radnim mestima koja pokrivaju propisi o zastiti od eksplozije.
o Ne smeju biti izvori paljenja kao $to su na primer otvoreni pozari, dim cigareta, cigari i duvanske cevi, varnice, Zarece Zice, vruce
povrsine itd. U blizini tokom prskanja.
e Pre nego Sto pocnete da radite na pistolju za pistolju, izvucite utika¢ iz uti¢nice.

Preporuka: Nosite masku za disanje i zastitne naocare prilikom prskanja.

OPREZ - OPASNOST POSALJAVE!
Nikada nemojte uperiti pistolj za prskanje na sebe, kod drugih ljudi ili kod zivotinja.

e Kada radite sa alatom u zatvorenom prostoru, kao i na otvorenom, proverite da pistolj za
prskanje ne usisava isparenja rastvaraca.
e Kada radite na otvorenom, budite svesni smera vjetra. Vetar mozZe nositi supstancu premaza na veéim
razdaljinama - time nano$enjem Stete. Kada radite u zatvorenom prostoru, obezbedite odgovarajuéu
ventilaciju.
e Ne dozvolite deci da rukuju uredajem.
o Nikada ne otvarajte uredaj da biste izvrsili popravke u elektricnom sistemu!
e Ne postavljajte pistolj za prskanje.

Preostali rizici

Cak i kada se elektri¢ni alat koristi kako je propisano, nije moguée ukloniti sve preostale faktore rizika.
Sledece opasnosti mogu nastati u vezi sa konstrukcijom i projektovanjem elektriénog alata:

1. Ostecenje pluc¢a ako se ne koristi efikasna maska za zastitu od prasine.

2. Ostecenje sluha ako se ne koristi efektivna zastita sluha.

3. Ostecéenje zdravlja koje proizlazi iz emisije vibracija ako se elektri¢ni alat koristi tokom duzeg
vremenskog perioda ili nije adekvatno upravljan i pravilno odrzavan.

UPOZORENUJE! Ovaj elektri¢ni alat proizvodi elektromagnetno polje tokom rada. Ovo polje moze pod
odredenim okolnostima da ometa aktivne ili pasivne medicinske implante. Da biste smanijili rizik od ozbiljnih
ili smrtonosnih povreda, preporu¢ujemo osobama sa medicinskim implantatima da pre upotrebe ove
masine konsultuju svog lekara i proizvodaca medicinskog implanta.
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NAMERAVAM DA KORISTIM
MATERIJALI ZA PREMAZIVANJE POGODNI ZA UPOTREBU
BOJE NA BAZI VODE | RASTVARACA, ZAVRSNE OBRADE, PRAJMERI, DVOKOMPONENTNE BOJE, PROZIRNE ZAVRSNE OBLOGE, ZAVRSNE OBLOGE ZA
AUTOMOBILE, ZAPTIVACE ZA ZASTITU BOJE | SREDSTVA ZA ZASTITU OD DRVETA.
MATERIJALI ZA PREMAZE NISU POGODNI ZA UPOTREBU
ZIDNE BOJE (EMULZIONE BOJE) ITD., ALKALNE | KISELE BOJE.
Nosite zastitu za sluh dok koristite elektricni alat.
Izrazena ukupna vrednost vibracija je merena u skladu sa standardnom metodom ispitivanja i moze se koristiti
za uporedivanje jednog alata sa drugim.
Ukupna vrijednost deklarisane vibracije moze se koristiti iu preliminamoj procjeni izlozenosti.
Upozorenje
Emisija vibracija tokom stvarne upotrebe elektrinog alata moze se razlikovati od deklarirane ukupne vrijednosti u
zavisnosti od nacina na koji se alat koristi.
Postoji potreba za identifikovanjem sigurnosnih mjera za zastitu operatora koji se zasnivaju na procjeni izloZenosti u
stvarnim uslovima koritenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog ciklusa, kao $to su vrijeme kada se alat iskljuci i kada
je tr€anje u praznom hodu pored vremena okidaca).

USE
1. PRIPREMA MATERIJALA ZA PREMAZIVANJE

Boje obi¢no treba razblaZiti za upotrebu sa pistoljem za rasprsivanje. Posto se informacije o
razredivanjima koja se mogu prskanije rijetko dati na materijalu, mozete koristiti uputstva u tabeli
viskoznosti na sledecoj stranici (viskoznost = konzistentnost materijala za premazivanje).
Merenje viskoznosti
1. Pre merenja temeljno premazati materijal za premazivanje.
2. Ispraznite ¢asu za testiranje viskoznosti potpuno u materijal za premazivanje.
3. Drzite ¢aSicu za testiranje i izmerite vreme u sekundama dok se te¢nost ne isprazni.
Napomena: Ovaj put se zove “Runout Time in Seconds”.

Tabela viskoznosti

Primers 25-50
Prozirni laki 15-40
Boje za sjaj koji sadrZe rastvarace 15-50
Boje sjajne u vodi 20-40
Presvlaci drveta nerazreden
2 komponentne boje 20-50
Emajli za motorna vozila 20-40

2. START-UP

PRIJE PRIKLJUGIVANJA NA MREZNO NAPAJANJE, VODITE RAGUNA DA JE NAPON NAPAJANJA IDENTICAN S VRIJEDNOSGU DATOM NA PLOGICI SA
OZNAKAMA.

1. MONTIRANJE CREVA ZA VAZDUH.

CEV VAZDUHA DOBRO POSTAVITI U PRIKLJUCKE NA MASINI

I PISTOLJ ZA PRSKANJE (A + B). POVEZIVANJE SE MOZE POSTAVITI PO ZELJI.

2. ODVIJTE POSUDU SA PISTOLJA ZA PRSKANJE.

3. PORAVNANJE USISNE CEVI. SADRZAJ KONTEJNERA MORA SE GOTOVO POTPUNO ISPRAZNITI. KADA SE PRSKAJU HORIZONTALNE POVRSINE,
OKRENITE USISNU CEV NAPRIJED (A\). KADA PRSKAJU PREDMETE IZNAD GLAVE, VRATITE USISNU CEV NAZAD (B).
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1. Raspakujte kontejner iz pistolja

Poravnajte usisnu cev.

Sadrzaj rezervoara treba da se koristi skoro potpuno. Prilikom prskanja vodoravnih povrsina, pomerajte prednja usisna
cev (A). Prilikom prskanja predmeta invertirajte usisnu cev

nazad (B).

2. Instalirajte crevo za vazduh.

Cvrsto postavite crevo za vazduh u prikljugke magine i pistolja

3 Stavite pistolj na svoj Stand u masinu.

4. Ostavite maSinu na nivou, €istoj povrsini.

U suprotnom, masina moze usisati praSinu i tako dalje.

5. Uklonite pistolj sa postolja i usmerite je na ciljni objekat.

6. Ukljucite / iskljucite maSinu.

7. Podesite Sablon.

Patch se moze promeniti sa horizontalnog ovalnog u krug podeSavanjem mlaznice. Mogu se odabrati tri razliCita
podeSavanja rasprsivaca, u zavisnosti od aplikacije i ciljinog objekta.
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8. Podesite kolic¢inu materijala

Postavite jacinu materijala tako $to ¢ete okrenuti dugme na okidacu za oruzje. | skala regulatora
sluzi kao vodic:

Napomena: Preporudljivo je da proverite kartonski pistolj ili sli¢nu povrsinu kako biste pronasli
ispravno podesavanje. Vazno: Pocnite prskanje izvan ciljane povrSine i izbjegavajte prskanje u
cilinom podrugju.

Pritisnite prekidac¢ ON / OFF i po¢nite da slikate.

+ rotirajuci suprotno od kazaljke na satu - ve¢a zapremina materijala

- okretanje u smeru kazaljke na satu - niza zapremina materijala

3. TEHNIKA RISANJA

® REZULTAT PRSKANJA ZAVISI UGLAVNOM OD GLATKOSTI | CISTOCE PRSKANE POVRSINE. DAKLE, POVRSINA MORA BITI PAZLJIVO PRIPREMLJENA |
BEZ PRASINE.

® POKRIVAJTE SVE POVRSINE KOJE SE NE SMEJU PRSKATI.

® POKRIVNI VIJCI ILI SLIENI DELOVI CILINOG OBJEKTA.

® PREPORUCUJE SE DA SE PISTOLJ TESTIRA NA KARTONU ILI SLIENOJ POVRSINI DA BISTE PRONASLI PRAVE POSTAVKE. V/AZNO: POCNITE
PRSKANJE IZVAN CILJANE POVRSINE | IZBEGAVAJTE PREKIDE U CILINOM PODRUCJU.

® PRAVILNO (SLIKA 1A) UVERITE SE DA DRZITE PISTOLJ NA RASTOJANJU OD PRIBLIZNO. 2,5-30 CM DO CILINE LOKACIJE.

® NEPRAVILAN (SLIKA 1B) * GUSTA MAGLA, AKUMULACIJA, NEUJEDNAGENI KVALITET POVRSINE.

© REZULTAT JEDNAKOG KRETANJA PISTOLJA JE JEDNAKO | KVALITETNO BOJENJE NA POVRSINI.

© U MATERIJALU ZA PREMAZIVANJE, POSTAVITE NA MLAZNICU (A) | POKLOPAC VAZDUHA (B) (SLIKA 2) DA OGISTE OBA DELA SA RASTVARAGEM ILI
VODOM.

_—

15-20cm

20-30cm
— — a

v ¢

Fig. 1

Prestanak rada
o |skljucite maSinu.

o Stavite pistolj na svoj Stand.



Ukidanje i ¢iSéenje

1. Iskljuite masinu. Aktivirajte Stitnik okidaca pistolja tako da se materijal vra¢a u posudu.

2. Otvorite kontejner. Ispraznite sve preostale materijale za premazivanje nazad u kutiju.

3. Pred-oCistite posudu i cev za isporuku ¢etkom.

4. Zalijepite rastvara¢ ili vodu u kontejner. Ponovo okrenite lonac.

Koristite samo rastvore sa tackom paljenja iznad 21 ° C

5. Ukljucite uredaj i rastvara¢ za prskanje ili vodu u posudu ili tkaninu.

6. Ponovite gornji postupak dok rastvara¢ ili voda ne poénu da izlaze iz Ciste mlaznice.

7. Iskljucite masinu.

8. Potom ispraznite posudu u potpunosti. Uvek drzite kontejner zatvoren bez preostalih materijala za
premazivanje i proverite otecenja.

9. Pritisnite dugme za brzo oslobadanje i povucite prednji deo pistolja. Dobro ga o€istite. Demontirajte
delove mlaznica i oCistite svaki deo zasebno.

Pritisnite dugme nadole
i izvuéi ga

Ocistite vatru i posudu tkaninom natopljenom rastvaracem ili vodom.
10. Odvijte sklop matice i uklonite vazduh izmedu poklopca i mlaznice. Ocistite poklopac i mlaznicu
Cetkom, rastvara¢em ili vodom.

Nut razpraskvac

kapa

Paznja! Nikada ne ¢éistite mlaznicu ili otvore za vazduh u pistolju za ostrinu o$trim metalnim
predmetima.

Zamenite mlaznicu

Ako je mlaznica istroSena - zamijenite je. MoZete ga zameniti u zavisnosti od aplikacije.

Ubacite mlaznicu u telo pitolja i pronadite ispravnu poziciju da biste ga okrenuli. ReSetka mlaznice mora se uklopiti u
kanal tela piStolja. Postavite poklopac za vazduh na mlaznicu i zategnite ga navrtkom.



rezbarenje

RAIDERMEL

Rebro treba staviti u utor.

Odrzavanje

Zamenite vazdusni filter ako je prljav. Otpustite poklopac od ~
masine u kojoj se nalazi filter za vazduh. Pritisnite poklopac uredaja.

UPOZORENJE! Nikada ne upravljajte aparatom bez filtera za vazduh, neéisto¢u se moze usisati kako bi
uticali na funkcionisanje masine.

S = Izvucite crevo na drzac.
) Korda slot e
Rezervna mlaznica

stavite pistolj na bazu

& Pritisnite dugme “PUSH” i produzite
|

1 rucku. Pokrenite uredaj pomocu

, 1 tockova. Skratite ruéku ponovo
i\ pritiskom na dugme “PUSH”.
u
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ResSavanje problema

okrenuto preblizu (- )
Pritisak cev je labava

Nema pritiska je izgradena u
rezervoaru

problem razlog odluka
Mlaznica ne ide krovni Mlaznica je blokiran oCistiti
materijal Pritisak cev je blokiran ocistiti
Mala rupa u potisnu cev je blokiran
Materijal podeSavanje dugme oCistiti

Okrenite na ( +)

Zategnite cevi
Zategnite kontejner

viskozitet

PreviSe materijala

Materijal podeSavanje dugme
okrenuto preblizu( + ) -

Mlaznica je prljav
Filter za vazduh je prljav
Postoji dovoljan pritisak u kontejneru

Mlaznica kaplje krova Mlaznica je slobodan poostriti
Mlaznica se nosi zameniti
Deponovanje krova u vazduSnom o istiti
kapom i mlaznice

Jet je previSe grub Materijal za oblaganje ima previsok | razrediti

Okrenite podeSavanje materijala
)

oCistiti

zameniti

Zategnite kontejner

Jet pauze

Materijal za oblaganje u kontejneru
je iscrpliena

Mala rupa u potisnu cev je blokiran
Filter za vazduh je prljav

Ucitajte boja kontenera

o istiti
zameniti

UsSce od krova

Nanesite previSe materijala za
krovove

Okrenite podes$avanje materijala
na poziciji (- )

Suvise velikioblak krova (viSe )

Udaljenost do objekta koji se farba je
prevelika

Nanesite previSe materijala za
krovove

Smanjite razdaljinu

Okrenite podeSavanje materijala
na poziciji ( - )

Zaétita Zivotne sredine.

U cilju zastite zivotne sredine, elektricni alat, pribor i ambalaza moraju biti odgovarajuce obradeni za ponovno kori$¢enje sirovina
sadrzanih u njima. Nemojte odlagati elektriéni alat u kuénom otpadu! Prema Direktivi EU 2012/19/ / EC o elektri¢nim i elektronskim
uredajima do kraja Zivota i njeno potvrdivanje kao nacionalni zakon, elektriéni alati koji se vise ne mogu koristiti moraju se posebno
prikupljati i podvrgnuti odgovarajucoj obradi kako bi se povratio sadrzaj vredne sekundarne sirovine.



RU OpmrMHaanoe PYKOBOACTBO NO 3Kcnnyatayum

YBaxaeMblil KNUEHT,
lMo3apaBnsiem ¢ mokynkon MaluwHbl Hawero OpeHpa RAIDER. Kak npaeunbHO yctaHaenveaemble 1 ynpaensemble, RAIDER
ABNAOTCH 6E30MacHbIMN U HaEKHBIMI 3MEKTPOUHCTPYMEHTAMM, 1 X UCTIONb30BaHNE MPUHOCUT HacTosLee yaoBonbCcTBure. [ins
BaLLero yfo6cTea no Beelt CTpaHe NOCTpoeHa NpekpacHas cepBucHas ceTb U3 45 CTaHLUiA TEXHUYECKoro 06CnyXnBaHus.
lMepen akcnnyaTauuel MalWHbI BHUMATENbHO NPOYUTAITE BCE MHCTPYKLUMK, PEKOMeHAALMM 1 NpeaynpexaeHns u CoXpaHuTe nx
ANS farnbHelLIero NCnonb3oBaHNs Ans BCEX, KTO ByAeT NCnonb3oBaTh HarpeBaTenb BEHTUNSTOPA.
B crnyyae, ecnv Bbl pelumTe NpoaaTh Uk 0TNPaBUTL 3TOT NPOLYKT HOBOMY BRagenbLly, yoeanTecs, 4To ¢ HUM A0CTYNHO «PykoBOACTBO
no akcnmyatauumny, 4Tobbl HOBbINA BRageneL, Mor 03HaKOMUTLCS C COOTBETCTBYHOLMMI Mepamit 6@30MacHOCTI U MHCTPYKLMAMM MO
akennyaraumm.
Euromaster Import Export Ltd. siBnsieTcs ynonmHOMOYEHHbIM MpefcTaBuTeneM Npou3BOAUTENS W Briafenblia TOBApHOrO 3Haka
RAIDER.
Anpec: Codomsa 1231, Bonrapus “Lomsko shausse” byn. 246, Ten. 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;
e-mail: info@euromasterbg.com.
C 2006 roza komnaHus BBENa W coxpaHuna cBoto Cuctemy ynpaeneHus kayectom B cootBeTctBum ¢ ISO 9001: 2008 ¢ obnacTbto
cepTudmKaLm: TOProBns, UMMOPT, SKCMOPT U OBCMyXMBaHWE MOLLHOCTM X060K, BO3AyXa W MEXaHUYECKUX VHCTPYMEHTOB U

obopygposaHust. CepTucpukat 6bin BeinyiweH Moody International Certification Ltd., AHrnus.

TEXHWYECKWE OAHHbIE
napameTp En. nsm CTOUMOCTb
Mogenb . RDP-SGCO08
[MoTpebnsemasi MOLLHOCTb w 750
HomwuHanbHoe HanpsxeHne \Y 230
HomwuHanbHas 4actota Hz 50
Pasmep a3 mm 2.6;1.8
TaHK ml 800
MakcvmanbHas BA3KOCTb - 50DIN-s
MakcrmanbHoe npoTuBoAaBnexne bar 0.1-0.3
MakcrmManbHbI MOTOK BO3AYLLUHOMO MNOTOKa L/min 1200
[nvHa BO34yLUHOIO LWnaHra m 3
Knacc 3awmTbl anekTpuyeckon n3onsaumnm - I
YpoBeEHb 3BYKOBOIO AaBlEHNS dB(A) 81.3, K,,=3
YpoBeHb B1bpauum m/s? 2.5, K=1.5

OTobpakaemble aneMeHTbI:
1. [lononHutenbHbLIN AepxaTtens conna
2. ObmoTka kabens
3. Teneckonuyeckas pyyka
4. Bbixog Bo3gyxa
5. lNMyckoBow BbIKNOYaTENb
6. Kpackonynest
7. KoHTeliHep ans kpacku
8. Bo3gyLuHbIN wnaHr
9. Kpbilka Bo3ayLLHOro ounestpa
BHumaTenbHo npoynTante MHCTPYKLMIO MO 3KCMyatauuv nepea Ucrnosib30BaHNEM UHCTPYMEHTa U
cobntofanTe ykasaHusi No TexHuke 6esonacHoctn. CobnioganTe MHCTPYKLMIO MO SKCNyaTauum B HaEeXHOM
mecrTe.
O6Las MHCTPYKUUA No 6e3onacHOCTU
MPEOYNPEXAOEHWE Mpu ncnonb3oBaHUM aNeKTPUYECKNX MHCTPYMEHTOB OCHOBHbIE MepbI
A NpefoCTOPOXKHOCTK, BKITHOYas crneaytoLme, AOMKHbI



BCErAa crneauTe 3a TeM, YTOObl CHU3WTb PUCK BO3ropaHuisl, MOPaXXeH st SNeKTPUYECKUM TOKOM U MOMyYeHnUs
TpaBMbl.

Mepen Ha4anom paboTbl C ATVM MPOAYKTOM MPOYMTANTE BCE 3TV MHCTPYKLMN 1 COXPAHUTE 3TN UHCTPYKLMN.
[ins 6e3onacHolt paboTbi:

1) Oepxute pabouyto 30Hy YMCTOM- 3arps3HEHHbIE Y4acTKu 1 CkaMeliku TpebytoT TpaBM.

2) PaccmoTtpuTe cpeny pabodyeri obnactu.- He noggepraiite anekTpoMHCTPYMEHT BO3AECTBUIO AoXKas. He
MCMOMb3YNTE AMEKTPOMHCTPYMEHTbI BO BNaXXHbIX UMW BNaXHbIX MecTax. [lepute pabo4yto 30Hy XOPOLLIO
OCBeLLEHHON. He ncnonb3ynTe aneKTpOMHCTPYMEHTbI, [Ae CTb OMaCHOCTb BbI3BaThb NMOXap Wi B3pbIB.

3) OxpaHa OT NopaXkeHNs ANEKTPUHECKUM TOKOM.- VI3beraiiTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMSIEHHbIMU UM
3a3eMIIeHHbIMU NMOBEPXHOCTAMM (HanpumMep, TpyObl, paanaTopbl, AnanasoHbl, XONOAWITBHNUKN).

4) NepxuTe geTen noganblue.- He nossonsanTe NOCETUTENSIM NMPUKOCHYTLCSA K MHCTPYMEHTY Urn
KOHOOMVHUYMY C paclUMpeHneM, Bce NMoCeTUTENM AOMKHbI HAXOAUTLCS BAANM OT obnacTu.

5) XpaHuTe Hencnonb3yeMble MHCTPYMEHTbI.- Korga oHW He UCMOonb3yoTCs, MHCTPYMEHTbI CriedyeT XpaHuTb B
CYyXOM, BbICOKOM UIN 3aKPLITOM MeCTe, HEAOCTYNHOM AMS AeTe.

6) Dc He 3acTaBnsieT UHCTPYMeEHT.- 310 caenaet paboTy ny4lue 1 6esonacHee no cTaBke, AN KOTOPOW OHa
6bIna npegHasHayeHa.

7) VicnonbayiiTe NpaBurbHbIN MOMb.- He HaxuManTe ManeHbKne UHCTPYMEHTbI U Hacagkv Ans pabotsl ¢
TSHKENbIM UHCTPYMEHTOM. He 1cnonb3ayiite MHCTPYMEHTbI ANs Lienew, He npeaHasHaveHHbIX; Hanpumep, He
MCNOnb3yNTe LMPKYNApHbIE NWNbI A8 pe3aHnsi BETBeW AepeBbeB U BpeBeH.

8) Mnatbe fomkHbIM 0bpasom.- He HagesanTe CBOOOAHYO OAEXAY UN OBENMPbI; NX MOXHO MonMMaTh

B ABWXYLLMXCA YacTsix. [Npu paspaboTke ABepe pekoMeHayeTCst UCNonb30BaTh PE3MHOBbIE NepyaTki 1
HecKonb3siLLyto 00yBb. I3HOCKTE 3alumTHOE MOKpbITUE A1 BOMNOC, YTOOb! COAEpXaTb ANMMHHbIE BOSIOCHI.

9) Ncnonb3oBatb 3aLLUTHBLIE OYKU

10) MopkntounTe NbineynaenueatoLLiee obopyaoBaHue.- Ecnv Ans noaknioyeHyst nbineynasnmuBaroLLmx

1 COOPHbIX YCTPOWCTB NPeAyCMOTPEHbI YCTPONCTBA, YOeanTeCh, YTO OHU MOAKITOYEHB! Y MPaBUITbHO
MCMOMb30BaHbI.

11) He 3noynotpebnsiiTe WHypom.- Hukoraa He AepuTe MHCTPYMEHT 3a LLUHYP UM He AepXuTe ero, YToobl
OTCOEAVHUTBL €ro OT rHes3aa, [lepXuTe LWHYp BAAnM OT Terna, Macna u ocTpbIX Kpaes.

12) be3onacHas paboTa.- Vicnonb3yinTe 3axumMbl Unu TUCKK, YTODObI yaepxuBaTtb paboTy. 1o be3onacHee, 4em
1Crnonb30BaHue Ballel pyku, 1 aTo ocBoboxaaeT obe pykn OT paboTbl C UHCTPYMEHTOM.

13) He neperpyxatitecs.- lNogaepxusarite Hagnexatlyto ornopy v 6anaHc B nioboe Bpems

14) MNMopaepxuBaiiTe MHCTPYMEHT C OCTOPOXHOCTLIO.- [lepXuTte pexyLume MHCTPYMEHTbI OCTPLIMU U YUCTbIMU
ans ny4ywen n 6onee 6esonacHor paboTbl. CregynTe UHCTPYKLMAM MO CMaske U 3aMeHe MPUHaANEXHOCTEN,
NepuoaNYECcKy NPOBEPSIATE LLIHYP MHCTPYMEHTA U, ECINIV OHU NMOBPEXAEHbI, PEMOHTVPYIOTCA aBTOPU30BaHHbLIM
CepBYVCHbIM LieHTpoM. lNeproanyecku NpoBepsanTe YANMUHATENN Y 3aMEHSANTE, €CIN OHY NMOBPEXOEHDI.
[epxuTe pyyKkn CyxuMm, YACTbIMU 1 CBOBOAHBIMM OT Macna v xvipa

15) OTcoegmHuTe MHCTPYMEHTBI. - Koraa oH He ncronbayeTcs, nepen o6cnyxuBaHneM v npu 3aMeHe
aKcecCyapoB, TakUX Kak Ne3sust, butbl 1 pesaku.

16) CHUMUTE perynypoBOMHbIE KITHOUM U raeqHbIE KITHOMM.

- [MprMeHnTE NPUBBIYKY MPOBEPSATb, YTOObI KUK 1 PErYNMPOBOYHbIE KoUMW BbInv yaaneHs! u3
VHCTPYMEHTA, Npexae YeM BKIo4aTh ero.

17) U3beraiite HenpeaHamepeHHOro nycka. - He BcTaBnsaiTe 3arnyLiky nanbLem B BbikrovaTerb.

Y6eauTech, 4TO NepekntoyaTenb BKMOYEH, NPY MOAKITIOYEHUN.

18) NcnonbayiTe BHewwHWe yanuHutenu.- Korga MHCTPYMEHT MCNOMnb3yeTcs Ha OTKPLITOM BO3AYyXe,
ncnonbaynTe TONbKO YANUHWUTENW, NpegHasHadYeHHble AN MCMoNb30BaHWSA Ha OTKPbITOM BO3AyXe.

19) BynbTte 6AUTENBHBI.

- HabnioganTe 3a Tem, 4TO Bbl AenaeTte, CMOMb3ynTe 34paBbiii CMbIc. He paboTanTte ¢ MHCTPYMEHTOM,
KorAa Bbl ycTanm.

20) NpoBepbTe NoBpexXaeHHbIe AeTany.

- Jlydwee panbHelilee ncnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTA, 3aLUTHOIO OrPaXX4eHUs v ApYron YacTu,
KoTopas noBpexaeHa, AokHa ObITb TLATENbHO NPOBEpeHa, YToObl onNpeaenvTb, YTo oHa byaeT
paboTaTb AOMKHBIM 00Pa3oM M BbIMOMHATE HAMEYeHHY0 yHKUMIO. [poBepsTe NpaBUINbHOCTb
nepemMeLLeHnst ABNXYLLIMXCA YacTen, CBODBOAHbBIN X0 ABWXKYLLMXCSA YacTen, NOfIoMKy AeTanen, MOHTax 1
ntobble Apyrve ycrnosusi, KOTOpble MOryT



BNUSIIOT Ha ero paboTy. [MoBpexaeH OXpaHHUK UMW APYroi areMeHT MOXET ObiTb Haanexaliym obpasom
OTPEMOHTMPOBAaH NN 3aMEeHEeH aBTOPM30BaHHbIM CEPBUCHbLIM LIEHTPOM, €Cl1 B 3TOM PYKOBOACTBE He
yKa3aHo nHoe. Ecnu HeucnpaBHble BbIKMOYaTENV 3aMeHeHbl aBTOPM30BAHHBIM CEPBUCHBIM LEeHTpoM. He
NCMNONb3yNTEe NHCTPYMEHT, €CNN NepekntoyaTerb He BKITI0YaeTCa U BbIKIoYaeTcs.
21) MNpepynpexaeHwne.- Vicnonb3oBaHue noboro akceccyapa uUnm npucnocobneHns, Kpome
peKkoMeH0BaHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE, MOXET MpeAcTaBnATh ONacHOCTb MOfyYeHns TpaBMbl.
22) BoccTaHoBWTE CBOW MHCTPYMEHT KBanMULIMPOBaHHbIM NMEPCOHaNoM.- QTOT 3MeKTPUYECKUIA
MHCTPYMEHT COOTBETCTBYET TpeboBaHnsamM 6e3onacHOCTN. PEMOHT AOMKEH BbIMOMHATLCS TONMBbKO
KBanMuLMpOBaHHbIMU CrieLmanMcTamMmm ¢ UCNomnb3oBaHWEM OpPUTMHArbHbBIX 3anacHbIX YacTeu, nHadve aTo
MOXET NPMBECTMN K 3HA4YUTENBHOW ONacHOCTU ANA Nonb3oBaTens.
Ecnun wHyp nutaHusi noBpexaeH, ero HeobxoanMo 3aMeHNTb CreumasnbHbIM LLHYPOM UIM MOHTaXKOM,
[OCTYMHbIM OT NPOU3BOAMUTENS UITN €ro CEPBUCHOIO areHTa.
MHcTpykumm no 6esonacHocTn Ans pacnbinutenem
e He ncnonb3ynte pacnbinMTenu Ans pacnbieHNs NErkoBOCNNaMeHsIOWMNXCS BELLECTB.
e He yncTuTe NyLwKN OrHeonacHbIMM PacTBOPUTENSMU, TEMMEPATYpPa BCMbILLKN KOTOPbIX Hke 21 ° C
e OcTeperaiitechb MobbIX ONacHOCTEN, BO3HUKAIOLLMX MPY pacnbifieHn matepvana, v
MPOKOHCYNBTUPYATECH C MAapKMPOBKOW Ha KOHTEHepe unm nHgpopmMaumen, npesocTaBieHHoN
NpoV3BOAUTENEM pachblnseMoro Matepuana, Bknovas TpeboBaHUst K UCMOMNb30BaHNI0 CPeaCcTB
WHAMBUAYaNbHOW 3aluThbl.
e He pacnbinsinTe kakme-nnbo BelecTBa, ONacHOCTb KOTOPbIX HEM3BECTHA.
e Bbl MOXeTe MCMNonb3oBaTh TOMbKO MaTepuanbl A5 NOKPbITUS, Takne Kak Kpacku, naku, rmasypu u
7. [I. C Temnepatypoii Benbiwkn 21 ° C (32 ° C B BenukobputaHum) u Bbille 6e3 JONONHUTENbHOTO
npegynpexaexus. (fepmaHckas knaccuukaumsa MatepuanoB NOKPbITUSA NpeacTaBnseT cobon knacchbl
onacHocTn A ll n Alll, cm. Matepuan onosa.)
® YCTPONCTBO HEe MOXET UCMOSIb30BaTbCA Ha paboyrx MecTax, NpeayCMOTPEHHbIX NpaBunamm
B3PbIBO3ALLMUTHI.
e B npouecce pacnbineHunst He JOMKHO GbiTb MCTOYHMKOB BOCNIIaMEHEHUS], TAKUX KaK, Hanpumep,
OTKpbITbIE NOXapbl, AbIM OT 3aKypeHHbIX CUrapeT, curapbl U TabayHble TpyObl, UCKPbI, CBETALUMECS
npoBsoda, ropsiyne noBepxHoCT! 1 T. N.
e [Nepen Havanom paboTkl C pacnbiNUTENEM U3BMEKUTE BUIIKY U3 PO3ETKM.
PekomeHpaums: MNMpu pacnbineHn HOCUTb 3aLMTHYHO Macky U 3alMTHbIE OYKU.

BHUMAHMUE - ONACHOCTb TPABMbI!
A Hukorga He ykasbiBaUTe pacnbinuTenb Ha cebsi, Ha ApYrux noaen UNu Ha XKUBOTHbIX.
o [pu paboTte ¢ MHCTPYMEHTOM Kak BHYTPW, Tak U CHapy»xw ybeautech, 4To pacnbinuTenb He BcackiBaeT napbl
pacTBopuTens.
o [py paboTe Ha OTKpbITOM Bo3ayxe ByabTe B Kypce HanpasrneHus BeTpa. BeTep MOXeT HECTU BeLLeCTBO ANs MOKPbITUS
Ha BonblUMe pacCTosHWS, YTO NPUBOAMT K NoBpexaeHuto. Mpu paboTte B noMeLLeHun obecneybTe 4OCTaTOUHYO
BEHTUNALMULO.
e He nossonsiite geTsim obpalLaTbcsi C yCTPONCTBOM.
e Huikoraa He OTKpbIBaliTe YCTPOWCTBO CaMOCTOSTENBHO, YTOObI BbINOMHUTL PEMOHT B 3MeKTpuYeckom cucteme!
e He KnaauTe nuctoneT-pacnbiinTenb.
OcTtaTo4Hble puckn
[axe koraa aneKTPOMHCTPYMEHT UCNONb3yeTcs B COOTBETCTBUM C NPeAnUCcaHnaMy, HEBO3MOXHO YCTPaHUTL BCe
OcCTaTo4Hble CbaKTOpI:.I pucka. B cBsian ¢ KOHCprKLU/IeI;I n KOHCprKLlI/IeI?I SNEKTPONHCTPYMEHTA MOTYT BO3HUKHYTb
cnenyrowme onacHoCTu:
1. MNMoBpexaeHve nerkunx, ecnu acpdeKkTMBHas nbinesalimTHas Macka He U3HoLLeHa.
2. MoBpexaeHwve cnyxa npu oTCyTCTBUMN 3PPEKTUBHOM 3aLLUMTbI Cryxa.
3. Ywepb 300poBbI0 B pesynbrate BUGpaLmnm, eCnm arnekTPOUHCTPYMEHT UCMONb3yeTcs B TeveHne 6onee AnvMTensHOro
nepvoaa BpeMeHu Unu He Hagnexaiimm obpasom ynpasnsieTcs 1 Haanexaiym obpa3om noaaepkmBaeTcs.
NPEAYNPEXXOEHWE! 3TOT 3neKTpONHCTPYMEHT CO3AAET AMeKTPOMarHUTHoe none Bo Bpemsi paboTbl. B HekoTopbIx
crydadax 3710 none MoXeT MellaTb akTUBHbIM U NaCCUBHbIM MEOULMHCKUM UMNIIaHTaTaMm. Y1o6bI YMEHbLUNTb PUCK
Cepbe3HOW UM CMEPTENbHOM TPaBMbl, Mbl PEKOMEHAYEM NULIAM C MEAULMHCKUMI UMMNaHTaTamMmy NPOKOHCYNBTUPOBAaTLCS
CO CBOUM BpayoM u npoussogutenem MmegnunuHCKoro uMmniaHTara nepeq Hadanom paﬁOTbI C 3TOW MaLLVHOMN.



HAMEPEHHOE 1CMONG30BAHVE

nOKF’bIBAIOLLlVIE MATEPWATbI, NMPUrOOHBLIE ANA UCNONB30BAHMA

KPACK HA BOIHOW 11 PACTBOPUTENBHOW OCHOBE, MOKPLITUS, TPYHTOBKM, [IBYXKOMMOHEHTHBIE KPACKI, NPO3PAYHASA OTIENKA,
ABTOMOBMINbHAA OTENKA, OKPALUMBAIOLME CPELICTBA /1 KOHCEPBAHTbI ANA KOHCEPBAHTOB.

MATEPVIANBI NSt NOKPLITISE HE NOAXOANAT ANS MCMIONB30BAHNS

KpAckvt ansi CTEH (GMYJ'IbCVIOHHbIE KPACKVI) nTt. D,., LLlEJ'IOLiHbIE W KUCNbIE KPACKA

O6bsBneHHoe obLLee 3HayeHe BUBpaLm Obino 3MEPEHO B COOTBETCTBUN CO CTaHAAPTHBIM METO[OM
MCMbITAHWUA M MOXET MCMONb30BaTbCA ANS CPABHEHNS OQHOTO MHCTPYMEHTa C ApYTUM.
O6bsiBneHHas obLjas BennumHa BubpaLim Takke MOXET UCMONb30BaTLCS NPY NPEABaAPUTENBHON OLiEHKE SKCO3NLIAN.
Mpenynpexaexue
V3nyyeHne BubpaLym npu hakTUIeCKoM UCTONb30BaHNM SMEKTPOVHCTPYMEHTa MOXKET OT/IMYATLCS OT 3asiBMEHHOTO
00LLEero 3HayeHns B 3aBUCMMOCTH OT cnocoba MCMoMb30BaHNS MHCTPYMEHTa.
Heobxoanmo onpeaenuTs Mepbl 630MacHOCTI A4S 3aLLUTbl 0NepaTopa, KOTopble OCHOBaHbI Ha OLEHKe BO3AENCTBIS
B pearbHbIX YCMOBMSX NCMOMb30BaHNS (C y4eTOM BCEX YacTel paboyero Lykna, Takix kak BpeMsi, Koraa MHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH W KOTAa OH paboTaroLLmil B peXuMe 0XUAAHNS B AOMOSTHEHE K BPEMEHM 3anycka).

. @ [Mpn paboTe € aNeKTPONHCTPYMEHTOM UCTIONb3YITe CPEACTBA 3aLLUThI OPraHoB CryXa.

NCMNOJIb3OBAHUE

1. MoaroToBKA MATEPYANA MOKPbITUS

KPACKY OBbIUHO HEOBXOAVMO PA3BABMSATH ANS MCMONB3OBAHMUS C MCTONETOM-PACTILIMUTENEM. [1ocKonbKy
VHOOPMALIS O PA3EPbISMVBAIOLLMXCS PASEABIIEHVSIX PEKO YKA3BIBAETCS HA MATEPUANE OJIOBA, Bbl MOXETE
VCMONB30BATL PEKOMEHIALIMM B TABIIVILIE BASKOCTY HA CIEAYIOWEN CTPAHWLIE (BA3KOCTb = KOHCWUCTEHLMA
MATEPUATIA MIOKPbITHS).

W3MEPEHVE BASKOCTY

1. TEPEQ M3MEPEHMEM TWWATENBHO NEPEMELLAMTE MATEPYAN MOKPLITUSI.

2. [MonHOCTBIO OKYHWTE MPOBKY NS BASKOCTY B MATEPVAM MOKPbITUS.

3. YIEPXMBAWTE TECTOBYIO YALLKY U M3MEPLTE BPEMS B CEKYHOAX, MOKA XVAKOCTb HE BbITEYET.
[PUMEYAHVE. DTO BPEMS HASLIBAETCS « BPEMSI BbIKIIOYEHWSA B CEKYHIAXY.

Tabnuua BA3KOCTH

[pyHTOBKM 25-50

OuunctuTb nakm 15-40
PacTBopuTtenu, conepxatume rmsaHueBble 15-50

Kpacku

PacTtBopumble B BOAE MMsHUEBBLIE KpacKu 20-40

JlecHble NpeBeHTUBHbIE HepasbaBneHHbI
2-KpaTHble Kpackun 20-50

Omanu aBToMobUnbHble 20-40

2. BBO[ B 3KCNNYATALUIO

TMEPER MOBKMIOYEHVEM K SNEKTPOCETY YBEAWTECh, YTO HAMPSIKEHUE MUTAHUSA MIEHTVYHO SHAYEHVIO, YKASAHHOMY HA 3ABOFICKOV
TABIYKE.

1. MOHTAX BO3[YILHOTO LUNAHTA.

BCTABNTL BO3AYLLIHbIV WIAHT MNOTHO B COEAVHEHMA HA MALVHE

11 MUCTONET-PACTILITUTENb (A + B). COEMVHEHUA MOXHO PACTIONOXWUTb MO XENAHYIO.

2. OTBIHTUTE KOHTEAHEP OT PACTIbINUTENA.

3. BbIPABHVBAHVIE BCACBIBAIOLLEN TPYBKN. COREPXVIMOE KOHTEVHEPA IOMKHO BbITb PACTIBINEHO MOYTU MOMHOCTBIO. [PV PACTIBINEHUM
TOPU3OHTANbHbIX MOBEPXHOCTE MOBEPHUTE BCACBIBAIOLLYIO TPYBKY BMEPEL (A). [PV PACTIBINEHUM MPEAMETOB HAf FONOBOV MOBEPHUTE
BCACBIBAIOLLYIO TPYBKY HA3AL (B).
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1. PacnakyiTe KoHTeHep 13 nucToneTa

CoBMecTITE BCaChIBAOLLYIO TPYOKY.

Copepxumoe pesepByapa A0MKHO UCNOMNb30BaTLCA MNOYTH NOMHOCTBI. [Py pacnbineHn ropu3oHTanbHbIX
MOBEPXHOCTEN KavaiiTe Brepes BcachiBatoLLyto Tpyoky (A). Mpu pacnbineHny 06bEKTOB MHBEPTUPYIATE BCaChIBaKOLLYIO
TpyBKY

Hasag (B).

2. YcTaHoBWTE BO3AYLUHBIN LUNAHT.

3 [NomecTuTe NUCTONET Ha NOACTaBKY B MALLNHY.
4. OcTaBbTe MaLLMHY Ha POBHOW, YACTO NOBEPXHOCTM.
B npoTuBHOM Cryyae MaluMHa MOXET BaKyyM1pOBaTb Mbifb W Tak Jarnee.
5. Ypanute nuctoneT ¢ NOACTaBKM M HABEAWTE €ro Ha LieneBoii 0bbekT.
6. HaxmuTe KHOMKy BKM / BbIKIT.
7. OTperynupyiite WabnoH.
[TaT4 MOXHO N3MEHNTL C FOPU3OHTANBHOTO OBAMa Ha Kpyr, OTPErynMpoBas cono. B 3aBMCMOCTY OT NPUNOXEHUS 1
LieneBoro 06bekTa MOXHO BbIBpaTh TPU PasnnYHbIX NapaMeTpa OnpbICKMBaTENs.



' BEpTUKanbHbIN

rOpU30HTarnbHbIN




8. OTperynupyinTe Konu4ecTeo Matepuana

YcraHoBuTe 06bem MaTepuana, NoBepHYB pyyKy Ha Tpurrep nuctonera. W wkana perynaropa
CIY>XWUT PyKOBOACTBOM:
MpumMeyaHne. [ns npaBUNbHOM YCTaHOBKN PEKOMEHAYETCS NPOBEPUTL KAPTOHHYIO MUY Unn
aHarnorn4Hy NoBepxHOCTb. BaxHo: HaunnTe pacnbineHve BHe Lenesoi obnactu u nsberavite
nonagaHus 6pbI3r B Lienesyto obnacTb.
Haxmute nepekmoyatens ON / OFF 1 HauHWTe pycoBaTb.

+ BpaLleHve NpPOoTMB YacoBOW CTPernkm - 6onee BbiCOkUi 06bem Matepuana

- NOBOPOT MO YaCOBOW CTpernke - MeHbLUMI 06bem maTepuana

3. TEXHUKA PUCOBAHUA
® PE3YNILTAT PACTIBINEHMST BO MHOTOM 3ABVCUT OT FMATKOCTY U YNCTOTbI MOBEPXHOCTY PACTIbINEHMS. [O3TOMY MOBEPXHOCTb IOMKHA
BbITb TWATENLHO MOArOTOBNEHA U HE COMIEPXKATb MblA.

@ 3AKPOITE BCE MOBEPXHOCTH, KOTOPIE HE CMEAYET PACTIbINSATb.

@ KPbILLHBIE BYHTbI MMM AHANIOTYHBIE YACTY LIETIEBOTO OBBEKTA.

® PEKOMEHAYETCS MPOBEPSITH MUCTOMNET HA KAPTOHHOW Wi AHANOTYHOM MOBEPXHOCTM, YTOBbI HAUTM MPABMIBHBIE HACTPOMKU.
BAXHO: HAYHUTE PACTILINEHVE 3A MPEAENbI LENEBOM OBNACT/ W U3BETAVTE MEPEPLIBOB B NPEJENAX LIENEBOVI OBMACTY.

® [1PABUNLHO (PUC. 1A) YBERUTECH, UTO Bbl EPKWTE MUCTONET HA PACCTOSHUM OK. 2,5-30 CM 10 LIENEBOTO YUACTKA.

® HEBEPHO (PvCYHOK 1B). * MNOTHbIA TYMAH, CKOMNEHME, HEPABHOMEPHOE KAYECTBO MOBEPXHOCTU.

® PESY/ILTAT PABHOTO [IBVXKEHUS MIACTONETA PABEH U KAUECTBEHHASH OKPACKA HA MOBEPXHOCTMU.

® B MATEPUANE MOKPbITVS HA OCHOBE COMA (A) 1 BO3IYILHOTO KONMAYKA (B) (PUC. 2) OUICTUTE OBE YACTU PACTBOPUTENEM U
BOIOM.

15-20em

— —
20-30cm @ @ a

YT ¢

Fig. 1

MpekpaweHne paboTbl
® BbIKnounTe MaLLvHy.

o [TomecTuTe NuCToneT B NOACTaBKY.



CHATHe C 3KcnnyaTaLMm U oYncTKa
1. BbIkntounTe MaLunHy. AKTUBMPYNTE TPUITEPHBIN NpeaoxpaHuTenb nucToneTa Tak, 4Tobbl Matepuan
BO3BpaLLancs K cocyay.

2. PasBepHuTe KoHTelHep. OnopoxHUTE BCe 0CTaBLLMECS MaTepuanbl ANs NOKPbITUS 06paTHO B KOPODKY.

3. MNpenBapuTenbHO OUMCTUTE KOHTEHED 1 NOAAIOLLYIO TPYOKY LLETKON.

4. Haneitte pacTBopuTenb Unu Bofy B KoHTeNHep. [oBepHuTe 6aHk CHOBa.

cnonb3yiTe TOMbKO peLLeHns ¢ TemnepaTtypoit BCrbiluki Bbiwe 21 ° C

5. BkntouuTe yCTPOCTBO M pacnbinuTe pacTBOPUTENb UMW BOZY B MUCKE UMW TKaHW.

6. MoBTOpUTE ONMCaHHYIO BbILLE NPOLIEAYPY, NOKa pacTBOPUTENb UMK BOAA HE HAYHYT BbITEKaTb U3 CONNa
B YMCTOTE.

7. BbIKntounTe MaLLuHy.

8. 3aTeM NOMHOCTLIO OMOPOXHMTE KOHTENHep. Beeraa aepxuTe KOHTENHep 3aKpbITbiM Be3 0CTaTO4HOro
matepuana nokpbITUs 1 NPOBEPSIATE €r0 Ha HanM4Me NOBPEXAEHNN.
9. Haxxmute KHOMKy BbICTPOro OTNyCKaHWs 1 NOTsHUTE 3a nucToneT. O4UCTUTE ero XopoLLo. [leMoHTupyiTe
4acTy CoMen W OYUCTUTE KaXayto AeTanb OTAEMbHO.

HaxmunTe KHOMKy «BHU3» W"
1 BbITaLMTb €ro

O4mncTnTEe BHELLHIO MOBEPXHOCTb NMUCTONETA U KOHTEMHepa TPSMNKOM, CMOYEHHOW pacTBopuUTenemM
VNV BOAOMN.

10. OTBMHTMTE y3€en ranku N CHUMUTE BO3AYX MEXAY KPbILKON 1 connoM. O4ncTTe BO3AYLUHbIN
KONMa4yokK 1 Hacadky LETKOW, pacTBOpPUTENEM UMV BOAOWN.

LLanba dopcyHka

KpblLwka

BHumaHue! Hukoraa He yucTuTe conno unm BO34YyLUIHble OTBEPCTUA B NUCToneTe C OCTpbiMU
MeTansim4eCKMmMmum npegmetamMmu.

3ameHuTb Hacagky

Ecnn conno n3HoLweHo - 3ameHnTe ero. Bbl MOXeTe 3aMeHNTb €ro B 3aBUCUMOCTY OT NPUINOXEHNA.

BcTaBbTe conno B koprnyc nuUCToneTa v HanauTe NPaBUNbHOE NOMOXEHWE NS ero NoBopoTa. Peﬁpo conna AoMmKHO
BXOAWUTb B KaHan Kopnyca nucroneta. Momectute BO3ﬂ,yLIJHbIl7I KONMayoK Ha COMIO W 3aTSHUTE ero rankom.



Maintanance

3ameHuTe BO3AYLLUHbIV OUIBTP, ECMN OH 3arpsi3HeH.

yCTPONCTBA.

Pebpo formkHo BbITb MoOMeLLeHOo B na3

~

OcBoboaunTe KpbILLKY OT MaLUVHbl, HA KOTOPOW pacronoXeH BO3AYLUHbIN (unbTp. HaXMuTe Ha KpbILLKY

BCacbIBaTbCsl, YTOObI BNUATL Ha pa60Ty MaLlUUHbI.

MPEOYNPEXOEHWE! Hukoraa He pabotaiite ¢ malumHon 6e3 Bo3ayLLIHOro unbTpa, rpssb MOXeT

Lnend

S

3anacHoe conno

e

nomMecTuTe NUCTONET B 683y

3aprTVITe LnaHr Ha
nepxarenb.

HaxmuTe kHomky «PUSH» n
-

NpoTsSiHUTE pyyKy. 3anycTute npubop ¢
MOMOLLIO KOSIEC. YKOPOTUTE PYKOSITKY,
'} cHoBa HaxaB KHOMKy «PUSH».
A




UcnpaBneHue npobnem

npo6nema

npuynHa

Bblfle4yuBaTb

W3 conna He BbIXOAUT Matepuarn

NOKPbITUA

Conno 3abnokupoBaHo

Bocxopsiwasn Tpyba 3abnokvposaHa
HeBonbLuoe oTBepcTHE B BOCXOASLLEN TPyGe
3abnokupoBaHo

Pyuka perynvupoBkv MaTepuana noBepHynach
CMULLIKOM Aaneko K (-)

Bocxopsiwas tpy6a

B KkoHTelHepe He co3aaeTcsi AaBneHve

4UCTbIN

YNCTbIN

4UCTbIN

MoBepHuTe Ha (+)

3aTtaHyTb TpyOy
3aTsaHyTb KOHTEVHEP

BA3KOCTb

CnunLwKOM MHOrO mMaTtepuana

Pyuka perynupoBkv matepuana nosepHynacb
CnvwKom Aaneko (+)

Conno rpsisHoe
BoaayLuHbIA UNBTP O4EHb PA3HbIV
HepocTaTtouHoe faBneHue, coagaHHoe B

KOHTEeNHepe

MaTepuan nokpeITus kanaet us conna Conno ceoGogHo 3aTsHYTh
Conno HocuTCcs + N3amennTb
CospaHve matepuana nokpbITUS B BO3AYLUHOW YNCTbIN
KpbILLUKE 1 Hacaake

Cnpeii cnuLikom rpy6bii Matepuan nokpbITUS UMEET CIULLKOM BbICOKYHO pasbaBnaTb

MoBepHWTE py4Ky HAcTPOIik1 MaTepuana B
nonoxexue (-)

4UCTbIN

+ V3meHnTb

3aTsHYTb KOHTENHEP

MmMnynbcbl pacnbinsiemon cTpym

MaTepuan nokpeITvsi B KOHTEHEpe
3akaH4MBaeTcs

HeGonbLioe oTBepcTHe B BocxoasiLuein Tpybe
3abnokupoBaHo

Bo3gyLHbI hunsTp o4eHb rpasHbIn

MononHeHve

4nCThIN

+ V3meHnTb

3anyck B matepuarne nokpbITus

CrULLIKOM MHOMO HaHECEHHOTO MaTtepuana

MoeepHuTe matepuan

pyyKka HacTpoiku (-)

CnuLKOM MHOMo TyMaHa NoKpblBaoLLEero

matepuana (M36bITo4HOe pacrnbineHune)

PaccrosiHue fo o6bekTa, NoAnexallero
pacrbINeHmto, CNLLKOM BENUKO
CrULLIKOM MHOTO HaHECEHHOTO MaTepuana

YMeHbLWNTb paccToaHue pacnbineHns

MoBepHWTe perynnpoBky mMaTepuana
PYUKY K (-)

~SalTa ORPYRAOUIEV CPerIET.

[ins 3aLmMThI OKpyXatoLLel cpeAbl ANEKTPOMHCTPYMEHT, akCeccyapbl M ynakoBka AOMKHbI 6biTb Hagnexatm obpasom obpaboTaHb
ANS NOBTOPHOTO MCMOMb30BAHNA COAEPXALLMXCS B HEM CbipbIX MaTepuanos. He yTunmuaupyiite 3neKTpONHCTPYMEHTbI B GbITOBbIX
otxopax! B cooteetctBuM ¢ [upektusoit EC 2012/19 / EC 06 3nekTpu4eckux 1 3MeKTPOHHBIX YCTPONCTBAX C UCTEKLIMM CPOKOM
aKcnnyaTauum W ee MPOBepke B KayecTBE HaLMOHAmNbHOrO 3aKOHOAATENbCTBA, SMEKTPOMHCTPYMEHTbI, KoTopble Oomblue He
MOTYT WCTONb30BaTLCS, AOMKHbI ObITb OTAENBHO COBpaHbl 1 NOABEPrHYTbI COOTBETCTBYHOLEN 06paboTke AN BOCCTAHOBMEHNS
COLEPXMMOTO B UX LIEHHOE BTOPUYHOE ChIpbE.
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APXIKO EYXEIPIDIO 0dNYyILV

Ayarnté TeAdn,
Tuyxapntipla yia T pnxavi ayopds g udpkag RAIDER. Kabwg gival owoTd eykareatnuéva kal Aeiroupyolv, 1o RAIDER eival
aoQaA kal agOTMoTa NAEKTPIKA EpYaAEia Kal N X0 TOUG QEPVEI TIPAYHATIKY Euxapiotan. Ma mv KaAlTepn eQuTIEETNON 00,
éxel kataokeuaoTel éva eaipeTikd dikTuo e€utmpémang 45 mpaTnpiwv kauaipwy ag 0AdkAnpn T xwpa.
Mpiv Béoete o€ AciToupyia 1O pnXAvNUa, TAPAKAAOULE va SIABACETE TTPOTEKTIKA OAES TIG 0dNYiES, TIC GUTATEIS KAl TIG
TIPOEIBOTIOINGEIG KAl VAl TIG KPATATETE A0PAAEiG yia TTepaitépw avagopd ae 6aooug Ba xpnaipotoigouv Tn BepudaTpa
avepioTipa.
Y€ TIEPITITWAT) TTOU OTTOQACITETE VA TIWAATETE A va UTTORAAETE aUTO TO TTPOIdV O€ VEO 1IB10KTATN, BERaIwBEITE OTI TO EyXEIPIDIO
odnyiwv ivar d1a8éaiuo padi Tou, £T01 WOTE 0 VEOG IBIOKTATNG Va UTTOPET va ECOIKEIWDET E Ta OXETIKA PETPA ATPaAEIag Kall TIG
odnyieg Aeiroupyiag.
H Euromaster Import Export Ltd eivar §ouaiodoTnuévog avTimpdowTTog Tou KATAOKEUAAOTH Kal TOU IDI0KTATN TOU EUTTOPIKOU
onuarog RAIDER.AietBuvan: Sofia City 1231, BouAyapia Blvd. “Lomsko shausse” 246, A. 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.
bg. www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.
A6 10 2006 n Taipeia £xel eiloaydyel kai diatnprioel 1o L0aTnua Alayeipiong MoiétnTag aluewva e o mpoTuto 1SO 9001: 2008
e avTiKeipevo maTomoinang: Epmmdpio, elcaywyn, eCaywyn kai gutmpeéTnan TG XOUTTI I0XU0G, 0épa KAl UNXavIKWy epyaAgiwy kal
uhikou. To TrigToTroInTikG ekdGBNKe amd TV Moody International Certification Ltd., AyyAia.

TEXNIKA AEAOMENA
TTOPAHPETPO povada agia
MovTtéo _ RDP-SGC08
KatavadAwon evépyelag W 750
MeTpnuévn nAeKTPIKA TGON \% 230
OvouaoTIKA GUXVATNTA Hz 50
MéyeBog akpoguaiwyv mm 2.6;1.8
AeCapevn ml 800
MéyioTo 1§wdeg - 50DIN-s
MéyioTn avTiBAiyn bar 0.1-0.3
MéyioTn pon pong aépa L/min 1200
MAkog Tou cwArva aépa m 3
Kartnyopia TpooTaciag TG NAEKTPIKAG HOVWONG - Il
21a0uN NXNTIKAG TTieang dB(A) 81.3, K,,=3
Emitredo kpadaopwv m/s? 2.5,K=15

Epgaviopéva atoixeia:

1. E€aipeTikn utrodoxr akpopuaiwv

2. KapTtruAn kaAwdiou

3. TnAeokoTikA AaBn

4. 'E€odog aépa

5. Alok&TITNG EKKiVNONG

6. MupoBoAo 61TAo

7. Aoyeio xpwpaTog

8. Agpaywyoi

9. KaAuppa @iAtpou aépa

AlaBAoTe TTPOTEKTIKA TIG 0dNYiEG AEITOUPYIAG TIPIV XPNOIMOTIOINCETE TO EPYAAEIO Kal TNPACTE TIG 0dNYieg
aog@aAgiag. AlatnpnoTe TIG 0dnyieg AsIToupyiag oe a0QAAEG HEPOG.

levikég odnyieg acpaAeiog
MPOEIAOMNOIHXH Katd Tn xprion NAEKTPIKWY epyaAeiwv TTPETTEI va akoAouBouvTal Bacikég
TTPOPUAGEEIG aopaleiag, CUPTTEPIAAUBAVOUEVWY TWV TTOPAKATW



TIAVTal VO OKOAOUBEITE YIat VOl JEICETE TOV KiVOUVO TTUPKAYIGG, NAEKTPOTTANEIOG Kol TPAUpATIoNOU.
AiaBdoTe OAeg QUTEG TIG 0dNYiEG TIPIV XPNCIHOTIOINCETE AUTS TO TTIPOIOV Kal aTTOBNKEUOTE AUTEG TIG OONYiES.
Ma aogaleig Asitoupyieg:
1) KpatrioTe 10 XWpo epyaaiag kabapd
- O1 xWpol Kai ol TIAYKOI TTOU TTPOC@EPOVTAI ATTO TPAUNATIEG TIPOOKAAOUV TPAUHATIOHOUG.
2) E€etdoTe 10 TIEPIBAANOV TNG TTEPIOXNS EPYATITG.
- Mnv ekBéTeTe Ta NAeKTPIKG Epyaleia oTn Bpoxr). Mn xpnaoiuoTtroleite NAeKTPIKG epyaleia Oe UYPEG 1) UYPEG BEoelg. KpatiaTe Ty Trepioxn epyaaiag
KaAd @wTiopévn. Mnv XpnoipoTTolEiTe NAEKTPIKG EpyaAeiar GTTOU UTTAPXE! KivOUVOG TTUPKAYIAS 1) €Kpnéng.
3) MpooTatetoTe ammd nAekTpotrAngia.
- ATTOQUYETE TNV ETTAPH TOU GWHOTOG HE VEIWHEVES 1} YEIWHEVEG ETTIPAVEIES (TT.X. CWANVEG, BeppavTikG owpaTa, euBEAEID, Yuyeia).
4) KparoTe Ta TTaidid paxpid.

- Mnv a@AcETE TOUG ETTIOKETTTEG VO AyYiEoUV TO £pyaAeio 1) To condo eTTEKTAONG, GAOI O ETTIOKETTTEG TTPETTEI VO TTOPAUEIVOUV HOKPIG aTTé TNV

TIEPIOX.
5) AtroBnkeloTe Ta epyaieia adpdveiag.

- Otav dev xpnolgoTTolETal, Ta EpYaAEia TIPETTE va atroBnKeUovTal OE OTEYVO, YNAG I KAEIBWUEVO PEPOG, HOKPIG OTTO TIAIBIA.
6) To Dc dev avaykadel 1o epyaleio.

- O@a Kkdvel TN SoUAeId KaAUTEPN Kal aCPAAECTEPN HE TO PUBPO Yia TOV OTTOIO TTPOOPILOTAV.

7) XpnoiyotroioTe 10 cwoTé mol.

- Mnv miéeTe pIKpd epyaleia i eGaptrApaTa yia va KaveTe Tn Souleid evog epyaleiou Bapéwg TUTTou. Mn XpnoiloTToigiTe epyaleia yia OKOTTOUg TTou
Oev TTpoopidovTal. yia TTapAdEYHa, PNV XPNOIUOTIOIEITE KUKAIKA TTPIOVIA yia va KOBETE dkpa SEVTPWY 1 KOPHUOUG.

8) dopéoTe owoTA.

- Mn @opdre xahapd pouxa fj KOOUNUATOTTIWAEIQ. PHTTOPOUV Va THACTOUV O€ KIVOUPEVA JEPN. Ta yAvTIa aTré KAoUTGOUK Kal T UTTODMHOTA XWPig
oANioBnon cuvioTWwvTal KATé TNV epyaaia oTig TTOpTeG. Na OpATe TIPOCTATEUTIKO KAAUPHA YIa T HOANIG.
9) Xpnoipotroleite yuahid ac@aAeiag
10) ZuvdéoTe Tov £EOTTANITHO EQYWYRG OKOVNG.

- EGv uTtdpyouv OUGKEUEG yia T 0UVOEDT TWV EYKATAOTAOEWY OUAOYAG Kal CUANOYRG OKOVNG, BERaIWBEITE OTI aUTEG eival CUVOEDEPEVES Kall
XPNOIKOTTOI0UVTAI CWOTA.

11) Mnv kaTaxpaoTeite 10 KaAwdIO.

- Mnv petagépeTe TTOTE TO EpYaAEio aTTd TO KAAWDIO fj UNV TO OQIEETE YIa Va TO ATTOOUVOETETE aTTd TNV TTPIC, KpaTAOTE TO KAAWDIO pakpid aTrd
BeppoTNTA, AADI KOl QIXUNPES AKPEG.

12) Aogpahig epyaoia.

- XpnoIUOTIOINOTE OPIYKTAPEG 1 KAPPITOA YIa va KpATHOETE To £pyo. Eival ao@aAéaTepO atTd To va XPnOIUOTIOIEIG TO XEPI TOU Kal EAEUBEPWIVE! Kal T
U0 xépia yia va AEIToupyrael To epyaAeio.

13) Mnv umreppeite.

- AiatnprioTe KatdAANAn Bdon Kai IcoppoTria avd Trdoa oTiyun
14) Alotnpeite To EPYAAEio Ye TTPOOOXH.

- KparfioTe Ta gpyaheia KOTTG aixunpd Kal kaBapd yia KaAUTEPN Kal aoParéoTepn ammodoor. AKOAOUBNOTE TG 08nyieg yia T AiTTavon Kai Tnv
alayr eEapTnUATWY, EAEYETE TTEPIODIKG TO KAAWDIO EPYAAEiWY Katl, EGV EXEI UTTOOTET {NMIA, TO ETTIOKEUACTNKE aTTO £E0UCIOBOTNUEVO GUVEPYEID.
EAéyxeTe TrEPIOdIKG Ta KAAWDIO TTPOEKTAONG KOl AVTIKATAOTACTE Ta, AV ival KaTeaTpappéva. KpatioTe Ta xepoUAia oTeyvd, KaBapd kai atraAAaypéva
armo Addia kai Nitn
15) ATToouvd£oTE Ta EpYaAEia.

- O1av dev XpnOIYOTIOIETAI, TIPIV OTTO T GUVTAPNON KAl KOTA TNV AVTIKATAOTAON £E0PTNHATWY OTTWG AETTIOEG, UTTITG KOl KOTITEG.

16) AaipéaTe Ta TTARKTPa PUBHIONG Kail Ta KAEISIL.

- AnpioupynaTe TN ouviABeIa va EAEyXeTE 0TI Ta TTARKTPA Kail Ta KAEISIG pUBUIoNG agaipoUvTal aTtd TO EPYOAEID TIPIV TO EVEPYOTTOINTETE.
17) ATro@UyETE TNV aKoUoIa eKKivnon.

- Mnv kouBaAdre pe éva SEKTUAO To SIakOTTTN. BeBaiwBeite 611 0 DIAKGTITNG €ival ATTEVEPYOTIOINUEVOG KATA T oUVSEDT.

18) XpnoiyotroioTe eEWTEPIKOUG aywyoUg ETTEKTACNG.

- Otav XpnaoIyoTIoIEiTal TO EPYAAEID O€ EEWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIHOTIOINOTE HOVO KAAWDIO ETTEKTACNG TTOU TTPOOPICOVTAI VIO EEWTEPIKT Xprion.
19) Meivete o€ emmaypuTvnon.

- MapakoAoubroTe Ti KAveTE, XpNOIYOTIOINOTE TNV KOV AOYIKT). Mnv XpnOIHOTIOIEITE TO EPYAAEIO OTAV EI0TE KOUPATUEVOI.

20) EAéyETe Ta KATEOTPAPUEVT PEPN.

- H kaAUTEPN TrEpaITéPW XPrioN Tou £pyaAEioy, EVOG TIPOOTATEUTIKOU 1) GAAOU PEPOUG TTOU £xel UTTOOTET BAGRN Ba TTPETTEN VO EAEYXETOI TTPOCEKTIKG
yia va SlaTTioTweEl 6T Ba Aeimoupyouoe owaoTd kal Ba ekTeEAéTE! TNV TTPORBAETTOPEVN AciToupyia Tou. EAEYETE TNV EUBUYPAPMION TWV KIVOUPEVWV
HEPWY, TNV EAEUBEPN KiVNON TWV KIVOUPEVWY PEPWY, TN Bpalon Twv eEapTNUETWY, TN GUVOPHOAOYNON Kal TUXOV GAAEG GUVBNKEG TTOU PTTOPET
Va TTpoKUYOouV



MPOZE=TE TH XPHZH
YAIKA EMIKAAYWHS KATAMHAA TIA XPHEH
XPQMATA, TEAEIQMATA, ASTAPIA, XPOMATA ME BAZH TO NEPO KAl AIAAYTES, XPOMATA 2 SYSTATIKON, KAGAPA GINIPIZMATA, QINIPIZMATA
AYTOKINHTQN, ZTEFANOTMOIHTIKA XPQMATA KAl ZYNTHPHTIKA ZTEFANOMOIHZHE =YAQY.
YAIKA ENISTPQSHE AKATAAMHAA TIA XPHEH
BA®ES TOIXOY (XPQMATA FAAAKTQMATOX) KA., AAKAAIKES KAI OZINES BAQES.
Na @opare TTpoaTadia akong kard T AeiToupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou.
@ H dnAwpévn ouvoAik Tyl dévnong PETPrBNKE GUNEWYVA pe Pia TuTToToINpéVn YEB0dO BOKIUNAG Kal UTTOPET val
xpnotygomoinBei yia  olykpion evog epyaleiou pe éva dAAo.
H dnAwpévn auvoAikn Tiur d6vnong UTToPEi £TTiIGNG va XpnaIpoTIoIndei o€ TPOKATAPKTIKN EKTiUNan Tng ékBeang.
Mpogidomoinan
H exTrouT™ Kpadaouwy Katd TV TIPAYHATIKA XPAon Tou NAeKTpIKOU pyaAeiou utropei va diagépel amd T dnAwpévn
GUVOAIKN TIHA av@Aoya Pe Toug TPOTIOUG e TOUG OTTOIOUG XPNCILOTIOIEITaI TO EpyaAEio.
Ymapyel avaykn va mpoadlopiaTolv Ta PETpa ao@aAeiag yia TNy TTpoaTadia Tou xeIpIaT Tou Baaifovial o€ pia
ekTiunan g ékBeang utd TIg Tpayuarikég ouvenkeg xpRang (AapBdvovtag umdwn 6Aa Ta pépn Tou KUKAou Acimoupyiag,
OTIWG o1 Xpdvol KaTd TIG OTT0iEG TO EPYTAEIO €ival ATTEVEQYOTTOINWEVO KAl OTAV Eival TREXOVTAG OE AdPAVEIQ ETTITTAEOV TOU
XPOVOU EvEpyOTIOINONG)

XPHZH
1. TPOETOIMASIA TOY YAIKOY EMIZTPQSHE
TA XPQMATA TYNHOQS MPEMEI NA APAIQOOYN TIA XPHEH ME TO MISTOAI WEKAIMOY. AEAOMENOY OTI Ol
MAHPO®OPIES SXETIKA ME APAIQZEIS NOY MMOPOYN NA WEKAZTOYN SANIA AINONTAI STON KASZITEPO YAIKOY,
MMOPEITE NA XPHEIMOMOIHEETE TIS OAHTIES STON MINAKA IZQA0YS STHN EMOMENH SEAIAA (IZ0AES = SYNOXH TOY
YAIKOY EMIKAAYWHS).
METPHSH TOY 1QA0YS
1. ANAKINHETE KAAA TO YAIKO EMIKAAYWHS MPIN METPHEETE.
2. BYGISTE TO AOXEIO AOKIMHE IZQAOYS ENTEAQE MESA £TO YAIKO EMIETPQSHE.
3. KPATHETE TO AOXEIO THE AOKIMHE MPOS TA EMANQ KAI METPHETE TO XPONO SE AEYTEPOAEMTA EQE OTOY TO
YIPO AAEIASEl EZQ.
ZHMEIQSH: AYTH TH ®OPA ONOMAZETAI “XPONOS EZAZKHIHS TE AEYTEPOAEMTA”.

Mivakag 1§wdoug

AoTdpia 25-50
Alauyn Bepvikia 15-40
AIGAUTNG TTOU TTEPIEXEI YUONIOTEPA XPWHOTO 15-50
XpwpaTioTd yuaAIoTEPE XPWHOTA 20-40
=UAQ TTPOEVTETAOTIKEG adIGAuTOg
2 ouOoTaTIKG XPWHATA 20-50
ZUGATO QUTOKIVATWY OXNHATWY 20-40

2. EKKINHZH

MPIN SYNAESETE THN MAPOXH PEYMATOS, BEBAIQOEITE OTI H TAZH TPOGOAOSIAS EINAI IAIA ME THN TIMH MOY ANATPAQETAI STHN MINAKIAA
TYMOY.

1. TOMOBETHETE TON EYKAMIMTO SQAHNA AEPA.

TOMOBETHETE KAAA TON EYKAMIMTO SQAHNA AEPA ETIS SYNAESEIS TOY MHXANHMATOE

KAI TO MISTOAI WEKASMOY (A + B). O SYNAEZEIE MOPOYN NA TONOOETHOOYN OMQS EMIOYMEITE.

2. ZEBIAQETE TO AOXEIO ATO TO NISTOAI WEKAEMOY.

3. EYOYTPAMMISTE TO SOAHNA ANAPPOGHZHE. TA NEPIEXOMENA TOY MEPIEKTH MPEMEI NA WEKAZONTAI EXEAON ENTEAQS. OTAN WEKAZETE
TIZ OPIZONTIEZ EMIGANEIEE, STPEWTE TO SQAHNA ANAPPOGHEHE MPOE TA EMNPOE (A). OTAN WEKAZETE ANTIKEIMENA NANQ AMIO TO KEQAAI,
STPEWTE TO ZOAHNA ANAPPOOH:HE MizQ (B).



.-"I i
i
i {4
"% oy
Ay 30
X o N T
y =0T
o TR hs =
e e
d I.'II

1. AgaipéaTe 1o Goyeio atmd To 4TMA0

EuBuypappioTe 10 cwAjva avappdenong.

To mepiexdpevo g Oegapevig Ba Tpémel va xpnaipotoleital axedov mAfpwg. Otav wekadeTe opICOVTIEG ETTIQAVEIES,
aTpéWTe Tov owAfva avappdenang Tpog Ta eptmpog (A). OTav WekAaleTe avTiKeiueva, avaaTpéwTe éva owArva
avappognong

miow (B).

2. TomroBeTAOTE TOV EUKAUTITO GWAAVA aépal.

TomoBeTAaTE TOV EUKAPTITO CWARVA aépa aTABEPA OTIG GUVOEDEIG TOU PNXAVAROTOS Kal TOU TTITOAIOU

2
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3 TommoBetAaTe 10 6TTAO 0T BAON TOU PECA OTO PNYAVNOAL.
4. ApriaTe TO pnyavnua ot miTedn, kabapr EMQAveld.
Al0QOpETIKA, TO PNXAvNUa UTTOPET va Kevwael T okOvn kai oUTw KaBegAg.
5. AgaipéaTe 10 TOTOA aTé TN BACN KAl TOTTOBETAOTE TO GTO AVTIKEILEVO OTOXO.
6. MiéaTe 10 pnyavnua on / off.
7. PubuiorTe 10 porTifo.
To éumhaaTpo ptmopei va aAader ammd opifovTio woeldég ae KukAo puBpiovtag To akpo®Uuaio. Mmopolv va emmiAeyolv
TpEIG DIaQOPETIKEG PUBHITEIG WekaapoU, avahoya UE TNV EQAPUOYH KAl TO QVTIKEIUEVO OTOXO.



. Karaképupog

. KUkAog

OpigévTiog




8. PuBpioTe TNV TOGSTNTA TOU UAIKOU

PuBpioTe TNV évtaon Tou UNIKOU TTEPIGTPEPOVTAG TO KOUUTTI GTn okavOAAn Tou oToAIoU. Kai n
KAipoka Tou puBpIoTH XpNoIYeUEl WG 0dnyog:
Znueiwon: ZuvioTaTal va eAEyEETE TO TTIOTONI OTTO XAPTOVI i} TTapdUoIa ETTIQAVEIA YIa va BpeiTe
TN oWOTH PUBKION. ZNUAVTIKO: ZEKIVIOTE TOV WEKAOTHO £EW aTTd TNV TTEPIOXA TTPOOPICHOU Kal
ATTOQUYETE TIG TNITOIANICPOTA OTNV TTEPIOXN TTPOOPICHOU.
MatroTe 1o diakdTTTn ON / OFF Kkau EekivoTe TN {wypagIkr).

+ MepioTpo@r apIoTEPOOTPOPA - YWNAGTEPN TTOGATNTA UAIKOU

- TTEPIOTPOPH DEEIGATPOPA - XauNASTEPN €vTacn UAIKOU

~—

3. TEXNIKH ZXEAIAXZHX
® TO ANOTEAEZMA WEKAEMOY EZAPTATAI SE METAAO BAGMO ATMO THN OMAAOTHTA KAI THN KAGAPOTHTA THE EMIGANEIAZ WEKAZMOY.
EnomENQz, H ENIGANEIA MPEMEI NA EINAI IPOSEKTIKA MPOETOIMAZMENH KAI ATAAAATMENH A0 ZKONH.

® KAAYWTE OAEE TS EMIGANEIEE MOY AEN MPETEI NA WEKAZONTAI.

® BIAES KAAYWHS H MAPOMOIA MEPH TOY ANTIKEIMENOY TOXOY.

® YYNIZTATAI TO OMAO NA AOKIMAZETAI ZE XAPTONI H TAPOMOIA ETIGANEIA TIA NA BPEITE TIZ ZQZTES PYOMIZEIE. ZHMANTIKO: =EKINHETE TON
WEKAZMO EKTOS TH MEPIOXHE MPOOPIEMOY KAI ATIOGYTETE TIE AIAKOMES $TO EZQTEPIKO THE MEPIOXHE MPOOPIEMOY.

® 205TA (XXHMA 1A) BEBAIQOEITE OTI KPATATE TO OMAO SE AMOSTASH MEPINOY. 2,5-30 CM AMO TH GEZH ETOXOY.

© AANGASMENH (EIKONA 1B) ¢ TTYKNH OMIXAH, EYSZQPEYEH, ANQMAAH MOIOTHTA ETTIGANEIAS.

® TO ANOTEAESIMA THZ OMOIOMOP®HE KINHEHE TOY OTMAOY EINAI 150 KAI MOIOTIKO XPQMA MANQ STHN EMIANEIA.

® 70 YAIKO EMIKAAYWHE, TOMOBGETHETE TO AKPO®YEIO (A) KAI TO KAAYMMA AEPA (B) (EIKONA 2) KAGAPIETE KAI TA AYO MEPH ME AIAAYTH
H NEPO.

/—\ b
20-30cm

Fig. 1
TeppaTiIopog TNG EPyaoiag
® ATIEVEQYOTIOINDTE TO PNyAvnpa.

@ Bdite 10 MIGTOM 0T BACN TOU.



2BAaIuo Kal KaBapiouog
1. AmevepyotroifaTe 1o pnyavnpa. Evepyotroifate v ac@aeia akavdaAng Tou TaToAIOU £T01 WOTE T0 UAIKG va
€MOTPEWEI OTN BAKN.

2. zedimAwoTe 1o doyeio. AdeiaaTe OAa Ta uTrdAoITTa UAIKG ETTIOTPWONG TTICW OTO KOUTI.

3. MpokaBapioTe 10 doxeio Kal To cwAfva xopriynang pe pia Bolpraa.

4. Pigre d1aAuTn 1) vepd péoa aTo doxeio. MupioTe gavd To Goxeio.

Xpnaoiyotolgite povo AUGEIS pe anueio avaghedng mavw amé 21 ° C

5. EvepyomoInoTe T OUGKEUN Kal WekAaTe Pe dIaAlT fi vepd ae Eva PTroA 1y Travi.

6. Emavalapere my mapamdvw diadikaaia éwg 1ou 0 S1aAUTNG A TO vePO LekIvihael va péel EEw amd To akpo@laio
kabapo.

7. ATrevepyoTToInaTe T0 PnXavnua.

8. AdeidoTe Teheiwg To doxeio. Aiatnpeite TavTa 10 S0XEi0 KAEIOTO XWpig Tapapévov UAIKS TTIKAAUWNG kai eAEYETE yia
TUXOV {NUIEG.
9. MaTAaTe T0 KoupTTi ypriyopng aTrodéapeuang Kal TPARRETE To PTrPoaTIve pépog Tou TaTohiou. KaBapiaTe 10 KaAd.
AQaipETTE TO PEPN TWV AKPOPUTTWY Kal kaBapioTe EExwpIoTA KABE TuALA.

MatAoTE TO KATW KOUMTT
Kal TPABAETE TO £CW

; I-’:f;'-: _ ,'rrt—_:'w?‘j.
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KaBapioTe KAOE PEPOG

KaBapioTe To e§wTePIKO TOU TTIOTOAIOU KOI TO BOXEIO PE Eva TTAVi EUTTOTIOPEVO PE BIaAUTN 1) vePO.
10. ZeBidwaoTe T dIGTAEN TTAEINAdIWY Kal aQAIPECTE TOV AP JETAEU TOU KATTOKIOU KAl TOU
akpoguaiou. KaBapioTe To KAAUPKA agpa Kal To akpo@Ualo pe BoupTtaa kal S1IaAUTN A vepod.

ZHPOZ KAPMOz  2T0HI0

Katdki aépa

Mpoooxn! Moté unv kaBapifeTe To AKPOPUGIO 1 TIG OTTEG AEPA OTO TTICTOAI PE AIXuNPd
METAAAIKG AVTIKEIMEVA.

AvTikataoTAaTE TO aKPOPUTIO

Edav 10 akpo@uoio eival OBapuévo - avTikataoTiaTe To. MTTopEiTe va To avTIKATAGTACETE avaAoya e TV EQapuoyh.
TommoBetoTe T0 AKPOPUTIO GTO WA Tou TIATOAIOU Kai Bpeite TN owaTh BEGN yia va 1o TepIoTPEWETE. H velpwarn Tou
QKPOQUGiOU TTPETTEN VOl TAIPIAEI GTO KAVAAI TOU OWHATOS Tou TTIaTOAIOU. TOTTOBETAOTE TO KATIAKI OPA OTO aKPOPUaIo
Kal GQIgTe TO YE TO TTAgIUAO.



OKAAIoHQ oxnMaTi{w Aeupég

| W/ ] H veupwaon Tpétel va ToTmoBeTnBei 0TV
L/ uTTOS0XA.

Maintanance _
A\gﬁg}éqqagﬂg TO QIATPO aépa €AV gival BPWHIKO.

ATtreAeuBepwOTE TO KAAUMMA aTTd TO PINydvnua 0TTou BpiokeTal To QIATPo aépa. MaTAoTe To KAAUUUA
NG ouokeung.NMPOEIAOMOIHZH! Mnv xelpiCeaTe TTOTE TO PnYAvnua Xwpig To @iATpo aépa, ITTopEi va

atroppoPnBei pUTTAVON YA va TTNPEACEI TN AEITOUPYic ) =

“TMepIoTPEWTE TOV EUKAUTITO
owARva TTavw oTn BnAKN.

b Ytodoxn kKaAwdiou

TotroBeTrOTE TO OTTAO OTN BAon -
& MNatnoTe 10 KoupTri “PUSH” kai

t"',. eTTeKTEIVETE TN AaPr). EKTEAéDTE TN
L\ OUOKEUN XPNOIUOTTOIWVTAG TOUG
'} TPOXOUG. TuvTopEUaTE TN AABA
f*\l TaTWVTAG {avd To TTARKTPO “PUSH”.




MpoBAnpa Artia Oepartreia
Aev Byaivel UNIKS €TTIKEAUYNG aTTO TO To akpo@Ualo gival PTTAOKAPIOUEVO KAGAPH
aKpoualo O alwv owAvag gival PTTAoKapIopévog KAGAPH
H pikpry ot oTov atgovta cwArva gival
HTTAOKOPIOHEVN KAGAPH

O koxAiag puBuIoNG Tou UNIKOU YUpVEE! TTOAY
pakpid atré 1o (-)

O aufwv owArvag gival xaAapog

Aev uttapxel Triean oTo doxeio

MeTaBeite oT0 (+)

Z@igTe TO CWARVa
Z@igTe To doxeio

To UAIKS eTTIKaAOWEeWG OTAEI aTTd TO To akpo@ualo eival xaAapd Tighten

aKkpo@Ualo To akpogualo gival gBapuévo Change
Anpioupyia UAIkoU eTTikGAuyng oTo KdAuppa aépa | Clean
Kal T0 aKpoPUoIo

WekdoTe TTOAU XovTpo To UAIKG €TTIKEAUWNG €XEI TIOAU UPNAS 1EWDEG Dilute

Mépa oAU UAIKO
O 81aKkdTITNG PUBUIONG UAIKOU YUPIoE TTOAU
Hakpid aTo (+)

To akpo@Uoio gival BPWHIKO
To @iATpo aépa eival TTOAU BpwpIKO

Aev €xe1 dnpioupynBei apkeTh Triean oto doxeio

Turn material adjustment knob to (-)
Clean

Change

Tighten container

O TTaAPOG WekaopoU WekaopoU

To UAIKS €TTIKGAUYNG OTO BOXEIO TEAEIWVEI
H pikpry oty oTov atgovia cwArva gival
MTTAOKOPIOHEVN

To @iATpo aépa eival TTOAU BpwpIKO

ZavayEuiopa
KAGAPH

AMayn

EkTeAéoTe TO UAIKO €TTIOTPWONG

‘Exel epappooTei Tapa TTOAU UNIKG TTIKGAUWNG

[upioTe 10 UAIKO

PUBHICTIKO KOUTTI OTO (-)

Y1repBoAiki ToodTNTa opiXAng UAIKOU
ETMKAAUYNG (UTTEPUBPNG WekaopoU)

H améoTacn amd 1o TPog YEKATHO QVTIKEINEVO
gival oAU peydAn

‘Exel epappooTei TTapa TTOAU UAIKO ETTIKGAUWNG

MelwoTe TNV améaTaon Yekaopou

[upioTe TNV TTpOocappoyr UAIkoU
KOUWTTi 0TO (-)

Tnv mpooTaaia Tou TepIBaAAOVTOG.

lNa mv TpoaTaaia Tou TepIBAAAOVTOG, TO NAEKTPIKS EpyaAeio, Ta e§apTAUATA Kal N ouokeuaaia TEETEN va utroBaAovTal oe
KaTaAANAN ETEEEpyaaia yia Ty ETavaypnaIPoTIoING TWV TTPWTWY UAWY TTOU TIEPIEKOVTAI O€ AUT. Mnv TIETATE Ta NAEKTPIKA
epyaheia ata olkiaka amoppipparal Zopewva e v odnyia g EE 2012/19 / EK yia Ta nAektpikd kai nAektpovikd Bonbriuara
070 T€AOG TOU KUKAOU {WNG TOUG Kail TNV €TTIKUPWAT TOUG WG €BVIKOU VOLoU, Ta NAeKTPIKG epyaAeia TTou 8ev uTopoUv TTAéov
va xpnoipotoinBolv pémel va guAAéyovTal XwpIoTd kal va utroBaAAovTal g katdAAnAn emegepyaaia yia Tnv avaktnan Tou
TIEPIEKOPEVOU TTOAUTINEG DEUTEPOYEVEIG TIPWTEG UAEG.



s L Originalni priroénik

Dragi kupec,

Cestitamo za nakupni stroj nage blagovne znamke RAIDER. Kot pravilno name$geni in upravijani, RAIDER so varna in zanesljiva
elektri¢na orodja, njihova uporaba pa prinasa resni¢no zadovoljstvo. Za vaSe udobje je bila po vsej drzavi zgrajena odli¢na servisna
mreza 45 bencinskih servisov.

Pred uporabo stroja natanéno preberite vsa navodila, priporocila in opozorila ter jih hranite za nadaljnjo uporabo za vse, ki bodo
uporabljali grelec ventilatorja.

Ce se odlogite za prodajo ali prediozitev tega izdelka novemu lastniku, se prepricajte, da je z njim na voljo priro¢nik »Navodila, da
se lahko novi lastnik seznani z ustreznimi varnostnimi ukrepi in navodili za uporabo.

Euromaster Import Export Ltd. je poobladeni zastopnik proizvajalca in lastnika blagovne znamke RAIDER.

Naslov: Sofia City 1231, Bolgarija “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.
com; e-posta: info@euromasterbg.com.

Qd leta 2006 je druzba uvedla in vzdrZzevala svoj sistem vodenja kakovosti po standardu ISO 9001: 2008 s podrocjem certificiranja:
trgovina, uvoz, izvoz in servis hobi moci, zraka in mehanskih orodij in strojne opreme. Certifikat je izdal Moody International

Certification Ltd., Anglija.

TECHNICAL DATA
parameter enota vrednost
Model - RDP-SGC08
Poraba energije w 750
Nazivna napetost Vv 230
Nazivna frekvenca Hz 50
Velikost Sobe mm 2.6;1.8
Tank ml 800
Najvedja viskoznost - 50DIN-s
Najvisji povratni tlak bar 0.1-0.3
Najvedji pretok zraka L/min 1200
DolzZina zra€ne cevi m 3
Vrsta zasScite elektriCne izolacije - 1]
Raven zvoc¢nega tlaka dB(A) 81.3, K,,=3
Nivo vibracij m/s? 2.5, K=15

Prikazani elementi:

. Dodatni nosilec $obe
. Navijanje kabla

. Teleskopski rocaj

. Odprtina za zrak

. Zagon stikala

. Pistolo za barvo

. Posoda za barvo

. Cev za zrak

. Pokrov zraénega filtra

O©oO~NOOhWN-

Pred uporabo orodja natan¢no preberite navodila za uporabo in upostevajte varnostna navodila. Navodila za
uporabo hranite na varnem mestu.

Splosna varnostna navodila
OPOZORILO Pri uporabi elektri¢nih orodij morajo biti osnovni varnostni ukrepi, vkljué¢no z
naslednjim, naslednji



vedno upostevajte, da zmanj$ate nevarnost pozara, elektricnega udara in telesne poskodbe.
Pred uporabo tega izdelka preberite vsa ta navodila in shranite ta navodila.
Za varne operacije:
1) Delovni prostor naj bo Cisti
- Neredi in klopi povabijo poskodbe.
2) Razmislite o delovnem okolju.

- Elektri¢nih orodij ne izpostavljajte dezju. Ne uporabljajte elektricnih orodij na vlaznih ali mokrih lokacijah.
Delovno obmocje dobro osvetlite. Ne uporabljajte elektricnih orodij, kjer obstaja nevarnost pozara ali eksplozije.
3) Pazite pred elektriénim sunkom.

- Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi ali ozemljenimi povrSinami (npr. Cevi, radiatoriji, razponi, hladilniki).
4) Hranite otroke stran.

- Ne dovolite obiskovalcem, da se dotaknejo orodja ali podalj$anja, vsi obiskovalci ne smejo biti oddaljeni od
obmodja.

5) Shranite v prostem teku orodja.

- Ce ne uporabljate, je treba orodje hraniti na suhem, visokem ali zaprtem mestu, izven dosega otrok.
6) Dc ne prisili orodja.

- To delo bo bolje in varnejSe po stopniji, za katero je bila namenjena.

7) Uporabite pravico mol.
- Ne pritiskajte na majhna orodja ali priponke, da bi opravili delo tezkega orodja. Ne uporabljajte orodij za
namene, ki niso namenjeni; na primer, ne uporabljajte kroznih Zag za rezanje okongin ali dnevnikov.
8) Pravilno obleko.
- Ne nosite ohlapnih oblacil ali draguljarjev; jih je mogoce ujeti v gibljivih delih. Pri delu z vratariji priporoéamo
gumijaste rokavice in nenamerno obutev. Nosite zascitne dlake, ki vsebujejo dolge lase.
9) Uporabite za$¢itna ocala
10) Prikljucite opremo za prasenije.
- Ce so predvideni pripomogki za prikljugitev naprav za &i$&enje in zbiranje prahu, zagotovite, da so ti prikljuseni
in pravilno uporabljeni.
11) Ne zlorabljajte kabla.

- Nikoli ne nosite orodja za kabel ali ga izvlecite, da ga izvleCete iz vtiCnice. Napajalni kabel naj bo oddaljen od
vrocine, olja in ostrih robov.
12) Varno delo.

- Uporabljajte spone ali napere, da zadrzite delo. VarnejSa je kot uporaba roke in obe roki sprostita za upravljanje
orodja.

13) Ne prekrivajte.

- Pazite na ravnoteZje in ravnotezje ves Cas
14) Pazljivo vzdrzujte orodje.

- Orodja za rezanje ostanejo Cista in ostra za bolj$o in varnej$o delovanje. Upostevajte navodila za mazanje in
zamenjavo dodatne opreme, redno preverjajte kabel orodja in ga poSkodujete, €e ga popravi pooblas€eni serviser.
Redno preverjajte podaljSke in jih po potrebi poSkodujete. Roke drZite suhe, Ciste in brez olja in masti
15) Odklopite orodja.

- Ce ni v uporabi, pred servisiranjem in pri zamenjavi dodatkov, kot so lopatice, kos&ki in rezila.

16) Odstranite nastavitvene tipke in kljuce.

- Oblikujte navado preverjanja in preverite, ali so kljuci in nastavitveni kljuci odstranjeni iz orodja, preden ga
vklopite.

17) Izogibajte se nenamernemu zagonu.

- Ne nosite zamasenega zobca s prstom na stikalu. Prepri¢ajte se, da je stikalo izklju¢eno, ¢e se priklopite.
18) Uporabite zunanje podaljSke.

- Ko se orodje uporablja zunaj, uporabite le podaljSke, ki so namenjene za uporabo na prostem.
19) Bodite pozorni.

- Pazi, kaj po¢nes, Uporabljajte zdrav razum. Ne uporabljajte orodja, ko ste utrujeni.
20) Preverite poSkodovane dele.

- Bolj$o nadaljnjo uporabo orodja, za¢ito ali drug del, ki je poSkodovan, je treba skrbno preveriti, da bo pravilno
deloval in izvedel predvideno funkcijo. Preverite poravnavo gibljivih delov, prosto gibanje premikajocih se delov,
razbitje delov, montaZo in morebitne druge pogoje



NAMERITE UPORABLJATI

PREMAZNI MATERIALI SO PRIMERNI ZA UPORABO

BARVE NA OSNOVI VODNE IN TOPILNE BARVE, OBLOGE, TEMELINE PREMAZE, DVOKOMPONENTNE BARVE, PROZORNE OBLOGE,
AVTOMOBILSKE OBLOGE, TESNILA ZA OBARVANJE IN SREDSTVA ZA ZASCITO LESA.

MATERIALI ZA PREMAZE NISO PRIMERNI ZA UPORABO

STENSKE BARVE (EMULZIJSKE BARVE) ITD., ALKALNE IN KISLE BARVE

Med delovanjem elektri¢nega orodja uporabljajte slusno zaséito.
Navedena skupna vrednost vibracij je bila izmerjena v skladu s standardno preskusno metodo in se lahko
uporabi za primerjavo enega orodja z drugo.
Navedena skupna vrednost vibracij se lahko uporabi tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.
OPOZORILO
EMISIJA VIBRACI MED DEJANSKO UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA SE LAHKO RAZLIKUJE OD NAVEDENE SKUPNE VREDNOSTI, ODVISNO OD NAGINA
UPORABE ORODJA.
OBSTAJA POTREBA PO OPREDELITVI VARNOSTNIH UKREPOV ZA ZASCITO OPERATERJA, KI TEMELJI NA OCENI IZPOSTAVLJENOSTI V DEJANSKIH
POGOJIH UPORABE (OB UPOSTEVANJU VSEH DELOV DELOVNEGA CIKLA, KOT SO CASI, KO JE ORODJE IZKLOPLJENO IN KO JE POLEG PROSTEGA
CASA SPROZILCA).
UPORABA

1. PrRIPRAVA PREMAZNEGA MATERIALA
BARVE JE OBICAINO TREBA RAZREDCITI ZA UPORABO S PISTOLO ZA BRIZGANJE. KER SE INFORMACIJE O RAZREDGITVAH, KI JIH JE MOGOCE
PRSITI, REDKO DAJEJO NA MATERIALNI KOSITER, LAHKO UPORABITE SMERNICE V TABELI VISKOZNOSTI NA NASLEDNJI STRANI (VISKOZNOST =
KONSISTENTNOST MATERIALA ZA PREVLEKE).
MERJENJE VISKOZNOSTI
1. PRED MERITVIJO TEMELJITO PREMESAJTE MATERIAL ZA PREMAZOVANJE.
2. PRESKUSNO POSODO ZA VISKOZNOST POTOPITE V MATERIAL ZA PREVLEKO.
3. TESTNO SKODELICO DRZITE NAVZGOR IN IZMERITE CAS V SEKUNDAH, DOKLER SE NE IZPRAZNI TEKOCINA.
OPOMBA: TA CAS SE IMENUJE »RUNOUT TIME IN SECONDSK.
Tabela viskoznosti

Primer;ji 25-50
Jasni laki 15-40
Barve s sijajem, ki vsebujejo topila 15-50
Raztopljive sijajne barve za vodo 20-40
Les preevatives nerazred¢en
2-komponentne barve 20-50
Emaijli za motorna vozila 20-40
2. ZAGON
PRED PRIKLJUCITVIJO NA ELEKTRIGNO OMREZJE SE PREPRICAJTE, DA JE NAPAJALNA NAPETOST ENAKA VREDNOSTI, KI JE NAVEDENA NA NAPISNI
TABLICI.

1. MONTAZA ZRAGNE CEVI.

CEV ZA ZRAK TESNO VSTAVITE V PRIKLJUCGKE NA STROJU

IN BRIZGALNO PISTOLO (A + B). POVEZAVE LAHKO NAMESTITE PO ZELJI.

2. ODVIJTE POSODO S PISTOLO.

3. PORAVNAVA SESALNE CEVI. VSEBINO VSEBNIKA JE TREBA SKORAJ POPOLNOMA IZPRAZNITI. PRI RAZPRSEVANJU VODORAVNIH POVRSIN ZAVRTITE
SESALNO CEV NAPREJ (A). Ko RAZPRSUJETE PREDMETE, OBRACAJTE SESALNO CEV (B).



Fil
/.
T,
Pk {4
Vx '
\\\- \'\.\\
N == —1 —
I =
L Y s w

E :_i-

1. Odstranite posodo iz pistole

Poravnajte sesalno cev.

V/sebino posode je treba uporabiti skoraj popolnoma. Pri razpr§evanju vodoravnih povrsin potisnite cev (A) naprej. Pri
prienju predmetov obracajte sesalno cev

nazaj (B).

2. Namestite zracno cev.

Cev za zrak trdno namestite v prikljucke stroja in pistole

3 Postavite pistolo na stojalo v stroj.
4. Napravo pustite na ravno, Cisto povrsino.
V nasprotnem primeru naprava lahko vakuumira prah in tako naprej.
5. Odstranite piStolo s stojala in jo usmerite na ciljni predmet.
6. Vklopite ali izklopite stroj.
7. Prilagodite vzorec.
Obliz se lahko spremeni iz horizontalne ovalne v krog z nastavitvijo Sobe. Izberete lahko tri razliéne nastavitve
razprsilnika, odvisno od aplikacije in cilja.
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8. Prilagodite koli¢ino materiala

Nastavite glasnost z vrtenjem gumba na sprozilcu pistole. In merilo regulatorja sluzi kot vodilo:
Opomba: Priporogljivo je preveriti kartonski pistoli ali podobno povrsino, da bi nasli pravilno
nastavitev. Pomembno: Zacnite prSenje izven ciljnega obmogja in se izogibajte pljuskom v cilinem
obmodju.
Pritisnite stikalo ON / OFF in zacénite slikati.

+ vrtenje v nasprotni smeri urinega kazalca - vecja koli¢ina materiala

- obra€anje v smeri urinega kazalca - manjSa prostornina materiala

3. RISANJE TEHNIKA
® REZULTAT RAZPRSEVANJA JE V VELIKI MERI ODVISEN OD GLADKOSTI IN CISTOSTI RAZPRSENE POVRSINE. ZATO MORA BITI POVRSINA SKRBNO
PRIPRAVLJENA IN BREZ PRAHU.

® POKRIJTE VSE POVRSINE, KI SE NE SMEJO RAZPRSITI.

® POKRIVNI VIJAKI ALI PODOBNI DELI CILJNEGA PREDMETA.

® PRIPOROCAMO, DA PISTOLO PRESKUSATE NA KARTONU ALI PODOBNI POVRSINI, DA NAJDETE USTREZNE NASTAVITVE. POMEMBNO: ZAGNITE Z
BRIZGANJEM ZUNAJ CILINEGA OBMOCJA IN SE 1ZOGIBAJTE PREKINITVAM ZNOTRAJ CILINEGA OBMOCJA.

® PRAVILNO (SLIkA 1A) PAZITE, DA PISTOLO DRZITE PRIBL. 2,5-30 CM DO CILINE STRANI.

® NEPRAVILNO (SLIKA 1B) * GUSTA MEGLA, KOPICENJE, NEENAKOMERNA KAKOVOST POVRSINE.

® REZULTAT ENAKEGA GIBANJA PISTOLE JE ENAKO IN KAKOVOSTNO BARVANJE NA POVRSINI.

® \/ MATERIALU ZA PREMAZE NAMESTITE $0BO (A) IN ZRACNI POKROV (B) (SLIKA 2), OBA DELA OCISTITE S TOPILOM ALI VODO.

15-20cm

— —
20-30cm @ @ a

T ¢

Fig. 1

Prenehanje dela
e |zklopite napravo.

e Postavite piStolo na stojalo.



Razgradnja in ¢isCenje
1. Izklopite stroj. Aktivirajte sproZilec pistole, tako da se material vrne v posodo.

2. Odstranite posodo. Vse preostale materiale za premaze izpraznite nazaj v Skatlo.

3. PredalCite posodo in cev za dovajanje s Copicem.

4.V posodo nalijemo topilo ali vodo. Ponovno zavrtite lonec.

Uporabljajte samo raztopine s plamenis¢em nad 21 ° C

5.V skledo ali krpo vklopite napravo in prsite topilo ali vodo.

6. Ponovite zgornji postopek, dokler topilo ali voda ne iztee iz Sobe.

7. IzKlopite stroj.

8. Potem izpraznite posodo v celoti. Vsebino vedno hranite zaprta brez materiala za preostalo prevleko in preverite
poskodbe.
9. Pritisnite gumb za hitro sprostitev in potegnite sprednji del pitole. Dobro jo o€istite. Odstranite dele $ob in vsak del
posebej odistite.

Pritisnite gumb navzdol
in potegnite ven

Ocistite pistolo in posodo s krpo, namoc¢eno s topilom ali vodo.
10. Odvijte sklop matice in odstranite zrak med pokrovom in $obo. Zraéni pokrov in $obo odistite s
¢opi¢em in topilom ali vodo.

Nut Soba

Air kapa

Pozor! Nikoli ne o€istite Sobe ali zraénih lukenj v pistoli za barvo z ostrimi kovinskimi predmeti.

Zamenjajte Sobo

Ce je Soba obrabljena - zamenjajte jo. Lahko jo zamenjate glede na aplikacijo.

Vstavite Sobo v ohi$je pitole in poiscite pravilen poloZaj za vrtenje. Soba rebra mora biti namesc¢ena v kanal telesa
piStole. Postavite zracni pokrov na Sobo in ga privijte z matrico.



rezbarjenje

Rez je treba postaviti v rezo.

Vzdrzevanje

Zamenjajte zracni filter, ¢e je umazan. Spustite pokrov s
stroja, v katerem je namesc¢en zracni filter. Pritisnite pokrov naprave.

OPOZORILO! Nikoli ne uporabljajte stroja brez zraénega filtra, saj lahko umazanija vdihne, da vpliva na

delovanie stroja.
Rezervna Soba ST = Cev potegnite na drzalo.
RezZa za kabel ] s

~

ostavite piStolo na dno

L‘f—.«’,’ Pritisnite gumb “PUSH” in razSirite
T"',i rocaj. Napravo zazenite z uporabo
'\ koles. Ponovno skraj$ajte ro¢aj s

'\, pritiskom na gumb “PUSH”.
)
[
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Narascajoca cev je ohlapna
V posodi ni tlaka

Problem Vzrok Remedy
Material iz materiala za premaze ne izvira | Soba je blokirana Cisto
iz Sobe Naras¢ajoca cev je blokirana Cisto
Mala luknja v narasc¢ajocCi cevi je blokirana
Gumb za nastavitev materiala se je predal dotikal | Cisto

Obrnite se na (+)

Zategnite cev
Zategnite posodo

Preve¢ materiala
Gumb za nastavitev materiala je bil predal preve¢

)

Soba umazana
Zracni filter je zelo umazan
Ni dovolj pritiska, zgrajenega v posodnem jarku

Zascitni material potece iz Sobe Soba je ohlapna Zategnite
Soba je obrabliena Spremeni
Zgradite material za previeke v zragnem pokrovu | Cisto
in Sobi

Spray prevec grobe Premazni material ima previsoko viskoznost Razredcite

Gumb za nastavitev materiala obrnite na (-)
Cisto

Spremeni

Zategnite posodo

Spray jet pulze

Material premaza v zabojniku se izteka
Mala luknja v narasc¢ajocCi cevi je blokirana
Zracni filter je zelo umazan

Napolnite
Cisto

Spremeni

Teci v premaznem materialu

Uporabljen je preve¢ materiala za previeke

Obrnite material

nastavitveni gumb na (-)

Premalo materiala previeke previeke
(sipka)

Razdalja do predmeta, ki ga je treba razprsiti, je
prevelika
Uporabljen je preve¢ materiala za previeke

Zmanjsajte razprsilno razdaljo

Vklopite nastavitev materiala
gumb na (-)

Varstvo okolja.

Da bi zascitili okolje, je treba elektri¢no orodje, dodatke in embalazo ustrezno predelati za ponovno uporabo surovin, ki jih vsebuijejo.
Ne uporabljajte elektri¢nih orodij v gospodinjskih odpadkih! V skladu z direktivo EU 2012/19/ ES o izrabljenih elektriénih in elektronskih
napravah in njeno potrjevanje kot nacionalna zakonodaja je treba orodja, ki jih ni ve¢ mogoce uporabljati, lo¢eno zbirati in jih ustrezno
obdelati, da se obnovijo vsebine v jih dragocene sekundarne surovine.



H R lzvorni upute za uporabu

Dragi kupce,

Cestitamo za kupnju stroja naseg RAIDER marke. Kao ispravno instaliran i operativan, RAIDER su sigurni i pouzdani elektriéni alati,

a njihova upotreba donosi pravi uzitak. Radi VaSe udobnosti, u cijeloj je zemlji izgradena izvanredna mreZa servisa od 45 benzinskih

postaja.

Prije uporabe stroja, molimo pazljivo proCitajte sve upute, preporuke i upozorenja te ih drZite na sigurnom mjestu za sve one koji ¢e

koristiti ventilator grijaca.

U slucaju da odlucite prodati ili poslati ovaj proizvod novom vlasniku, provjerite je li s njim dostupan priruénik “Upute” kako bi se novi

vlasnik mogao upoznati s odgovarajuéim sigurnosnim mjerama i uputama za uporabu.

Euromaster Import Export Ltd. je ovlateni zastupnik proizvodaca i vlasnika zastitnog znaka RAIDER.

Adresa: Sofia City 1231, Bugarska “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.

com; e-mail: info@euromasterbg.com.

0d 2006. godine tvrtka je uvela i odrzavala svoj sustav upravljanja kvalitetom prema ISO 9001: 2008 s certifikatom: Trgovina, uvoz,
izvoz i servis hobi snage, zraka i mehanickih alata i hardvera. Certifikat je izdao Moody International Certification Ltd., Engleska.

TECHNICAL DATA
parametar jedinica vrijednost
Model - RDP-SGC08
Potro$nja energije w 750
Nazivni napon \% 230
Nazivna frekvencija Hz 50
Veli¢ina sapnice mm 2.6;1.8
Tenk ml 800
Maksimalna viskoznost - 50DIN-s
Maksimalni povratni tlak bar 0.1-0.3
Maksimalni protok zraka L/min 1200
Duljina zra€nog crijeva m 3
Klasa zastite elektriCne izolacije - Il
Razina zvuénog tlaka dB(A) 81.3, K,,=3
Vibration level m/s? 2.5,K=15

Prikazane stavke:

. Dodatni drza¢ mlaznice
. Kabelski namot

. Teleskopska rucka

. lzlaz zraka

. Pokretanje prekidaca

. Pusite pistolj

. spremnik za boju

. Crijevo za zrak

. Poklopac filtra za zrak

O©oOoO~NOOODWN--

Pazljivo procitajte upute za uporabu prije koriStenja alata i poStujte sigurnosne upute. Upute za rukovanje
drzite na sigurnom mjestu.

Opce sigurnosne upute
Q UPOZORENUJE Prilikom uporabe elektriénih alata trebaju se temeljiti sigurnosni propisi, ukljuujuci
sliedece



uvijek slijedite kako biste smaniili opasnost od pozara, strujnog udara i osobnih ozljeda.
Procitajte sve ove upute prije uporabe ovog proizvoda i spremite ove upute.
Za sigurmo poslovanje:
1) Cuvaite radno mjesto Gisto
- Ograni¢ena podrugja i klupe pozivaju ozljede.
2) Razmotrite okolinu radnog podrudja.
- Ne izlaZite elektricne alate na kiSu. Ne koristite elektricne alate na viaznim ili viaznim mjestima. Dobro radite na
radnom podrucju. Nemojte koristiti elektricne alate gdje postoji opasnost od pozara ili eksplozije.
3) Zastita od strujnog udara.
- Izbjegavaijte kontakt tijela s uzemljenim ili uzemlienim povrSinama (npr. Cijevi, radijatori, rasponi, hladnjaci).
4) Drzite djecu dalje.

- Nemojte dopustiti posjetiteljima da dodiruju alat ili produzni prozor kaji bi svi posijetitelji trebali drzati podalje od
podrucja.

5) Pohranite alate na miru.

- Kada nije u uporabi, alati trebaju biti pohranjeni na suhom, visokom ili zaklju€¢anom mijestu, izvan dosega djece.
6) DC ne prisiljiava alat.

- Napravit ¢e posao bolje i sigumije po stopi za koju je namijenjen.

7) Upotrijebite desnu mol.

- Nemojte prisiliti male alate ili pricvrSéenja za obavijanje posla alata za teSke uvjete rada. Nemojte koristiti alate u
svrhe koje nisu namijenjene; na primjer, nemojte koristiti kruzne pile za rezanje udova stabla ili trupaca.
8) Odijevaijte se ispravno.

- Nemoijte nositi labav odjedu ili zlatare; oni se mogu uhvatiti u pokretnim dijelovima. Preporuca se rukovanje
rukavicama i ne-kliznim obucama kod izrade vrata. Nosite zastitni pokriva¢ za kosu da biste sadrzavali dugu kosu.
9) Koristite sigumosne naocale
10) Prikljucite opremu za vadenje praSine.

- Ako su za spajanje uredaja za vadenje i sakupljanje prasine osigurani uredaiji, provjerite jesu li spojeni i pravilno
koristeni.

11) Nemojte zloupotrijebiti kabel.

- Nikada ne nosite alat za kabel ili ga pricvrstite za odspajanje iz uti¢nice, Drzite kabel dalje od topline, ulja i ostrih

rubova.
12) Sigumo raditi.

- Koristite stezaljke ili zamke za drzanje posla. To je sigurnije od ruku i oslobada obje ruke za rad alata.
13) Ne pretjerujte.

- Drzite pravilnu mjeru i ravnotezu u svakom trenutku
14) Odrzavaijte alat pazljivo.

- DrZite alate za rezanje ostrim i Cistim za bolju i sigumiju izvedbu. Slijedite upute za podmazivanje i mijenjanje pribora,
povremeno provjeravajte kabel alata i ako je oStec¢en, popravite ga ovlastenom servisnom sluzbom. Pregledaijte
produzne kablove i zamijenite, ako ih ostete. Drzite ru¢ke suhom, Cistom i bez ulja i masti
15) Odvojite alate.

- Kada nije u uporabi, prije servisiranja i prilikom mijenjanja pribora kao $to su ostrice, komadici i rezaci.

16) Uklonite tipke za podeSavanje i kljuceve.

- Oblikujte provjeru da kljucevi i pode$avanje kljuéeva uklanjaju iz alata prije nego to ga ukljucite.
17) Izbjegavajte nenamjerno pokretanje.

- Nemojte nositi utika¢ s prstom na prekidacu. Osigurajte prekidac, iskljuen prilikom priklju€ivanja.
18) Koristite kabele za produzenje na vanjskoj strani.

- Kada se alat koristi na otvorenom, koristite samo produzni kabel namijenjen za vanjsku uporabu.
19) Budite oprezni.

- Gledaite $to radite, koristite zdrav razum. Ne koristite alat kad ste umomni.

20) Provjerite oStecene dijelove.

- Bolje daljnje koriStenje alata, stitnika ili drugog dijela koji je oStecen treba pazljivo provjeriti kako bi se utvrdilo da ¢e
raditi ispravno i izvrsiti svoju namjeravanu funkciju. Provjerite uskladivanje pokretnih dijelova, slobodno
kretanje pokretnih dijelova, lom dijelova, montazu i sve druge okolnosti koje mogu



NAMJERAVAM KORISTITI

MATERIJALI ZA PREMAZIVANJE PRIKLADNI ZA UPOTREBU
BoJE, ZAVRSNE OBLOGE, TEMELINE BOJE, DVOKOMPONENTNE BOJE, BISTRE ZAVRSNE OBLOGE, ZAVRSNE DIJELOVE ZA
AUTOMOBILE, BRTVILA ZA BOJENJE | SREDSTVA ZA ZASTITU BRTVILA NA BAZI VODE | OTAPALA.
MATERIJALI ZA PREMAZIVANJE NISU PRIKLADNI ZA UPOTREBU
ZIDNE BOJE (BOJE ZA EMULZIU) ITD., ALKALNE | KISELINSKE BOJE
Nosite zastitu sluha tijekom rada alata.
Navedena ukupna vrijednost vibracija mjerena je u skladu s standardnom metodom ispitivanja i moze se
koristiti za usporedivanje jednog alata s drugom.
Navedena ukupna vrijednost vibracija takoder se moze koristiti u preliminarnoj procjeni izlozenosti.
UPOZORENJE
EMISIJE VIBRACIJA TIJEKOM STVARNE UPORABE ELEKTRICNOG ALATA MOGU SE RAZLIKOVATI OD DEKLARIRANE UKUPNE VRIJEDNOSTI, OVISNO O
NACINU KORISTENJA ALATA.
POTREBNO JE UTVRDITI SIGURNOSNE MJERE ZA ZASTITU OPERATERA KOJE SE TEMELJE NA PROCJENI IZLOZENOSTI U STVARNIM UVJETIMA UPORABE
(UZIMAJUCI U OBZIR SVE DIJELOVE RADNOG CIKLUSA, KAO 87O SU VREMENA KADA JE ALAT ISKLJUCEN | KAD JE U STANJU MIROVANJA UZ VRIJEME
OKIDANJA).
KORISTITI
1. PRIPREMA MATERIJALA ZA PREMAZIVANJE
BoJE SE OBIENO MORAJU RAZRIJEDITI ZA UPOTREBU S PISTOLJEM ZA RASPRSIVANJE. BUDUCI DA SE INFORMACIJE O RAZRJEDIVANJIMA KOJA SE
MOGU PRSKATI RIJETKO DAJU NA MATERIJALU, MOZETE UPOTRIJEBITI SMJERNICE U VISKOZITETNOJ TABLICI NA SLIEDECOJ STRANICI (VISKOZNOST =
KONZISTENCIJA MATERIJALA ZA OBLAGANJE).
MUJERENJE VISKOZNOSTI
1. PRIE MJERENJA TEMELJITO PROMIJESAJTE PREMAZ.
2. POTISNE SALICU ZA ISPITIVANJE VISKOZNOSTI U MATERIJAL ZA OBLAGANJE.
3. DRZITE ISPITNU $ALICU GORE | IZMJERITE VRIJEME U SEKUNDAMA DOK SE TEKUCINA NE ISPRAZNI.
NAPOMENA: OVAJ PUT SE ZOVE “VRIJEME ZA VRIJEME IZVODENJA U SEKUNDAMA”.
Tablica viskoznosti

Temeljni premazi 25-50
Ocisti lakove 15-40
Otapalo sadrzi sjajne boje 15-50
Boje sjajne vodonepropusne boje 20-40
Drvene prepreke nerazreden
2 komponente boje 20-50
Emaijleri za motorna vozila 20-40

2. POKRETANJE

PRIJE SPAJANJA NA STRUJNU MREZU, PROVJERITE JE LI NAPON NAPAJANJA JEDNAK BROJU NAVEDENOJ NA NATPISNOJ PLOCICI.

1. MONTAZA ZRACNOG CRIJEVA.

CVRSTO UMETNITE CRIJEVO ZA ZRAK U PRIKLIUCKE NA STROJU

I PISTOLJ ZA RASPRSIVANJE (A + B). PRIKLJUCCI SE MOGU POSTAVITI PO ZELJI.

2. OTPUSTITE SPREMNIK IZ PISTOLJA ZA PRSKANJE.

3. USKLABIVANJE USISNE CIJEVI. SADRZAJ KONTEJNERA MORA SE GOTOVO POTPUNO RASPRSITI. PRILIKOM RASPRSIVANJA VODORAVNIH
POVRSINA, USMJERITE USISNU CIJEV PREMA NAPRIJED (A). PRILIKOM RASPRSIVANJA OBJEKATA IZNAD GLAVE, VRATITE USISNU CIJEV (B).
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1. Otpakirajte spremnik iz pistolja

Poravnajte usisnu cijev.

Sadrzaj spremnika trebao bi se koristiti gotovo potpuno. Prilikom rasprsivanja vodoravnih povrsina zakrenite prema
naprijed usisnu cijev (A). Prilikom rasprsivanja objekata, okrenite usisnu cijev

natrag (B).

2. Ugradite crijevo za zrak.

Cvrsto postavite crijevo za zrak u prikljucke stroja i pistolja

3 Stavite pitolj na svoj postolje u stroj.
4. Ostavite stroj na ravnoj, ¢istoj povrsini.
Inace, stroj moZe vakuum prasine i tako dalje.
5. Uklonite pistolj s postolja i usmjerite ga na ciljni objekt.
6. Ukljucivanje / iskljucivanje stroja.
7. Podesite uzorak.
Zakrpa se moze promijeniti s vodoravnog ovalnog u krug podeSavanjem mlaznice. Moze se odabrati tri razliCite postavke
rasprsivaca, ovisno o primjeni i cilianom objektu.
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8. Podesite koli¢inu materijala

Namijestite volumen materijala okretanjem gumba okidaca pistolja. | ljestvica regulatora sluzi kao
vodi¢:
Napomena: Preporudljivo je provjeriti piStolj kartona ili sli€énu povrsinu kako biste pronasli ispravnu
postavku. Vazno: Pokrenite rasprsivanje izvan ciljnog podrudja i izbjegavajte prskanje u ciljinom
podrugju.
Pritisnite prekida¢ za ukljucivanje / isklju€ivanje i pocnite slikati.

+ rotirajuci suprotno od kazaljke na satu - veci volumen materijala

- okretanje u smjeru kazaljki na satu - manji volumen materijala

3. TEHNIKA CRTANJA
® REZULTAT PRSKANJA OVISI UGLAVNOM O GLATKOCI | CISTOCI PRSKANE POVRSINE. STOGA, POVRSINA MORA BITI PAZLJIVO PRIPREMLJENA | BEZ
PRASINE.

® POKRIJTE SVE POVRSINE KOJE SE NE BI TREBALE PRSKATI.

® POKRIJTE VIKE ILI SLIENE DIJELOVE CILINOG OBJEKTA.

® PREPORUCUJE SE TESTIRANJE PISTOLJA NA KARTONSKOJ ILI SLIENOJ POVRSINI KAKO BI PRONASLI PRAVU POSTAVKU. VAZNO: POKRENITE
PRSKANJE IZVAN CILINOG PODRUCJA | IZBJEGAVAJTE PREKIDE UNUTAR CILINOG PODRUCJA.

® TOoENO (SLIKa 1A) PAZITE DA DRZITE PISTOLJ NA UDALJENOSTI OD CCA. 2,5-30 CM DO CILINOG MJESTA.

® NEISPRAVNO (SLIKA 18) * GUSTA MAGLA, AKUMULACIJA, NERAVNOMJERNA POVRSINSKA KVALITETA.

© REZULTAT JEDNAKOG KRETANJA PISTOLJA JEDNAK JE | KVALITETNA SLIKA NA POVRSINI.

© U MATERIJALU ZA OBLAGANJE, NA MLAZNICI (A) | POKLOPCU ZRAKA (B) (SLIKA 2) OCISTITE OBA DIJELA OTAPALOM ILI VODOM.

Fig. 1
Prestanak rada
o |skljucite uredaj.

e Stavite pistolj u postolje.



Odvajanje i Ci¢enje
1. Iskljucite uredaj. Aktivirajte okidac pistolja tako da se materijal vra¢a u spremnik.

2. Otvorite spremnik. Ispraznite sve preostale previake natrag u kutiju.

3. Prije CiS¢enja spremnika i cijevi za isporuku etkom.

4. U spremnik umijte otapalo ili vodu. Ponovno okrenite lonac.

Koristite samo otopine s tockom paljenja iznad 21 ° C

5. Ukljucite uredaj i prskajte otapalo ili vodu u zdjelu ili krpu.

6. Ponovite gornji postupak dok otapalo ili voda ne pocne izlijevati iz mlaznice.

7. Iskljucite uredaj.

8. Zatim ispraznite spremnik u potpunosti. Spremnik uvijek ostaje zatvoren bez preostalog materijala za
premazivanje i pregledajte oStecenja.
9. Pritisnite gumb za brzo otvaranje i povucite prednji dio pistolja. Ogistite ga dobro. Rastavite dijelove
mlaznica i o€istite svaki dio zasebno.

Pritisnite gumb dolje

Ocistite vanjsku stranu pistolja i spremnika krpom natopljenom otapalom ili vodom.
10. Odvijte sklop matice i uklonite zrak izmedu kapice i mlaznice. Ocistite poklopac zraka i
mlaznicu ¢etkom i otapalom ili vodom.

Orah nos

Kapica za zrak

Paznja! Nikada ne ocistite mlaznicu ili zraéne rupe u pistolju s ostrim metalnim predmetima.

Zamijenite mlaznicu

Ako je mlaznica istroSena - zamijenite je. MoZete ga zamijeniti ovisno o aplikaciji.

Umetnite mlaznicu u tijelo pistolja i pronadite pravilan polozaj da biste ga okretali. Ribina mlaznice mora se nalaziti u
kanalu tijela pistolja. Postavite poklopac zraka na mlaznicu i zategnite ga s maticom.
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Rebro treba staviti u utor.

Odrzavanje —_
Zamijenite filtar za zrak ako je prljav. Otpustite poklopac iz

stroja gdje se nalazi filtar za zrak. Pritisnite poklopac uredaja.
UPOZORENJE! Nikada nemojte upravljati strojem bez filtra za zrak, prljavstina se moze usisati kako bi

utjecala na funkciju stroja.
~ = Uvrtite crijevo na drzac.

Rezervni mlaznica =
Utor za kabel - o=

stavite pistolj u bazu - e . .
(4  Pritisnite tipku “PUSH” i produzite

T"'; ruCku. Pokrenite aparat pomoc¢u

'\ kotaca. Skratite rucicu ponovnim

i\ pritiskom tipke “PUSH”.
b
[




predaleko (-)
Usisava cijev je labav

U spremniku se ne stvara pritisak

Problem Uzrok Lijek
Nijedan materijal za prevlacenje ne izlazi | Mlaznica je blokirana Cist
iz mlaznice Uzlazna cijev je blokirana Cist
Mala rupa u uzlaznoj cijevi je blokirana
Gumb za podesavanje materijala okrenut je Cist

Prijedite na (+)

Pritegnite cijev
Pritegnite posudu

PreviSe materijala
Gumb za pode$avanje materijala pretvorio se

previSe do (+)

Mlaznica je prljava
Filtar zraka vrlo je prljav
Nema dovoljno tlaka u kontejneru

Materijal za oblaganje kaplje iz mlaznice Mlaznica je labav zategnuti
Mlaznica se nosi Promijeniti
Izgraditi materijal za oblaganje u poklopcu zraka | Cist
i mlaznici

Sprej previse grub Premazni materijal ima previsoku viskoznost Razrijediti

Okrenite gumb za podesavanje materijala
na (-)

Cist

Promijeniti

Pritegnite posudu

Mlazni mlazni mlaz

Materijal za premazivanje u spremniku istjeCe
Mala rupa u uzlaznoj cijevi je blokirana
Filtar zraka vrlo je prljav

Ponovno punjenje
Cist

Promijeniti

Provedite u materijalu za oblaganje

PreviSe materijala za oblaganje nanesen

Okrenite materijal

gumb za podesavanije (-)

Previ$e materijala za oblaganje

(prosipanje)

Udaljenost od objekta koji se treba prskati je
prevelika
PreviSe materijala za oblaganje nanesen

Smanjite udaljenost prskanja

Ukljucite prilagodbu materijala
gumb (-)

Zastita okolisa.

Kako bi se zastitio okoli§, elektricni alat, pribor i pakiranje moraju se prikladno obradivati za ponovnu upotrebu sirovina koje se nalaze
u njemu. Nemojte odlagati elektri¢ne alate u kucni otpad! U skladu s Direktivom EU-a 2012/19 / EZ o elektricnim i elektroni¢kim
uredajima na kraju godine, kao i nacionalnim zakonodavstvom kao valjanost, elektricni alati koji se viSe ne mogu koristiti moraju se
odvojeno prikupljati i podvrgnuti odgovarajucoj obradi kako bi se oporavio sadrzaj u njih vrijedne sekundarne sirovine.
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Spare parts list RDP-SGCO08
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21
22

24

27

Container

Sucker

Airproof washer

Nut

Change nozzle

Fixed nozzle

Valve needle tip

O-ring for spray gun seat

Valve needle spring

valve needle tail

O-ring for spray gun seat

Spring

Gun stopper

Pin

Spray gun seat

airproof ring

Gun seat connection

Gun seat cover

Screw3.5x15

20&25

housing

Buttonfor quick release

Spring for quick release

23

Trigger

Adjust button

26

label

Handle cover
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EO OEKNAPALNA 3A CLOTBETCTBUE

EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt 00
Apnpec: Codusa 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce” 246.

MpoaykT: NMucTtonet 3a 601 ¢ en. kKoMnpecop
3anaseHa Mapka: RAIDER
Mogen: RDP-SGC08

€ NpoeKTupaH n npounsBeaeH B CbOTBeTCTBUE CHC CliegHUTe AUPEKTUBU:

2006/42/EO Ha EBponelickusi napnameHT M Ha CbBeta ot 17 man 2006 roguHa OTHOCHO
MalluHUTE;

2014/35/EC Ha EBponenckusa MNapnameHT n Ha CbBeTa ot 26 deBpyapu 2014 rogmHa 3a
XapMOHU3MpaHe Ha 3aKkoHoAaTerncTBaTa Ha AbpKaBUTe YNeHKU 3a NpefocTaBsHe Ha nasapa
Ha erleKTPUYECKU CbOPBLKEHUA, NpegHa3HaYeHU 3a M3MNOoN3BaHe B onpefenieHy rpaHuuu Ha
Hanpe XXeHUeTo;

2014/30/EC Ha EBponenckusi nmapnaMeHT u Ha cbBeTa oT 26 ceBpyapu 2014 roauHa 3a
XapMOHU3MpaTHe Ha 3aKOHOAATesICTBaTa Ha AbPXKaBUTE YNIeHKU OTHOCHO erleKTpoMarHuTHaTa
CbBMECTUMOCT;

U OTroBapsi Ha USUCKBaHUATA Ha criegHUTe CTaHOAapTuU:

EN 60335-1: 2012+A11
EN 50580: 2012+A1
EN 1SO 12100:2010
EN 62233: 2008

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014
EN61000-3-3: 2013 WIIVIT

MscTo n pata Ha usgaBaHe:
Codma, Bnrapus BpaHp meHnaXbLP:
02 man 2018 r Kpacumup lMeTkoB
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Spray Gun With Electric Compressor
Brand: RAIDER
Type Designation: RDP-SGC08

is designed and manufactured in conformity with following Directives:
2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on machinery

2014/30/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on the harmonisation
of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility;

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonization
of the laws of the Member States relating to the making available on the market of electrical
equipment designed for use within certain voltage limits;

The product fulfils the essential requirements of the following standards:
EN 60335-1: 2012+A11
EN 50580: 2012+A1

EN 1SO 12100:2010 EUﬁmASTER
rmport - Export LTD-

EN 62233: 2008 ofia 1231

EN 55014-1: 2017 a8 Lo oo 07 22_

EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013
%{ /le 7% d

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria Brand Manager:
May 02, 2018 Krasimir Petkov
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Pistol de vopsit cu compresor
Trademark: RAIDER
Model: RDP-SGC08

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele directive Directivelor:

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele directive:
Directiva 2006/42 / CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice

2014/30/EU

2014/35/EU

este in conformitate cu urmatoarele standarde:
EN 60335-1: 2012+A11

EN 50580: 2012+A1

EN ISO 12100:2010

EN 62233: 2008

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015 —
EN 61000-3-2: 2014 #&OME)Q‘&TLTD
EN 61000-3-3: 2013 Buigarie, Sofie 1280
248 Lomsko shosee
tax: ?_3:,,9 2934 07 22

%f/ﬂ{ / Z/éy‘/
Locul si Data aparitiei:

Sofia, Bulgaria Brand Manager:
May 02, 2018 Krasimir Petkov
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RAIDERME:

DECLARATION OF CONFORMITY

Spray Gun With Electric Compressor RDP-SGC08

(BG) AeknapupamMe Ha cobcTBeHa OTFOBOPHOCT, Ye
TO3V MPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC CrieHUTe
cTaHgapTu u pasnopenbu:

(GB) We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet
aan, en in overeenstemming is met, de
volgende standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ce produit est conforme aux standards et
directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple
con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagdes que se
seguem:

(I) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita,
che questo prodotto & conforme alle normative
e ai regolamenti seguenti:

(S) Vigaranterar pa eget ansvar att denna produkt
uppfyller och féljer féljande standarder och
bestammelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, etta tdama tuote tayttaa
seuraavat standardit ja sdadokset:

(N) Vi erklaerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende
standarder og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med fglgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosséglink teljes tudataban kijelentjiuk, hogy
ez a termék teljes mértékben megfelel az alabbi

EN 60335-1: 2012+A11 EN 50580: 2012+A1
EN I1SO 12100:2010 EN 62233: 2008
EN 55014-1: 2017 EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014 EN 61000-3-3: 2013
2006/42/EC, 2014/30/EU

2014/35/EU
Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria

May 02, 2018

szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme, ze
je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu zodpovednost,
Ze tento vyrobok je v zhode a sulade s
nasledujucimi normami a predpismi:

(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc, ze
ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame, kad
Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et
see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rtspunderea deplint ct
produsul acesta este En conformitate cu
urmftoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) MNog cBo OTBETCTBEHHOCTL 3asIBMSIEM,
4YTO AaHHOE n3genme CooTBETCTBYET
criepytowM cTaHgapTam U HopMam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLLNOBLLAMbHIOTb 3asiBMSEMO,
LL|0 AaHe obnagHaHHA BLUNOBLLAE HACTYMHUM
cTaHgaptam | HopmaTeam:

(GR) AnAwvoupe utteUBuva 4TI TO TTPOIGV AUTO
OUMQWVEI Kal TNPET TOUG TTAPAKATW
KavVoVIOPOUG Kal TTPOTUTTA:

(MK) Hue nop Hala nuyHa o4roBOpHOCT Aeka
0BOj MPOU3BO/, € BO COMMAaCHOCT CO CreAHuTe
CTanfgapav v perynatmsu:

%(, e /éd‘/

Krasimir Petkov

Brand Manager:
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FAPAHLUMOHHU YCITOBUA 3A MALLIUHU RAIDERS

MawwHuTe n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyvpaHu 1 npou3BedeHn cbrracHo aencreawmte B Penybnuka
Bbnrapus HopmMaTMBHY JOKYMEHTV U CTaHAAPTM 32 CbOTBETCTBUE C BCUYKM M3NCKBaHWS 3a 6e30nacHoCT.

CBHbABPXAHUE U OBXBAT HA TbPrOBCKATA rAPAHUUA.

TbproBckata rapaHuus, kosito “EBpomactep WMmnopt-Exkcnopt” OO paBa 3a TeputopuaTa Ha Peny6nvka
Bwnrapus e kakTo cneaga:

- 36 MeceLa 3a BCUYKM eNEeKTPOMHCTPYMEHTH oT cepumute: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 meceua 3a du3nMyeckun nuua 3a eNneKTPOUHCTPYMeHTU oT cepumute: Raider Power Tools, Raider

Garden Tools;
- 12 meceuia 3a OpMANYECKM NULIA 32 eNeKTPOUHCTPYMEHTU oT cepuuTte: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;

- 24 meceua 3a pM3NYECKM NULIa 3a UHCTPYMEHTHU oT cepusiTa Raider Pneumatic;

- 12 meceuia 3a lOpUANYECKN NuLa 3a UHCTPYMeHTH oT cepusaTa Raider Pneumatic;
24 meceua 3a (pM3nYECKM NULIA 32 BCUYKM GeH3MHOBMU MalMHKU oT cepuuTte: Raider Power Tools n
Raider Garden tools
12 meceua 3a OpPMAMYECKM NMLIA 32 BCUYKN GeH3UMHOBM MawiMHKu oT cepuuTe: Raider Power Tools u
Raider Garden tools
24 meceua 3a m3nyecku nuua 3a BCUYKU KpukoBe oT cepusaTa Raider Power Tools;

- 12 meceua 3a lOpUAMYECKN NuLa 3a BCUYKM KpukoBe oT cepusiTa Raider Power Tools
TbproeckaTa rapaHums e BanugHa npy NnpegocTaBsHe Ha rapaHUMOHHa KapTa NnonbiHeHa NpaBuiiHO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha MaluMHaTa 1 dmckaneH kacoB 60H nnu dakTypa. MapaHuroHHaTa kapTa TpsibBa Aa Cbabpxa
MoOAen, cepveH HoMep, UMe NOoANUC U NevaT Ha Tbproeela Npofan MaluuHaTa, NoAnNuUC OT CTpaHa Ha KIWeHTa,
Ye e 3anosHaT C rapaHUMOHHWTE YCNOBUS 1 AaTaTta Ha nokynkaTa. HenonbnHeHn nunu noanpasBeHy rapaHUMOHHN
KapTu ca HeBanuaHu. MawwvHuTe TpsibBa Aa ce M3non3eaT camo Mo npefHa3HadYeHue U B CbOTBETCTBUE C
WHCTpyKUuMaTa 3a ynotpeba. 3a fa ce rapaHtupa 6esonacHata pabota e HeobXxoanMo KnNneHTa Aa ce 3anosHae
nobpe ¢ MHCTpykummuTe 3a ynotpeba Ha malumMHaTa, npaBunarta 3a 6esonacHocT npu paboTa ¢ Hest U KOHKPETHOTO
1 npefHa3HayeHuve.
MaluvHaTa n3nckea NepuoanyHoO NOYUCTBAHE U Noaxoasila noaapbXKKa.
lapaHumsiTa He nokpuBea:

- U3HOCBaHe Ha LiBETHOTO NMOKPUTUE Ha MaluVHaTa;

- 4aCTV U KOHCYMaTuBW, KOUTO MOANEexXaT Ha W3HOCBaHe, MPUYMHEHO OT MOM3BAHETO KaTo Hanpumep: rpec n
Macno, YeTku, BOAAYM, OMOPHM PONKX, TAMMOHW, F'YMEHW MaHLLUOHW, 3aABWXBaLLM PEMbBLN, CMPAYKU, MBKaB
Ban C XWrno, narepu, ceMmepuHru, 6ytano ¢ yaapHuK Ha Takepu u ap.;

- AOMBIHUTENHN akcecoapy U KOHCYMaTUBW KaTo: PbKOXBATKW, CTPYNHUK, KyTUK, CBPeana, AUCKOBE 3a psidaHe,
ceKaun HOXOBE, BEpuru, LUKYPKW, OrpaHuyMTenu, nonup-ainbu, naTpoHHWUM (3axBaTv U OAbpXadnm Ha
pEXELUMSAT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopaa v caMaTa KopAa 3a Kocadkv v ap.;

- PbYeH CTapTepeH MexaHu3bM 1 3ananuTenHa caeeLy;

- HacTpolka Ha pexuma Ha paborTa;

- CTONSIEMMW €NEKTPUYECKU NPEANA3UTENN N KPYLLIKK;

- MEeXaHW4HM NOBPeaun Ha Kopryca 1 BCUYKN BbHLLHW eNeMEHTN Ha U3AENNeTo, BKIIUYUTENHO AEKOPaTUBHY;

- NnpeanasvTenu 3a oYW, NpeanasvuTenu 3a pexeLln MHCTPYMEHTU, TyMUPaHU NIoYn, 3akonyasnku, nMHeanu n

ap-;

- 3axpaHBall kaben v wencern;

- USANOCTHUTE NOBPEAU Ha MHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEHN OT NPUPOAHW 6eACcTBMS, KaTo noXapu, HaBOAHEHUS,
3emeTpeceHns u ap.; OTnagaHe Ha rapaHumsaTa.

dupma “Epomactep U/E” OO[ He e oTroBopHa 3a NOBpeau NPUYMHEHW OT TPETU ML, KaTo ,EnekTpocHabauTenHm
ApyXecTBa”, NOBpeam OT BbHLLEH XapaKTep, KaTo TOKOBW yaapu, HeCTaHAAPTHM 3axpaHBaLLy HanpexeHns n nma
npaBoTO [la OTKaxe rapaHLUMOHHO o6CnyXBaHe npu:

- HeCbOTBETCTBALL, (MM HENOMbIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha U3AENVETO C TO3M MOMbIIHEH Ha rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- 3anMYeH U NUNceaLl, MHAETUGMKALMOHEH eTUKET Ha MaluvHaTa;

- NOBPEAUN Bb3HWKHANW NpU TPAHCMOPT, HENPAaBUTHO CbXPaHEHUE N MOHTaX Ha MalLuHaTa;

- HanpaBeH ONUT 3a HEOTOPU3MpPaHa CepBn3Ha HaMmeca B HeyMbIHOMOLLeHa cepBu3Ha 6a3a;

- NOBpeaun, KOUTO ca MpUYMHEHW B CRNefcTBMe Ha HenpaswunHa ynoTpeba (Hecnas3BaHe WHCTpyKuMsATa 3a
ekcnnoarauus) Ha MaluyMHaTa OT CTpaHa Ha KIeHTa Unu TpeTu nuua;

- NOBPEeAU NPUYUHEHW B pe3ynTaTr Ha M3MNON3BaHeTO Ha MaluMHaTta B Apyra cpefa OCBeH npernopbyaHaTta oT
npov3soanTens (BNaxHOCT, TeMnepaTypa, BEHTUNaUWS, HanpexeHve, 3anpatieHocT 1 ap.);

- NOBPEAU, NMPUYMHEHM OT NonagaHe Ha BbHLUHM Tena B MaluvHaTa;

- NoBpeau, NPUYNHEHN B CriefcTBMe Ha HebpexHo 6opaBeHe ¢ MalLMHaTa;

- NOBpPEeAV NpuynHeHn ot paboTa 6e3 Bb3ayLleH unTbp Unv CUIHO 3aMbPCEH TaKbB;

- NPW HENPaBUITHO CbOTHOLLEHNEe Ha GeH3WH/OBYTaKTOBO Macno, BoAeLLo A0 GnokupaHe Ha aBuratens

- NoBpefa B CreACTBME HENPaBUTHO NOCTABEH UMW HE3ATOYEH PEXeLl, UHCTPYMEHT;

- noBpeda Ha pefdykTopHaTa KyTusi (npedaBkaTta), npuynHeHa oT HegocTaTbyHO Ao6po cmasBaHe (C rpec) Ha
cblyaTta unu MexaHuyeH yaap no 3agBukeallara oc.

- noBpefa Ha poTop MNW cTaTtop, uM3passBalla ce B CrernBaHe Mexay TAX, CneAcTBME Ha CTonsBaHe Ha
nsonaumnTe, NPUYUHEHO OT NPOABLITKUTENHO NPETOBapBaHe;
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- NOBpeAa Ha poTop UMM CTaTop NMPUYMHEHA OT NPETOBapBaHe UMW HapyLleHa BEHTMUNaUMs, n3passsalla ce B
NpoMsiHa Ha LiBeTa Ha KoneKkTopa Ui HamoTKuTeE;

- HaTpynaH Harap Wnu 3anyLleH aycrnyx — pes3yntaT oT npefo3npaHe Ha KonMyecTBOTO Macro B AByTakToBaTta
cmec.

- Inca Ha Macro 3a pexellyaTa Bepura unu HesatoveHa (u3xabeHa) Bepura;

- 3anyLleHa ropuBHa cucTema;

- MUNCBAT 3alUTHW AUCKOBE, OMOPHU NIIOTOBE UMW APYr KOMMOHEHTU KOUTO Ca 4acT OT KOHCTpyKuusiTa Ha
MHCTPYMeHTa 1 ca npeaHa3HavyeHu 3a ocurypsisaHeTo Ha 6esonacHarta My 1 npaBuiHa ekcrnnoartaums;

- 3axpaHBaLLMAT kaben Ha MHCTPYMEHTA € YAbIhKaBaH UM NOAMEHSIH OT KIUeHTa;

- noBpefaTta € NpuUYMHeHa OT MpeToBapBaHe UMW NWMNca Ha BEHTUNaUWs, HeOCTaTbyHO UMM HEenpaBWITHO
CcMa3BaHe Ha [ABUXELLMTE Ce KOMMOHEHTW Ha U3AEenueTo;

- U3HOCBaHe 1N GrokMpaHn narepu Nopaau npetToBapsaHe, NpogbkuTenHa paboTta unu npax;

- pa3buTo narepHo rHe3no ot GriokupaH narep unu pasbuTa BTynKa;

- pa3buTo LLMOHKOBO MNW pe36oBO CbEANHEHME;

- NoBpefa B eN.KMoY UnK eNieKTPOHHO yNpaBneHne NpuYnHeHa oT npax Unu cHynBaHe;

- NOBpPEAEHa peayKTopHa KyTus (rnasa) NPUYMHEHO OT 3aCTOMNOpPSBaLLMSA MEXaHU3bM;

- nosiea Ha HeobuyaHa xnabuHa mexay byTano v UMNMHALP B pe3ynTaT Ha NpeToBapBaHe, NPOAbIKUTENHA
pabota unu npax;

- 3aTsaraHe mMexay 6yTano v UMnMHObP B pe3ynTaTt Ha NpeToBapBaHe, NpoabixuTenHa pabota unu npax;

- NOBPEAEHO LIeHTPOBEXHO KoMnerno 1 cnmpadka (MpPoMeHeH LBAT) — AbIkK ce Ha paboTa ¢ BriokupaHa cnvpayka;

- CMyKBaHWs MO KOpnyca, MPUYMHEHU OT HEMPaBUMEH MOHTaX Ha CBbP3BaLLM TPBOW, PUTUHIU 1 NOLOGHM;

- nMnca Ha KOMMOHEHTU KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSATa Ha MHCTPYMEHTA U ca NpeHa3HavYeHu 3a OCUrypsisBaHeTo
Ha 6e3onacHaTta My 1 npaBuUnHa ekcrnoaTaums;

-Ha BCWYKM BoaHM nomnu (6e3 notonsiemuTe) u xmgpodopu Tpsbea Aa Obae MOHTMPaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxoaswms oteop. Mpu xuapodopute NepuoavyHO ce MPOBEepsiBa HamnsraHeTo Ha MeTanHus
KOHTenHep(HansraHeto Tpsbea Aa 6vae B rpaHuumTe 1.5 — 2 bar).

- BHUIMAHWE! Xugpodopute Raider ¢ mexaHu4eH npecocTtaT He U3KIioYBaT aBToOMaTUYHO Npu nnnca Ha Boga!

- noBpefa npuynHeHa ot pabota ,Ha cyxo“ 6e3 Boaa, KOSiITO ce n3passsa B Aedopmauus Ha yNmbTHEHUSTA 1
KOMMOHEHTUTE Ha NomneHaTa 4yacr.

- NOBPEAM MPUYMHEHUN OT 3aMpb3BaHe U NPEKOMEPHO NperpsiBaHe;

CpOoKbT 32 OTPEMOHTMPAHE Ha NPUETY B CEPBU3A MaLLMHW € B PaMKUTE Ha eQuH Mecel,.
CepBu3nTe He HOCST OTFOBOPHOCT 3a MaLLMHW, HE MOTbPCEHN OT COBCTBEHNLIMTE UM EANH MeceL) crie 3aKOHHUS
CpOK 3a peMOoHT!

TbproBckaTta rapaHums 3a 6atepuv n 3apsigHN yCTponcTBa, kosito “EBpomactep Mmnopt-Exkcnopt” OO, faBa 3a
TepuTopusiTa Ha Penybnuka Bbnrapusi, e kakto cnegsa:

- 18 meceua 3a 6aTepusATa 1 3apAAHOTO YycTponcTBO oT cepumnte: Raider Industrial, Raider Pro;
-12 meceua 3a GaTepusiTa U 3apsiAHOTO ycTponcTBo oT cepuute: Raider Power Tools, Raider Garden
Tools;

lapaHUMOHHMSAT CPOK 3arnoyBa Aa Tede OT JaTaTta Ha 3akynyBaHe. [apaHuusita nokpusa BCUYKM AedekTu,
Bb3HUKHANMW npv NpaBUIHO Mon3BaHe Ha Gatepusita U 3apsiiHOTO YCTPOMCTBO, CbOBPa3HO MHCTPyKUMSATa 3a
ynotpeba. “EBpomactep Mmnopt-Exkcrnopt” OO[ ocurypsiBa rapaHums, npunoxuma npu n3dpoeHuTe no-gony
ycrnoBusi, Ypea 6e3nnaTHo oTCTpaHsBaHe Ha AedekTy Ha NPoAyKTa, 3a KOMTO B PpaMKWUTE Ha rapaHLMOHHUSI CPOK
MOXe [ja ce foKaxe, Ye ce AbIkaT Ha AeddekTn B Matepuana unm npu npomM3BoacTBOTO. ThproBckaTta rapaHums
e BanugHa npv npefocTaBsiHe Ha rapaHuMoHHaTa KapTa Ha MaluvHaTta, NombiHeHa NpPaBUHO B MOMEHTA Ha
3aKkynyBaHe Ha npogykta u dumckaneH kacoB 60H unu daktypa. MapaHuMoHHaTa kapta TpsbBa Aa cbabpXka
MOZEN ¥ CEPUEH HOMEP Ha akyMmynaTopHaTa MalluvHa, OKOMMNeKToBaHa ¢ 6atepus 1 3apsgHO yCTPOMCTBO, UME,
noAnuc 1 nevat Ha TbproeeLa NPoAan KOMMMeKTa akyMynaTopeH enekTPOMHCTPYMEHT, NoAnuUC OT CTpaHa Ha
KNMUeHTa, Ye e 3ano3HaT ¢ rapaHLUMOHHUTE YCMOBWS U AaTaTa Ha MoKynkata.

lapaHumsiTa He nokpuBea:

- UI3HOCBaHe Ha LiBETHOTO MOKpUTHE Ha GaTepusita 1 3apsfHOTO YCTPOMCTBO;

- NOBPEAM Bb3HUKHAMM MpW TPaHCMOPT, MeXaHUYHKU NOoBpean /Ha Kopryca v BCUYKM BBHLUHU €fleMeHTW Ha
GaTepusiTa U 3apsiBHOTO, BKITHOUUTENHO AEKOPaTUBHW/, MPU APYTv BbHLUHW Bb3AEWCTBUS U NpUpoaHn 6eacTaus
KaTo noxapw, HABOAHEHWS!, 3EMETPECEHNS;

- fedekTn OT amopTu3aums, HopManHO M3HOCBaHe U u3xabsiBaHe; MapaHumsiTa 3a Gatepusita U 3apsiAHOTO
YCTPOWCTBO OTnaja B criyyanTe Ha:

- HECBHOTBETCTBALL, (NN HEMOMBITHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMINJIEKTa akyMynaToOpeH enekTPOMHCTPYMEHT C TO3M
MOMbJIHEH Ha rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- HapyLUeHWe Ha LenocTTa, U3TpMBaHe Unv nvunca Ha eTMKeTa Ha NPOM3BOAUTENS BbPXy GaTepusita 1 3apsigHOTO
YCTPOWCTBO;

- BCMYKM Crlyyaum Ha noBpeau, MpUYMHEHU OT HenpasunHa ynotpeba (HecnasBaHe WHCTpyKuMsiTa 3a
ekcnnoarauusi), u3nyckaxe, yaap, 3anuBaHe ¢ TEYHOCTH, HeBpexHo GopaBeHe, U B Criyvau, 4e BCUYKM KIEeTKU
B GaTepusita ca U3TOLEHW NOA KPUTUYHUS MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeopUrMHamnHu 3apsifHW YCTPOWMCTBAa, 3axpaHBalusT kaben Ha 3apsigHOTO YCTPOWCTBO e
yObmkaBaH Unu NOAMEHsIH OT KIUeHTa, UMW ApYru BbHLUHU Bb3AEeNCTBUS B NPOTUBOPEYNE C U3UCKBaHUATA
Ha nNpou3BoanTens;
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- KOraTo e npaBeH OMUT 3a PEMOHT, MOHTaX, AeMOHTaxX, Moaudukaums oT NoTpebuTens Wnu NPOMEeHu oT
HeyMbIIHOMOLLEHN fuua unu pupmu;

- Npu u3nonasaHe Ha 6atepusiTa N 3apsAHOTO YCTPOWCTBO He MO NpefHa3HayYeHue;

- NOBPEeau NPUYMHEHW B Pe3ynTaT Ha U3MNoM3BaHETO U CbXpaHeHNeTo Ha BaTepusTa n/unm 3apsgHoOTO B Apyra
cpeda OCBeH npernopbyaHaTa OT MPOM3BOAMTENS (BMAXHOCT, TemnepaTypa, BeHTWNauusi, HampexeHue,
3anpaLleHocT 1 ap.);

- NPy TOKOBM yAapu, rpbMOTEBULIM, HABOAHEHUS!, NOXapw, APYIv BbHLUHW Bb3OeiCTBUS;

- npu paboTa ¢ HecTaHOapTHa 3axpaHBalla Mpexa 1 ¢ ApYri HenoaxoasLM N HeCTaHAAPTHU YCTPOCTBA;

CpoKbT 32 OTPEMOHTUPaHE Ha NMPUETU B cepBu3a GaTepum 1 3apsigHN YCTPOMCTBA € B pAMKUTE Ha 3aKOHHMSI CPOK
3a PEMOHT- eVH Mecell, Crief, KOWTO CEPBU3UTE HE HOCSIT OTTOBOPHOCT B Cryyald, Ye He ca MOTbpPCeHMU.
3akoHoBaTa rapaHumsi e CbrrnacHo nusmcksaHusita Ha 33[1.

HesaBncumo oT TbproeckaTa rapaHums NpogaBaybT OTroBaps 3a nuncaTa Ha CbOoTBETCTBME Ha noTpebutenckarta
CTOKa C AoroBopa 3a npogaxba cbrracHo rapaHumaTa no un. 112 — 115.

Un. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha MoTpebuTenckata CToka C AOroBopa 3a npogaxba notpebutensT uva
npaeo fa NpeasBu peknamauus, Kato noucka oT npofasava Aa npueefe cTokaTta B CbOTBETCTBUE C [AOroBopa
3a npopjaxba. B To3u cnyyait notpebutenat moxe Oa u3bvpa mexay U3BbpLUBAaHE Ha PEMOHT Ha cTokaTa
WUNu 3amsaHaTta h ¢ HOBa, OCBEH ako TOBA € HEBL3MOXHO UMM U3BPaHUSAT OT Hero HauuH 3a obeslleTeHune e
HenponopLMoHarneH B CpaBHEHUE C APYTusi.

(2) CmsTa ce, Ye gageH HaumH 3a obeslleTsiBaHe Ha noTpebuTens e HenponopuuoHarieH, ako HEeroBoTo
n3nonaBaHe Hanara pas3xoAm Ha npogasava, KouTo B CpaBHEHWE C APYrus HAUYUH Ha 06e3LLeTsBaHe ca HepasyMHMU,
KaTo ce B3emat npeasua:

1. cTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckaTa cToka, ako HAMalle nunca Ha HECbOTBETCTBUE;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECBHOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa Aja ce Npeasioxky Ha notTpebuTens Apyr Ha4yuH Ha obesleTsiBaHe, KOMTO HE € CBbP3aH CbC
3HauuTenHu HeyaobCTBa 3a Hero.

Yn. 113. (1) Korato notpebuTenckara cToka He CbOTBETCTBA Ha [oroBopa 3a npofaxba, npoaaBaybT € ANbXeH
[a 9 npuBeae B CbOTBETCTBUE C AOroBopa 3a npogaxoa.

(2) NpuBexaaHeTo Ha NoTpebuTenckaTa CToka B CbOTBETCTBUE € JoroBopa 3a npogaxba Tpsabsa Aa ce n3BbpLumn
B PaMKUTE Ha eAMH MeceL,, CHMTaHO OT NpeasBABaHETO Ha peknamauusaTa ot notpebutens.

(3) Cnen m3TM4yaHeTo Ha cpoka Mo an. 2 noTpebuTenaT uma npaBo Aa pa3Banu JoroBopa v Aa My 6bae
Bb3CTAHOBEHa 3annaTteHata cyma unu Ja ucka HamanseaHe Ha LeHaTa Ha notpebuTtenckata CToka CbrmacHo
un. 114.

(4) MpuBexpaHeTo Ha noTpebutenckata CToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npofdaxba e Ge3nnaTtHo 3a
notpebuTens. To He ObITKU Pa3xoaun 3a ekcreampaHe Ha notpebuTenckara ctoka unu 3a mMatepuanv v Tpya,
CBBbP3aHN C PeMOHTa 1, U He TpsibBa Aa NoHacs 3HaunTenHn HeypobeTea.

(5) MoTpebnTenat moxe Aa ucka 1 obesLLeTeHne 3a NPEeTbPNEHNTE BCNEACTBME HA HECHOTBETCTBMETO BPEAN.
Un. 114. (1) MNpun HecbOTBETCTBUE Ha NoTpebuTenckata cToka ¢ AoroBopa 3a npofaxba n korato noTpebutensaTt
He e y[0BNEeTBOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusaTta no 4n. 113, Toi uma npaBo Ha M3Gop Mexay efHa oT
crnegHTe Bb3MOXHOCTU:

1. pasBansiHe Ha [OroBOpa ¥ Bb3CTAaHOBABAHE Ha 3arnnaTteHata OT Hero cyma;

2. HamansBaHe Ha LeHarta.

(2) MoTpebutenaT He MoXe Aa nMpeTeHaMpa 3a Bb3CTAHOBSBAHE Ha 3annaTteHata cyma Mnu 3a HamansiBaHe
LieHaTa Ha cTokaTta, Korato TbproBeLbT ce cbrnacu Aa 6bAe U3BbpLUeHa 3aMsHa Ha notpebuTenckara ctoka ¢
HOBa UK Aa ce Nnonpasu CTokaTa B paMKuTe Ha eVH MeCeL, OT NpeasiBsBaHe Ha peknamauuaTa oT notpebutens.
(3) TbproBeubT € ANbXeEH Aa yA0BNETBOPU UCKAHE 3a pa3BansHe Ha [JoroBopa 1 a Bb3CTaHOBM 3annaTteHara ot
noTpebuTens cyma, korato Criej Kato € yAOoBneTBOpWI TpU peknamMauuy Ha noTpedbuTens Ypes n3BbpLUBaHE Ha
PEMOHT Ha efjHa 1 Cblla CTOKa, B paMKuUTe Ha Cpoka Ha rapaHumsaTa no 4un. 115, e Hanvue cneasalla nosisa Ha
HeCbOTBETCTBME Ha CTOKaTa C oroBopa 3a npogaxoba.

(4) MoTtpebutenat He Moxe [Aa npeTeHAMpa 3a pasBansHe Ha [0roBopa, ako HeCbOTBETCTBMETO Ha
notpebuTenckarta cToka ¢ JoroBopa e HesHauyuTenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutensT Moxe Aa ynpaxHu NpaBoTo cu
no TO3W pasfen B CPOK A0 ABe roAnHU, CYUTaHO OT AOCTaBAHETO Ha noTpebutenckara cToka.

(2) CpokbT o an. 1 cnupa aa Teve npes BpemeTo, HeobxoamnMo 3a nonpaekaTa unm aaMmsiHata Ha notpebutenckara
CTOKa UnK 3a NocTuraHe Ha cropasymeHve Mexay npogasaya u noTpebuTens 3a peluaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsiBaHeTo Ha NpaBoTO Ha noTpebuTtens no an. 1 He e 06BBbP3aHO C HUKaKBB APYr CPOK 3a NpeasiBiBaHe
Ha WCK, pa3nunyeH oT cpoka no an. 1.



®

RAIDERSE.

RIS IR IR IR OOR IR ORI ORI ORI ORI R R O ORI O O DR
O O O O O O O O O O O O O O O O O 6% O O O
0 0

> S

O

Q0

FAPAHLIMOHHA KAPTA

\% Y %
IR I
O O O

7
> %

>
=
o
=]
m
a

7
%
O
7 < 7 <
(SN
O O O O

L0311 =

%

B> S%
O
%
O

CPOK ...

Y
O

(3a ROOPOOHOCIIU BUIIC 2APAHYUOHHUME YCLOBUSL)

Y

O
Y%
O

Ne, AaTa Ha (PAKTYPA / KACOB BOH......crerruerreruerinesseessesressesssssesssssssssssssssnss s sene s e ssnssssssnsssesnnsnesn 2 A N
& %
K SK
b OAHHM 3A KYNYBAYA b
AV %
> UIME/DUPIMA ........oeeeeeeceeeeese e st s sest e sneesne e s see s s e e s ssessssesessesensesansennsesane e neanssnssnensneennnesannenannans >
N (nonwasa ce om cayscumens) %
2 >
& &
% Y 1] = o TSRS %
Q (nonwasa ce om ciyocumenst) )
< <
K K
2 MOAMUC HA KYTTYBAUYA........coooeeeeeeeeseseessstesesssssseessessssessssessssssssessssesensesansesansessnsesssssssssssnsnsnns >
D y/ % (3ano3nam cvM ¢ 2apanyUOHHUME YCA0GUSL U NPABUIAMA 3d CKCRIOAMAYUS, ¥/ %
z uz0enuemo e 6 mexHu4ecka UsNPasHOCm U OKOMIIEKMOBKA) z
% VA
> OAHHU 3A NMPOOABAYA >
& %
<>0<> UMEJDUPIMA ...ttt n e e s e e s se s s se s e e e s ss e s ans e s ame e ane e neseneesnnensnesennesannesannans <><><>
& <
N4 (nonwvaea ce om cayxcumens) N4
) )

& <
QY ALPEC ... AR NVZ4
Z (nonwasa ce om ciyocumenst) 2
VA %
g F L 1 Y g
% VA
S CEPBW3EH NPOTOKO/ <
SK SK
2 I >
S \V % PHEMEH Hara na Onucanve Ha aedekTa Hara na TToamuc S \V %
A TPOTOKOJ npreMaHe npeaBaHe A
& &
K SK
2 >
& &
K K
Q Q
< <
K K
2 2
% &
K SK
2 2>
< <
K K
2 >

&

7
O

LleHTpaneH cepsu3a: Cocusi, Byn: “Nomcko Lwoce” 246, Ten.: 0700 44 155 (Gesnnate 3a usnarta cpana)

O N
7 Y % 7 7 % Y 7 Y Y % Y 7 7 Y <> Y Y % Y 7
R OROR ORI ORIOR IR OOROR ORI O ORI DO O DR O DML IR DR
N o N O o N O o N o N O O O O O O O N O o

7
Q0
O



SR S R SRR SRR
X [YATER

KK

WARRANTY CARD

Y
B> <>O
N

%

SK K
> 2>
< <

SK SK
A 10 0 A
< O

K K
> >
s SERIAL N ...t s a s e e s e e e R e e e R e h e aa e s ean e e nan e a R e nn e e s

SK SK
> >
<

% TERM w.coceeeeueemeesseesseesseessesssessseesseeseesseesseesssesssesssessseesseesseeaseesseesseeEssesneEeressresssesssesssesssasssesssassncess N4
> (for details see the warranty conditions) >
% %

2 7\ X Ne, date of invoice / cash FECEIPL...eiiiirtir e —————— 2 2\ N
P> Y % P> Y %
b DETAILS OF BUYER b
VA %
2 NAME / COMPANTY ..coiiiiiiiiit i ss s s s s s s s s s e a e s e e s e e e e e ae s e a e b n e e b e s an e s nnneas >
D v 2 (be filled in by the employee) D \ 2
> 2

<

% ADDRESS........ccciiiiiie iR R AR n e e n e %
2 (be filled in by the employee) 2
& %

SK K
o SIGNATURE OF BUYER......ccciiiiiiieiiensnss s s s s s s s s s ssn s ssn s o

% (I am familiar with warranty conditions and the operating device is in good %
g working order and accessory) Z

SK SK
> DETAILS OF SELLER >
< <

2 A R NAME / COMPANY w.....oooiirereteessescsesesesssssssesssssssesesessssssssasssssssssssssssssssessasassssssesssssssssesessassasssssnsns 2 A N
< O

K K
> >

X/ ADDRESS N4

7
3

O

7
33

7N

b 1 I B 1 Y <
S S
z SERVICE REPORT g
K I
A - A
3 : 2 %’i(:)ii)\/clglg aaggiti?)fl Description of the defect tragsﬁs(;f on Signature 3 z %
9 9

7
O
7
O

7
o

O

7
o1

7N

7 X
> [
N N
X X
> S > S
O N
¥ X
> %
N

%X
%o

Central Service: Bulgaria, Sofia, “Lomsko shose” 246, tel .: +359 700 44 155 (free for the whole country) o

%%%%%%%%%%%%%%%%%%%%%



7 <> < Y <> & Y 7 Y Y 7 > < 7 > Y Y <> Y Y
KRR R ORIR R IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR DR
O £ O N £ O N 6% o N 6o £ o 6% £ O O £ O N

%

GARANTNI LIST

Y &
R R
> O

&
O

Y &
B LB, B
O

>
=
o
o
m
-

&
O

<
I
o

GARANCIJSKI ROK

PRODAVAC

Y

B> Y
O

& < Y & < &
I
O O > o O O

Y
B R LB LB, B

>

&
O

Y &
I
o

B> Y
>

DEKLARACIJA

<
O

Y <
I S
O

B> Y
O
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RAIDERMEY

SERIJSKI BROU......oiiiiitiinirissss s s s bbb s s b s b e sn e e s n e ansne

IME/FIRMA ...ttt s s s e e e e RS ae SRR e R aE R b e e R e s ae s R e s ae s b e s an s be e nnes

L B

(0 0L I =] (03

&
O

PRIJEMNI
PROTOKOL

DATUM
PRIJEMA

OPIS KVARA

DATUM
PRODAJE

POTPIS

& <
KL I <
O O

Y

IR I

X

&

) o
SERVISNI PROTOKOL

Y
>

R B> Y

<>

Y
%

N

Y
b %

7 <
I L
O O

Y
R 4
N

<

N

Y Y 7
RO IR IR <
> o O

7

O

& & < & Y
0L
o

ORI IR <

<>

>

O

o

>

O

Y 7 < 7 7
I
o

Y

<>
I IR R R O O

o

)

O

o

>

O

& < 7 Y
I IR SR
O o

Y
R B, Y

>

o

>

N



102 www.raider.bg

Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godine i teCe od datuma kupovine elektrouredjaja.

Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pecatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni rac¢un kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oci§éene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na sledec¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne obnav-
lja.

Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za to
za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no ¢iS¢enje i adekvatno odrzavanije .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potro$ni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potro$ni materijal kao $to:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za seenje, nozevi, lanci, Smirgle, granic¢nici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oSte¢enja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, $titnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, ucvrscivaci, lenijiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlaséenog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu po$tovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouz-
rokovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj da
osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlasceni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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Garantie comerciala : PODUS HOBBY.Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii
catre consumatorii casnici (pentru toata gama RAIDER).
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4 .Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipular
e,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULULI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.



RAIDERMEL:

LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

» SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

* SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni lIfov.Tel/fax 0213504379

*+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, llfov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
S
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind comercializarea
produselor si garantile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si completarile
ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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RAIDER MR

EnektpuyHute anapatu “Pajaoep” ce ausajHMpaHu U NpoOWM3BEAEHU BO COMMAacHOCT CO HOpMaTUBHUTE
[OKYMEHTH 1 CTaHAapam BO COrMacHOCT co cuTe Gaparba 3a 6e36eQHOCT LWTO ce NpuMeHyBaar.

CoppxuHaTta u ondat Ha rapaHumjaTa

Ycnosu Ha MapaHumjata

PokoT Ha rapaHumjaTa ce HaBeyBa BO rapaHTHUOT NACT W BaXW O AATYMOT Ha KynyBake Ha Npou3BOAOT.
KynyBayoT/KoprcHMKOT Ha enekTpuyHaTa onpeMa uMaar npaso Ha 6ecnnaTHu nonpasku Ha ypenoT
[IOKOMKY UCTWOT € BO rapaHTUPaHWOT Nepuoy, AOKOMKY rapaHTHVOT IMCT € NPaBUIHO NOMOMTHETN CO
noTnncC 1 nevart o4 CTpaHa Ha nNnpoAaBavyoT KOj ro npogan ypeaoT, NoThnwnuilaH o4 cTpaHa Ha KynyBadoT
KOj NoTBpAyBa [leKa e 3ano3HaeH Co YCroBUTE Ha rapaHumjata 1 co duckanHa cmeTka unu akTypa koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KynyBake Ha eNeKTpUYHMOT anapar.

3a nonpaeka 1 peknamaumja ke 6GugaT npuMeHn camo 4o6pO NCHUCTEHN MaLIMHW!

I'IonpaBKaTa Ha }:leC*)eKTVI npu3HaTK O Halwla cTpaHa BO rapaHTUpaHWOT POK Ce n3eseaysa Ha CnegHnoT
HaY4uH: No Haw n3bop rv nonpasame AedekTHUTE ypean 6e3nnarTHoO UM rm MeHyBaMe 3a HOBW [JOKOMKY ce
BO rapaHTHMOT POK N OOKOJIKY HE € MOXHO CepBuUCHpaH-e.

Ypepnot Tpeba Aa ce KOpUCTM CTPOro Mo ynaTcTBaTa U NponucuTe NPOoMNULLIAHM BO yNaTCcTBOTO.

3a 6e3benHo paboTere Co eneKkTPUYHNOT ypea HEOMNXOAHO e KynyBadoT npep Aa 3anoyHe Co KOpUCTeHe
Ha ype[oT, fia Ce 3anosHae co ynaTcTBOTO 3a ynotpeba, Ja ce 3ano3Hae co cTaBkuTe 3a 6e3benHocT npu
paboTa v Aa ro KOpUCTH ypeaoT 3a Toa LUTO € HaBedeHO BO yNaTcTBOTO. YpeaoT 6apa nepuoanyHo
YMCTEHE U aIeKBaTHO OAPXYBaH-E.

[apaHuujaTta He ondaka:

- [ybewe Ha b6ojata Ha MalumHaTa.

- [lenoswu 1 NOTPOLLIHW MaTepujanu koj noanexar Ha abere npu ynotpeba, kako LITO ce: MacT, Macro,
YeTKULM, BOANYM, Barbauu, POrKu, MOAMOLLKM, MOFOHCKN peMeru, dpnekcnbnnHo BpaTuno,

narepu, CeMepuHru, Knun, paboTHo TpKano u ap.

- Onpema n matepuvjanu kako wTo ce: Payku,kabnu, 6atepuu, KyTun, fogaToum 3a HanojyBake, Bypruv, Auckosu 3a
cevetbe, HOKEBM NaHLM, WMUPIIK, TPaHNYHULIM, KOHEL, 3a ceverbe 1 ap.

- CTONEeHW enekTpUYHM OCUIypyBaYu 1 3alTUTH

- MexaHn4ku oliTeTyBaka Ha TENOTO Ha ypeaoT, AeKOPaTUBHN eNleMeHTU.

- 3awTunTa 3a o4nTe, 3alTuTa 3a Cedere, NyMUpaHu NIoYKK, 3aTBapayv, Mepuna u ap.

- Kaben v npuknyyoum.

- LlenokynHo owiTeTyBake Ha anapaToT HacTaHaTo Kako NocneauLa of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec v cn.
MoHuwTyBame Ha rapaHumjata

MpaBoTo Aa ce NOHULWITY NonpaskaTta (PEMOHT) BO paMKUTE Ha rapaHTHWUOT NEPUOA, € BO CreAHNBe Cryvau:
- CepuckujoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjaTa He ofroBapa Co cepuckujot 6poj Ha MalumHaTa .

- Hanennuuata 3a naeHTudrkaumja saneneHa Ha NpousBodoT e n3bpuliaHa unv e ncyesHara.

- [lokorKy Apyro nuue Koe He e OBNacTeHNOT cepBuc ce obuae Aa ro nonpasarT ypenoT.

- [loKornKy He ce nojaBu Kako pesynTaT Ha HecooaBeTHa ynoTpeba Ha ypenoT (He crneav rm HCTpyKuuuTe
HaBeAeHW BO YNaTCTBOTO) Of CTPaHa Ha KynyBa4oT Unu Apyro nuue.

- lecbKTOT € Npeaun3BMKaH of HeBHMMaTenHa ynotpeba co anapatot

- OwTeTyBaka Npean3BMKaHn of paboTta co 4oTpajaHu (Mnu NOLLO NOCTaBeHW) eNeMeHTU 3a ceyere

- OwrTeTyBararta Ha POTOPOT MMM CTATOPOT HacTaHare Kako nocneaunua Ha ToneweTo Ha usonaumjata
npeav3BUKaHO of NPeKyMepHO KOPUCTEHe Ha anapaTtoT.

- OwrTeTyBamarta Ha POTOPOT MMM CTATOPOT Pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBak-e UMK OLUTETEH Ha CUCTEMOT
3a BeHTUNauuja koja ce MaHuecTMpa Co paMHOMEPHO NOTEMHYBaH€e Ha KONEeKTOPOT UMK HamoTKaTa.

- HegocTuraat 3awtuTHUTE AVMCKOBW, UMW APYr AENOBU KOU Ce Aen of coCTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a fa ce 06e3beamn 6e3benHo paboTerbe CO ypenoT Kora ce KOpUCTH NpaBumHo.

- EnekTpnyHnOT kaben Ha MalumHaTta e NpOoAOIDKEH UMK 3aMeHU Off CTPaHa Ha KOPUCHUKOT.

- OwTeTyBama Ha ypeaoT of NpeonTepeTyBate, Nolla BeHTUnaumja u of HeJOBOMHO NoAMayKyBakbe Ha NoABMXKHUTE
nenosu

- OwwTeTeHn narepu nopaau nNpeonToBapyBame Unn AonrotpajHa padota.

- CkpLueHo nerno 3a narepu o cTpaHa Ha briokupaH narep

- HekomnneTeH 3a6 Ha 3anyaHuKoOT (CKpLUeH, n3abeH)

- CKpLUEHO LIMOHKOBO MU BUNYLIECTO NeXuLITe

- OwTeTyBakba BO eNekTpukaTa 3a Kry4oT Kako peaynTaT Ha npaLlmHa UIn KpLuewe

- OwrTeTyBake Ha peayKuvoHaTa KyTuja (rmasa) HacTaHaTo O MeXaHM3amoT 3a 3aKIlyyyBaHe

- MNojaBa Ha HeBoobOMYaeHa NabaBoCT NOMeEry KIUMOT W LIMNUHAAPOT Kako pesynTart Ha
npeonTepeTyBake, AONroTpajHa ynotpeba nnu npawmnHa

- 3aTerHatoct nomery KnmnoT 1 LMIMHAAPOT Kako pe3ynTaT Ha npeonTepeTyBake npekymepHa ynotpeba
1nu npawumHa

- OWTeTEHO LIeHTPanNHOTO TpKano 1 koyHuuata(npomeHeta Ha 6oja) - nocneauua Ha pabota co
6nok1paHa KoyHMLa

KpajHroT pok 3a nonpaeka Ha ypeaoT Koj € npumMeHa Bo cepBucoT e 45 geHa.

OBnacTeHnoT CEePBUC He CHOCU OAArOBOPHOCT 3a onpemarta [JOKOMKY COMCTBEHUKOT He ja NoaurHe efeH
MeceL, Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POK 3a Morpaeka Ha MalumHara!
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RAIDERMEL:

POGOJI ZA UVELJAVLJANJE GARANCIJE:

1. Garancija velja, ¢e poleg pokvarjenega proizvoda prilozite pravilno in v celoti izpolnjen
garancijski list ter prilozite racun.

Garancija ne zajema naslednjih posegov:

a) Vzdrzevanije, popravilo ali zamenjave delov zaradi normalne obrabe,

b) Popravilo Skode, ki je nastala zaradi;

- nepravilne uporabe, neupostevanja navodil za uporabo,

- popravila, ki ga je opravila nepooblas€ena oseba,

- nesrece, vode, ognja ali katerega koli vzroka, ki ga DAJALEC GARANCIJE ne more na-
dzorovati,

Za vsa garancijska popravila vam kot nosilec garancije jamci uvoznik / distributer:
TOPMASTER, D.O.O., Slovenceva ulica 24, 1000 Ljubljana

OZEMELJSKO OBMOCJE VELJAVNOSTI GARANCIJE:

Garancija je veljavna na ozemeljskem obmocju Republike Slovenije.

GARANCIJA:

Raider zagotavlja, da bo proizvod brezhibno deloval 12 mesecev (1 leto) od dneva nakupa.
Proizvod bo v tem roku od dneva nakupa deloval brez napak, ki bi bile posledica slabega
materiala ali slabe izdelave!

Ce se v tem &asu proizvod pokvari zaradi slabega materiala ali izdelave, ga bomo brezplaéno
zamenjali z novim, ¢e bo ¢as popravila dalj$i od 45 dni.

Za Gas popravila se podalj$a garancijski rok. Cas zagotavljanja vzdrZevanja in dobave rez-
ervnih delov je tri (3) leta, po preteku garancije.

OPOZORILO: garancija ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti proda-
jalca za napake na blagu.

POOBLASCENI SERVIS : TOPMASTER d.o.o.
Slovenceva ulica 24
1000 Ljubljana
Tel: 05/ 905 91 58
Fax:01/ 905 91 59

Oddaja stare elektricne in elektronske opreme (veljavno v evropski uniji in v drugih evrop-
skih drzavah s sistemom zbiranja lo¢enih odpadkov).
Ce je na izdelku ali na njegovi embalaZi ta simbol, pomeni, da z izdelkom ne smete
ravnati kot z gospodinjskimi odpadki. Morate ga oddati na ustrezno zbirno mesto
za recikliranje elektri¢ne in elektronske opreme. S pravilno oddajo tega izdelka
boste pomagali prepreciti negativne posledice na okolje in zdravje ljudi, do katerih
bi priSlo v primeru neustreznega ravnanja ob odstranitvi tega izdelka. Recikliranje
materiala bo pripomoglo k ohranjanju naravnih virov. Podrobnej$e informacije o
recikliranju tega izdelka lahko dobite pri lokalni mestni upravi, sluzbi za oddajanje
_ gospodinjskih odpadkov ali v trgovini, kjer ste izdelek kupili. Odpadno elektri¢no in
elektronsko opremo lahko oddate brezpla¢no tudi distributerju neposredno ob do-
bavi elektri¢ne oziroma elektronske opreme.
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“RAIDER” power tools are designed and manufactured in accordance with the regulations and
standards for compliance with all safety requirements.
Content and scope of the commercial guarantee.
WARRANTY CONDITIONS

The warranty period is:
- For domestic use (private) - 24 months.
- For professional use (for companies) - 12 months.
User is entitled to free repair service in insured warranty period if the warranty card is filled properly
made with signature and dealer’s stamp, sold the instrument signed by the client that is aware of the
warranty conditions and fiscal cash register receipt or invoice showing the date of purchase.
Repairs are accepted only cleaned machines!
Appliances should only be used appropriately and in accordance with the instructions.
To ensure safe operation is required the customer to be familiar with instructions for use of power
tool safety rules when working with it and its particular purpose. The unit requires periodic cleaning
and proper maintenance.
Warranty does not cover:
- Wear of colored coating of tools;
- Parts and consumables, which are subject to wear caused by use such as: grease, oil, brushes,
guides, rollers, pads, drive belts, flexible wire shaft, bearings, seals, piston with a hammer tackers,
etc.;
- Accessories and supplies such as: handles, nose, batteries, cases, chargers, drills, cutting discs,
chisel knives, chains, sandpaper, stops, polishing discs, chucks (grip, holder of the cutting tool) to
cord reel itself cord for lawn mowers, etc.;
- Fusible fuses and bulbs;
- Mechanical damage to the hull and all external components of the device, including ornamental;
- Fuses eye fuses cutting tools, rubber plates, frames, rulers, etc.;
- Cord and plug;
- Overall damage to instruments caused by natural disasters such as fires, floods, earthquakes, etc.;
The warranty is not valid in cases where:
- Inconsistent serial number of this article with a completed warranty card;
- The label is removed or completely missing one;
- Is attempting to unauthorized interference with unauthorized service base camp;
- Damage caused due to misuse (non instructions) of the device by the customer;
- Damage caused due to careless handling of the device;
- Damage to rotor or stator, consisting of the bonding between them, due to melting of insulation
caused by the continuous overload;
- Damage to rotor or stator caused by overload or impaired ventilation, expressed in the change of
the collector or windings;
- No protective disks, support panels or other components that are part of the structure of the
instrument and are intended to ensure its safe and proper operation;
- The cord of the instrument is extended or replaced by the customer;
- Damage caused by overload or lack of ventilation and insufficient lubrication of moving
components;
- Wear and tear bearings or blocked due to overloading, or powder;
- Broken bearing collar;
- Breach the integrity of the teeth of gears (broken, worn);
- Broken spline or bolting;
- Failure On/Off switch or electronic control caused by dust or breakage;
- Broken gear box (head) caused by the lock mechanism;
- Occurrence of abnormal clearance between piston and cylinder as a result of overloading or dust;
- Tightening between piston and cylinder as a result of overloading or dust;
- Damaged centrifugal wheel and brake (discolored) - due to work by a blocked brake;
The deadline for a renovated adopted in electric service is within a month.
Workshops are not responsible for the instruments are not contacted by the owners one month after
the statutory period for repair!
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AGI6TIUN TTEAGTIOON, agIOTIME TTEAGTN,

TO TTPOIGVTA HAG UTTOKEIVTAI OE auaTnpo EAeyX0 TTOIOTNTAG. EAGV N cuokeur auth TTap” 6Aa autd KATToTE BEV AgIToup-
yAoel dyoya, AuTToUhaoTE TTOAU Kal 0aG TTAPAKOAOUUE VO ATTOTABEITE TTPOG TO TURAHA POG EEUTTNPETNONG TTEAATWV
aTnv d1EBuvON TTOU avagEPETal OTNV KAPTa auTh. EuxapioTwg eipaaTte Kal TNAepwvika oTn d1dBson oag aTtov api6-
HO o€pPIG TTOU avagépeTal oTnV KAPTA £yyunong. MNa tnv afiwaon tng £yyunong 10xUouV Ta €§NG:

1. AuToi o1 6pol eyyunong puBpifouv TTpdoBeTEG TTOPOXES EyyUNONG. Agv BiyovTal amd Tnv eyyunan auTr] ol VOUIPES
agloeIg oag eyyunong. H eyyunor pag oag TapéxeTal dwpedv.

2. H gyylnon koAUTITEl JOVO EAQTTWHATO TNG OUCKEURG TTOU o@eiAovTal atrodedelypéva o€ a@AAua UAIKoU 1 TTa-
PAYWYAG Kal TTEPIOPICETAI KATA TNV KPION MOG O€ OTTOKATAOTAGN AUTWY TWV EAATTWHATWY ) O€ QVTIKATEOTACN TNG
OUOKEUNG 00G.

3. A6 Tnv gyyunon paog e€aipouvTal Ta £EAG:

- BAGBeG TNG OUOKEUNG TTOU OQEIAOVTAl O€ PN TAPNOTN TWV 08NYIWV CUVAPUOAOYNONG 1) O€ OXI CWOTH £yKaTdoTaon,
Un THPNON TwV 0dNYIWV XPACNG (OTTWG TT.X. OUVOEDN a€ e0QaApévn Taon ) o€ AdBog €idog pEUPATOG) 1) O€ Un THPN-
an Twv 6pwv CUVTAPNONG Kal aCPAAEIAG 1) O€ TTEPITITWAON €KBEONG TNG CUOKEUNG OE AOUVHBIOTEG KAIPIKEG TUVOAKES
n o€ éMNeIYn  @povTidag Kal ouvtipnong. - BAGBEG TNG CUOKEUAG TTOU OPEIAOVTAI G€ KOTAYXPNOTIKN 1 €0QAAUévn
Xpnon (6TTwg TT.X. UTTEPPOPTWOTN TNG CUTKEUNG I XPrON KN EYKEKPINEVWY EpYaAEiwy 1) ageooudp), o€ €i00d0 EEvwv
QVTIKEIMEVWY OTN GUOKEUR (OTTWG TT.X. AUUOG, TTETPEG A KOV, BAABES HETAPOPAG), doknon Biag ) &évn eméuBaon
(6TTwg . X. BAARN atmd TITwaon). - BAABEG TNG CUCKEUAG i TUNUATWY TNG CUCKEURG TTOU OgeidovTal o ouvren i
@uaikf eBopd. KaAwdio Tpo@odoaiag kal BUcHA. - MeviKEG CNUIEG O€ UNXOAVAPATA TTOU TIPOKOAOUVTAI ATTO QUOIKEG
KATAOTPOWPEG, OTTWG TTUPKAYIEG, TTANUMUPEG, OEITHOI K.ATT., H akepaidTnTa Twv dOVTIWV TwV Ypavadiwy (OTTaopéva,
@Bappéva). - Mépn kal avaAwaoiya, Ta oTroia UTTOKEIVTal g€ @Bopd Adyw Xprong, 0TTwg AiTavTikd, Addia, BoupToeg,
0dnyoug, KUAiVOPOUG, TAKAKIA, INAVTEG Kivnong, EUKAUTITOI AEOVEG, £dpava, OPPAYIdES, KAOETEG ENPOAWY Kal K.ATT.
Aeooudp kal avoAwaipa 0TTwg AaBEG, akpo@UaoIa, PTTaTaPIES, BAKES, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, OiIKOI KOTIAG, KAAEUIQ,
BeAovia, opileg, aAuaideg, YUOAOXOPTA, PEIWTAPES, BiIOKOUG OTIABWONG, KEPAAEG XAOOKOTITIKWY KAl GAAA. Znuiég
TTOU TTPOKAAOUVTal aTTd UTTEPPOPTWAN 1 EAAEIYN aEPITPOU KAl AVETTAPKN) AITTavon Twv KIVOUUEVWY €EAPTNHATWY.
BAGBN a1ov nAekTPIKO SIOKOTITN 1) GTOV NAEKTPOVIKS EAeyXo Adyw okdvng R Bpalong. ®Bapuéva poulepdv rj Ptrho-
Kapiopéva AOyw UuTTEPPOPTWONG, GUVEXOUG AEITOUPYIOG 1) OKOVNG. ZTTACINO PEIWTAPA (KEQAAR) TTOU TTPOKaAEiTal
aTrd TO PNXAVIOHO @pévou. - BAGRN Tou potopa r KOPWVaG, TTOU GUVICTOTAI GTN GUYKOAANON PETAgU Toug, Adyw
TAENG TNG HOVWANG TTOU TTPOKOAEITAI aTTO OUVEXT UTTEPPOPTWOT. BAGBN 0TO pdTOPA 1} KOPWVA TTOU TTPOKAAEITal OTTO
UTTEPPOPTWAN A EANITTH AEPITUO, TTOU EKONAWVETAI WG OTTOXPWHOTIOPOG TOU CUAAEKTN 1) TwV TTEPIEAiEEWY. Mapouaia
aouvABIoTOU XAOUOTOG avAPeoa oTo €UBOAO(TTIOTOVI) Kal TOV KUAIVOPO WG aTTOTEAECHO UTTEPPOPTIONG, TUVEXOUG
AerToupyiag i okévng

4. H etaipeia GTC Aeukaditng dev @épel euBUvN yia {npIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO TPITOUG, “ETAIPEIEG TTAPOXNG NAE-
KTPIKNG EVEPYEIAG”, CNUIEG aTTO EWTEPIKA PUON, OTIWG NAEKTPIKEG SIOTAPAXEG, UN KAVOVIKH TAON Kal £XEI TO DKW
va apvnBei Tnv TTapoxn £yyunong yia: - Kevé oeipiakd apiBud autold ToU PNXAVARATOG JE CUUTTANPWHEVN KAPTO €Y-
yunong. - Alaypappévn i EAAEITTOUCO ETIKETA TOU UNXAVAPOTOG. - ZNUIEG OTTO TN HETAPOPA, TNV akaTAAANAN atrodn-
KEUON Kal TNV £yKATAOTAON PNXavnudaTtwy. - NpootdBeia pun egouciodotnuévng rapéuacng o€ Un eEouciodoTnuévo
KEVTPO €EUTTNPETNONG. - ZNUIEG TTOU TTPOKARBNKaAV atrd KaKA Xprian (Mn odnyieg) Tou unxavApaTog atrd Tov TTEAATN
1 TPITA MEPN. - ZNMIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTT TN XPAON TOU PNXAVANATOG O€ TTEPIBAAANOV BIAPOPETIKS ATTO QUTO TTOU
ouvIoTd o kataokeuaoThg (Yypaaia, Beppokpaaia, £aepIoPOG, TAON, OKOVN KATT.) - ZnuI€G TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO
TNV €i0000 §EVWV QVTIKEINEVWY OTO pNXAvnua. - Znuiég TTou TTpokaAouvTal aTrd aTrpOCEKTO XEIPIOPO TOU PNXavh-
paTog. - OTav AgiTTouv TTPOOTATEUTIKA KIBWTIA, SioKol, oTTioBiol Trivakeg Kal GAAa aTolxEia TTou aTroTEAOUV PEPOG TNG
OOMNG TOU OpyAvou Kal TTpoopidovTal va eEao@alicouv acg@aAr kal owaoTr AeiToupyia. - To kKaAwdio Tpo@odoaiag
TOU OPYQAVOU €TTEKTEIVETAI i} avTIKaBioTaTal atrd ToV TTEAATN.

5. H didpkela Tng eyyunong avépxetal o€ 24 pAveg Kal apxidel atmd Tnv nuepounvia Tng ayopdg tng ouokeung. Ol
aglWoEIg eyyunong TPETTEl va eyepBoUv TpIv TN AREN TnG didpKelag TnG eyyunaong eviog 800 eBdopddwy amod Tnv
SI0TTioTWON Tou eAATTWHATOG. ATTOKAEiOVTal QgILOEIG £yyUnong PETA TNV TTdpodo Tng SIGPKEIag TNG €yyunong. H
€TTIOKEUN A N QVTIKOTAOTAGN €V OUVETTAYETAI TNV ETTEKTACT TNG BIAPKEIOG TNG €yyUnang ouTe Tnv véa évapén Tng
OIGPKEIOG TNG £yyUNONG YIO TN GUOKEUN 1| YIO EVOEXOMEVWG XPNOIMOTIOINBEVTA VEQ aVTAAAOKTIKG. AuTS IGXUEI KOl
aTnV TEPITITWAN O€PPRIG ETTI TOTTOU.

6. MNa Tnv agiwon Tng eyyunong TapakaAoUPE va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKA 00G OUOKEUR 0TO: www.raider.gr i
www.gtc-hardware.gr . Edv 10 eAdTTwpa KaAUTITETON aTTd TNV €£yyUNon, Ba 00g ETTIOTPAPE AUECWG EITE N ETTIOKEU-
QaopEéVn OUOKEUN €iTE pia kalvoupyla oUuoKeun. EuxapioTwg €TMIOKEUAJOUNE EAATTWHATA TNG CUCKEUNG EVAVTI TTAN-
PWHAG, €AV Ta EAATTWHOTA QUTA OV KAAUTITOVTAIl aTTO TNV €yyunan. MNa 1o oKoTré autd TTapakaAoUUE va OTEIAETE TN
ouaokeur) oTn dieUBuvon Tou o€pPRIG Pag. MNa avaAwaIpa Kal o€ TTEPITITWAON TToU AEITTOUV £EaPTHHATA TTAPATTEUTTIOUNE
OTOUG TTEPIOPITPOUG AUTAG TNG £YyUNONG SUP@WVA PE TOUG TTANPOQOPIEG OEPRIG AUTWY TWV 0dNYIWV XPHRONG.
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.,
tel.: +359 700 44 155

fax: + 359 2 934 00 90
www.euromasterbg.com; e-mail: inffo@euromasterbg.com




